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肉类食品加工污水治理设备价格

豆制品/食品加工污水处理设备changjiazhixiao

污水处理是处理水污染的重要过程。采用物理、生物、及化学的方法对工业废水和生活污水进行处理以
分离水中的固体污染物并降低水中的有机污染物和富营养物（主要为氮、磷化合物），从而减轻污水对
环境的污染。

豆制品/食品加工污水处理设备工艺

食品工业是以农、牧、渔、林业产品为主要原料进行加工的工业。食品工业污水主要来源于原料处理、
洗涤、脱水、过滤、各种分离精制、脱酸、脱臭和蒸煮等食品加工生产过程。废水中主要污染物有：

（1）漂浮在废水中固体物质，如菜叶、果皮、碎肉、禽羽等；



（2）悬浮在废水中的物质有油脂、蛋白质、淀粉、胶体物质等；

（3）溶解在废水中的酸、碱、盐、糖类等：

（4）原料夹带的泥砂及其他有机物等；

（5）致病菌毒等。

根据对豆制品废水的了解，其该废水du具有两大特点，一是PH低，二是蛋白含量高。一般豆制品废水可
生化性好，除了pH值比较低外，有毒有害物质少，适合用生物法进行处理。豆制品废水处理采用生化工
艺具有很多优点，处理效率高，运行的成本低，且产泥量少，又不会产生二次污染。豆腐厂污水处理设
备、豆干加工污水处理设备、豆腐皮加工污水处理设备

一是预处理，目的是去除废水中的悬浮物和浮渣，采用的方法以物化为主，如筛网、沉淀、混凝沉淀、
气浮等

二是生物处理，这是整个处理工艺的核心，通过微生物的新程代谢作用，分解废水中溶解性有机物，豆
制品废水处理方法有氧生物处理、好氧处理、厌氧-氧结合处理等。

中小型豆制品污水处理设备(中小型豆腐加工废水处理设备)厌氧生物处理 豆制品废水处理的厌氧生物处
理工艺有：厌氧滤床(AF)、厌氧流化床(AFB)、上流式厌氧污泥床(UASB)、折流板反应器(ABR)、两相厌
氧处理工艺等。

(1)AF工艺：AF处理豆制品废水的填料主要采用软性和半软性材料，处理规模变化大，对豆制品废水具
良好的去除效果。有研究指出，采用半软性的盾式填料在处理过程中不易堵塞，生物膜均匀，处理效果
优于软性填料。

(2)AFB：中温条件下，AFB处理豆制品废废水的大去除负荷率达1810kgCOD?m-3d-1，当COD负荷率保持
于1010kg?m-3d-1时，COD的去除效果好，达90%以上。该工艺对污染物的降解，SS的去除率高，抗pH冲



击能力强，产气率高。豆制品污水处理设备(小型豆腐加工废水处理设备)

(3)UASB[12～14]：这种工艺处理豆制品废水时启动过程快，易于形成颗粒化的活性污泥；稳定行时，C
OD去除率保持在80%的大容积负荷率达20kg?m-3d-1，产气率达到1016m3?m-3d-1，生产性规模运行时；
在HRT2d，温度30～32℃条件下，容积负荷率可达515～715kg?m-3d-1，COD的总去除率达9715%，其抗
冲击负荷和低pH的能力也很强。UASB处理豆制品废水有处理效率高、三相分离效果好、污泥沉降性好
的优点。

豆制品/食品加工污水处理设备

曝气头的运行维护

在已经安装曝气器但还未运行的好氧池内禁止进行油漆、焊接和其他施工，以免对曝气器造成损坏。检
查空气开关，并注入清水，至少淹没曝气器100~200mm。短时间供气后关闭切断气源，逐个检查曝气器
与空气管网的气密性，如果某处因为密封而有漏气，此处便会出现气泡。检查所有管道接口等密封处是
否有漏气现象。

完成试运行检查后没有立即投入正常运行，则需将水位至少提高到淹没曝气器1米以防止紫外线和可能出
现的极冷与极热的天气温度对曝气器产生不利的影响。在间隔时间较长的情况下考虑到池内水份的蒸发
，应及时补充清水。曝气器每天应以标准的空气量曝气至少十分钟。在气温低于0时，池内水位大约为1.
5~2米以防止曝气器被冷冻，温度越低，池内水位应越高。

运行过程中定期核算能耗并测量混合液的DO值。若设有DO控制系统，在DO恒定的条件下，能耗升高，
则说明曝气头已堵塞。若没有DO控制系统，在曝气量不变的条件下，DO降低，说明曝气头已堵塞。

运行过程中观测曝气池表面逸出的气泡的大小。并及时调节曝气大小防止堵塞。

机泵切换

机泵切换分为两种情况，即正常切换和紧急切换。



a.正常协换

对于有备用机泵，为避免备用机泵长期停用发生轴的弯曲、变形等现象，同时为了对运行的机泵进行正
常的维护保养与检修，均需要定期进行泵的切换。

正常切换的原则是：先开后停。其步骤如下：

按开车操作启动备用机泵。备用机泵运行正常后，本着系统的压力流量基本保持不便的原则(观察压力表
、流量计)，慢慢打开备用机泵的出口阀，同时关小机泵的出口阀，直到关闭。按正常停车操作停需停用
的机泵，做好其维护保养，使之处于完好备用状态。

b．紧急切换当机泵运行过程中，如发生以下情况之一时，均应采取紧急切换或紧急停车：电机电流过高
，或一相烧坏或电机冒着火。轴承温度突然上升，冒烟，有抱轴危险。轴与轴有破碎断裂声响时。机泵
内有严重的破裂声响时。发生人身安全事故时。工艺要求紧急切换或紧急停车时。

紧急切换的原则是先停后开，其步骤如下：立即按“停止”按钮，停止事故机泵的运行。按正常开车操
作立即启用备用机泵。关闭事故机泵出口阀，如需检修，请电工拉去电源并挂上示意牌。联系维修工对
停用机泵进行修理，使其处于完好的备用状态。
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