
qt6-15免烧砖机 砖头机械

产品名称 qt6-15免烧砖机 砖头机械

公司名称 郑州中阳机械设备有限公司

价格 180000.00/套

规格参数 类型:砖头机械
成型周期:15-20（秒）
传动方式:机械液压

公司地址 郑州中阳机械设备有限公司

联系电话 86-037167813859 13526515899

产品详情

 

 

qt6-15免烧砖机是一款液压全自动制砖机设备，该设备具有以下优点： 电气系统： 电气系统采用可编程
控制器plc控制，配备数据输入输出装置，控制系统包括安全逻辑控制及故障诊断系统。液压控制系统由
大容量的油箱体自动调压变量系统、高低压控制系统、同步脱模装置组成。结合的技术，使设备运转的
每一个循环过程一致，因而成型产品稳定性高、废品率低。 液压系统： 进口电脑电器密封件，液压元件
采用高动态性能比例阀，以精确控制关键部件的动作。整个液压系统更加稳定、可靠、采用先进油液过
滤系统，更能保证液压元件的使用寿命和液压系统的稳定性。 振动加压成型装置： 振动加压成型装置由
机架体、独特激振、隔振装置、加压装置、脱模装置组成。采用垂直定向振动，加压成型，同步脱模。
成型周期缩短、生产效率提高、砌块质量密实、强度高、尺寸精确。

主要技术参数   成型块数 标砖32 块   240*115*53mm 多孔砖15块  240*115*90mm 砌块6块   
390*190*190mm 成型周期 15~20 秒 班产量 标砖57600 万块 主机功率 35千瓦 成型方式 加压激振
振动频率 2800~4500/min

免烧制砖机的保养维护问题 

制砖机大都在泥沙、砾石、雨水和风雪等恶劣环境 中作业，其技术状况必然较其他机械下降得快，零件
间的配合将出现不同程度的松动、磨损、锈蚀及结垢等现象，各连接件配合性质、零件间相互位置关系
和机构工作协调性等都将受到不同程度的影响，致使其动力性、经济
性、可靠性等性能指标下降，甚至引起机器事故。因而，必 须重视免烧砖机的技术保养。 制砖机 、砌
块成型机的技术保养是指：为了使机械经常处于良好的技术状态，保证其可靠性，提高工作效率，延长
使用寿命而对机械所采取的一系列技术措施。其主要内容是 以清洁、紧固、润滑和调整为主，并结合相
关的检查和检测工作。各类型的机械设备在“使用和保养手册”中都有 明确的保养规定，但在实际工作
中对此往往没有引起足够重视，主要表现为：①存在“以修代养”的思想。根本无技术保养计划，机器



经常带“病”作业，只有当机器再也不能工作时，才送去修理。②因受工地恶劣环境条件的限 制，技术
保养没有按保养的规定“量”进行，而是想到什么保养什么，看到什么保养什么。③参加保养的人员素
质 低，不能按保养的操作规程进行，亦无相应的保养记录。
④在资金较为紧缺时，不能按时保养，或使用不合规定的 油料及零配件。⑤在工期紧张时为赶进度，不
作如期保养，忽视机械的运行状况而强行作业等。 制砖机分类

   

  

现实中主要有：砌块机，制砖机，液压压砖机等。制砖机目前品种较多，主要分为

转盘机、真空挤出机及全自动液压成型机。

全自动液压成型机由于自动化程度高，成型压力大，制品质量好，产量大。成为目

前市场上主要使用和推广的机型。

制砖机还可以分为烧结砖机和免烧砖机。免烧砖机是有由制砖机压制成型后进入蒸压釜进行蒸压养护，
这样形成的砖要求制砖机的成型压力大。而且这种砖机比烧结砖更加环保和节约土地资源。

我国制砖机市场发展

目前全国现有砖瓦企业12万个，占地6000多公顷，取土14.3亿立方米，毁坏土地

120万亩；其生产能耗每年约6000万吨标煤。每年仅用于生产墙体材料的生产能耗

和北方采暖能耗合计就占我国全年能耗总量的15%以上；另外烧结粘土砖生产过程

中每年排放二氧化碳1.7亿吨，加剧了城市酸雨和温室效应的形成。国家墙改办要求

在2010年全国所有城市禁止使用粘土砖，同时严格限制烧结砖项目。

全自动液压成型机的诞生，为免烧砖的全自动批量生产提供了设备上的保证。我国

在19世纪末20世纪初开始出现引进国外设备的免烧砖生产线，随着国内全自动液压

成型机的研发成功，国内开始出现大批的利用工业废渣废料生产的免烧砖生产线。

由于全自动液压成型机设备研发难度大，技术含量高。

免烧制砖机的保养维护问题 

制砖机大都在泥沙、砾石、雨水和风雪等恶劣环境 中作业，其技术状况必然较其他机械下降得快，零件
间的配合将出现不同程度的松动、磨损、锈蚀及结垢等现象，各连接件配合性质、零件间相互位置关系
和机构工作协调性等都将受到不同程度的影响，致使其动力性、经济
性、可靠性等性能指标下降，甚至引起机器事故。因而，必 须重视免烧砖机的技术保养。



制砖机 、砌块成型机的技术保养是指：为了使机械经常处于良好的技术状态，保证其可靠性，提高工作
效率，延长使用寿命而对机械所采取的一系列技术措施。其主要内容是 以清洁、紧固、润滑和调整为主
，并结合相关的检查和检测工作。各类型的机械设备在“使用和保养手册”中都有 明确的保养规定，但
在实际工作中对此往往没有引起足够重视，主要表现为：①存在“以修代养”的思想。根本无技术保养
计划，机器经常带“病”作业，只有当机器再也不能工作时，才送去修理。②因受工地恶劣环境条件的
限 制，技术保养没有按保养的规定“量”进行，而是想到什么保养什么，看到什么保养什么。③参加保
养的人员素质 低，不能按保养的操作规程进行，亦无相应的保养记录。
④在资金较为紧缺时，不能按时保养，或使用不合规定的
油料及零配件。⑤在工期紧张时为赶进度，不作如期保养，忽视机械的运行状况而强行作业等。 

本产品的类型是砖头机械，成型周期为15-20（秒），传动方式是机械液压，激振频率为2800~4500（次/
分），最大压力是200（KN），整机重量为9.8（t），振动频率是50（hz），工作气压为0（Mpa），外形
尺寸是2190×1805×3180mm（cm），装机容量为22（kw），成型压力是9.8（吨），总功率是35（w），
品牌为中阳机械，型号是QT6-15免烧砖机，别名为免烧砖机，用途是制砖机
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