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西门子S7-1200 PLC控制电动葫芦案例，电气人都该学习一下！

一、控制要求

在一个车间中有一个电动葫芦，用于上下卸料，通过手柄控制向前、向后、向上、向下运动，如图2-1所
示。

 

图 1-1电葫芦

它的控制要求是：

1. 按下急停按钮，葫芦不能移动；急停旋出，可以操作按钮；

2. 按下向前按钮，葫芦前后电机向前，到达前限位开关时，不能再前进；

3. 按下向后按钮，葫芦前后电机向后，到达后限位开关时，不能再后退；

4. 按下向上按钮，葫芦升降电机上升；到达上限位开关时，不能再上升；

5. 按下向下按钮，葫芦升降电机下降；没有下限位开关，人工判断下降极限。



02二、I/O分配表

表 1-1 I/O分配表

03三、接线图

 图 1-2 PLC控制接线图

 

图 1-3 主电路接线图

04四、控制流程图

 

图 1-4 控制流程图

05五、PLC程序

图 1-5 S7-1200程序段1

图 1-6 S7-1200程序段2

 图 1-7 S7-1200程序段3

 图 1-8 S7-1200程序段4

 

图 1-9 S7-1200程序段5



06总结在该案例中，使用PLC来实现电动葫芦的案例，这只是其中的一种实现方式。在进行编程的时候
，使用了比较加赋值进行程序步的转移，这也是常见的一种编程方式，如果你有更多的方案和编程方法
，欢迎留言交流。
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