
Tr120*16螺纹丝杆 利兴机械 丝杆

产品名称 Tr120*16螺纹丝杆 利兴机械 丝杆

公司名称 济宁利兴精密机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济宁市高新区王因镇

联系电话  15264783836

产品详情

丝杆螺母副的润滑

润滑使用润滑剂，Tr120*16螺纹丝杆，以提高耐磨性及传动效率，从而维持传动精度，丝杆，延长使用
寿命。常用的润滑剂有润滑油和润滑脂两类。润滑脂一般在安装过程中放进螺母的滚逆内，为定期润滑
。使用润滑油时应注意要经常通过注油孔注油。

丝杆螺母副的密封

丝杆螺母副可用防尘密封圈和防护套密封，防止灰尘及杂质进入丝杆螺母副。密封圈有接触式和 非接触
式两种，装在螺母的两端。非接触式密封圈通常由聚等塑料制成，其内孔螺纹表面与丝杆螺纹之间略有
间隙，又称迷宫式密封圈。接触式密  封圈用具有弹性的耐油橡胶和尼龙等材料制成，虽然
会产生接触压力和一定的摩擦力矩，但其防尘效果较好。

滚珠丝杠维修滚珠丝杆间隙增加这种情况，可以通过调整预紧消除差距，因为球在中间传播效果，滚珠
螺杆和螺母包括钢球将磨损的是螺钉预紧力逃跑，这次测试使用滚珠丝杆，没有损伤，单螺母可以调整
预压取代钢球，双螺母预压法，有的是预加载，滚珠丝杠维修可以取代预压片或取代钢球。使用螺丝预
压的调整，Tr90*10螺纹丝杆，这是更方便，Tr100*12螺纹丝杆，调节螺丝。滚珠丝杠维修每个厂家不一
样的方法调整间隙，这取决于您使用的是螺丝。 滚珠丝杆弯曲长时间使用后，一些长螺丝会发生弯曲。
如卧式车床床身导轨或滑动板导轨磨损，溜板箱的打开和关闭螺母沉没，滚珠丝杆往往与上半部的坚果
，一半的下方是一个相当大的差距。在一起，径向力的影响将丝杠弯曲变形，弯曲严重恶化驱动跳跃强
度和扭转振动，影响切割和加工质量的稳定性。检查、滚珠螺杆旋转，百分比表可以准确地测量导螺杆
的弯曲量。如超级坏，滚珠丝杠维修应该及时的调整(如压力矫直矫直和爆震)。滚珠丝杠维修矫直时应
该尽量消除内应力。低温可以增加减少的有效处理好线程和变形的过程中使用。



滚珠丝杠副及其支撑系统由于长时间运行产生的磨损间隙，将直接影响数控机床滚珠丝杆的传动精度和
刚性。一般故障现象有反向间隙大、定位精度不稳定等问题。根据磨损具体产生的位置，

雷研精密传动设备有限公司把滚珠丝杆故障分三部给大参巧： 故障现象、 故障原因、 排除方法。

常见问题举例：

故障现象： 滚珠丝杆副噪声。

故障原因：滚珠丝杆轴承压盖压合不良。

排除方法：调整压盖，使其压紧轴承。

故障现象：滚珠丝杆在运转中转矩过大

故障原因：二滑板配合压板过紧或研损

排除方法：重新调整或修研压板，使0.04mm赛尺塞不入为合格。

故障原因可分为以下几类：

（1）滚珠丝杠支撑座磨损或轴承预加负荷垫圈配的不合适。

（2）滚珠丝杠双螺母副产生间隙、滚珠磨损。

（3）滚珠丝杠单螺母副由于磨损产生间隙。

（4）螺母法兰盘与工作台之间没有固定牢，产生间隙等。

2.滚珠丝杠副运动不平稳，噪音过大。

（1）伺服电机驱动参数未调整好。

（2）丝杠丝母润滑不良。

（3）滚珠丝杠弯曲变形。

（4）滚珠有破损。

（5）丝杠与导轨不平行等。

Tr120*16螺纹丝杆-利兴机械-丝杆由济宁利兴精密机械制造有限公司提供。济宁利兴精密机械制造有限公
司为客户提供“直线导轨,大型丝杠,梯形丝杠,螺母,光杠,主轴,花键轴”等业务，公司拥有“济宁利兴精密
机械制造有限公司”等品牌，专注于机械及工业制品项目合作等行业。，在山东省济宁市高新区王因镇
的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：全经理。同时本公司还是从事光轴加工，光轴定制，光轴生产的
厂家，欢迎来电咨询。
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