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全新原装西门子S7-200模块EM253 

例如，如果将374设置为16点输入，则组态时需输入16DI数字量输入模块的订货号（如6ES7321-1BH02-0A
A0）；如果将374设置为16点输出，则组态时需输入16DO数字量输出模块的订货号（如6ES7322-1BH01-0
AA0）；如果将374功能设定为8点输入和8点输出，则组。 （4）CP243-1是以太网通信模块，可将S7-200
连接到工业以太网中。它的传输速率为10Mb/s和100Mb/s并可自适应。有一个的RJ45接口，完全支持TCP/
IP协议。CP243-1以太网模块允许S7-200PLC与S7-300和S7-400设备间通信，并支持STEP7-Micro/WIN远程
编程和诊断。 它采用可编程序的存储器，用来在其内部存储执行逻辑运算和顺序控制、定时、计数和算
术运算等操作的指令，并通过数字或模拟的输入和输出接口，控制各种类型的机器设备或生产。可编程
序控制器及其有关设备的设计原则是它应按易于与工业控制连成一个整体和具有扩充功能。 PLC采用了
微电子技术，大量的开关由无触点的半导体电路来完成，用代替大量的中间继电器和时间继电器，仅剩
下与输入和输出有关的少量硬件，接线可到继电器控制的1/10～1/100，因触点不良造成的故障大大。 本
文为您介绍两者的区别，用户在选择时可供参考。二、高速计数模块FM350-1和FM350-2区别1.计数通道
数量不同FM350-1有1个计数通道，而FM350-2有8个计数通道，显然，用户在需要多个计数单元时可以选
择FM350-2高速计数模块。 噪声原因一般都是电路板中小电容容量减小或元件性能不良致，对不良原因
可通过轻轻敲PLC机体进行检查。此外，PLC相对于通用工控机，其体积和重量要小得多。另外，为了操
作性能，它还有多种人-
机对话的接口模块，为了组成工业局部网络，它还有多种通信联网的接口模块等。 多条这样的回路并列
在一起，形状如同阶梯，就构成了实现所需顺序控制逻辑的梯形图。PLC的I/O口已经做好，输入接口可
以与输入直接连线，非常方便，输出接口也具有一定的驱动能力。EMDR08是继电器输出数字量输入和
输出模块有专用的插针与CPU通信，并通过此插针由CPU向扩展I/O模块提供DC5V的电源。 程序扫描：
CPU从条用户程序开始，根据输入映像寄存器，及其他数据状态来确定对外部设备的控制，将控制信息
送到输出映像寄存器。在可编程序控制器中，中断输入处理是由一块专用的特殊模板完成的。有关中断
的概念及处理的思路和一般微机基本是一样的，即当有中断申请输入后，要中断正在执行的程序而转向
执行相关的中断子程序；若有多个中断源时，它们之间按重要性有一个先后顺序的排队。 要使用STEP7
编程，需要一个产品专用的许可证密钥（用户权限）。从STEP7V5.3版本起，密钥可以通过自动化许可证
器来安装。在装载存储区方面，S7-1200的CPU符号表和注释可以在线，即S7-1200的CPU符号表和注释可
以保存在CPU中，而S7-200和S7-300的CPU皆不支持此功能。 
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（1）I/O点数S7-1200PLC属于小型自动化应用领域范畴，它吸纳了SIMATICS7-300系列PLC和SIMATICS7-
200系列PLC的一些特点，并融合了SIMATICHMI精简系列面板技术，使SIMATICS7-1200系列PLC、人机
界面及工程组态无缝整合和协调，以小型独。 其突出特点如下：适用于不太复杂的可视化应用；所有显
示屏尺寸具有统一的功能；显示屏具有功能，可实现直观的操作员控制；按键可任意配置，并具有触觉
反馈；支持PROFINET或PROFIBUS连接；项目可向上移植到SIMATIC精智面板。 1.电源模块如何选择。
1）确定电源的输入电压。2）将框架中所有I/O模块所需的总背板电流相加，计算出I/O模块所需的总背
板电流值。3）框架中带有处理器时，I/O模块所需的总背板电流值加上处理器电流值。 拆卸时，将CPU
和CM作为一个完整单元从DIN导轨或面板上卸下。4.安装与拆卸板西门子早在开展经营活动可以追溯到8
72年，当时西门子公司向出口了第台指针式电报机。分段的机架CR2属于物理分段，不是通过参数赋值
分段，每段只能有一个CPU，它不是多CPU处理，每个分段的机架上的CPU构成一个的子，它们没有共
享的逻辑地址区，多CPU处理不能在分段的机架上运行。 为了执行控制程序，从现场采集这些信息的有
两种：2.2.5存储器在计算机中使用的数据均为二进制数，二进制数的基本单位是一个二进制位，八个二
进制位组成一个字节，两个字节组成一个字，两个字组成一个双字。 继电器输出常用，适用于交、直流
负载，其特点是带负载能力强，但与响应速度慢；晶体管输出适用于直流负载，其特点是高，响应速度
快，但带负载能力小；晶闸管输出适用于交流负载，响应速度快，带负载能力不大的。 STEP7Micro-WI
N/ART是西门子专门为S7-200ARTPLC打造的编程平台，秉承西门子编程的强大功能，融入了很多人性化
的设计（例如全新的界面、新颖的带状菜单、式窗口界面、方便的程序注释及强大的保护功能），可以
更快、更方便地进行编程。 使用S7-200PLC的编程STEP7-Micro/WIN中的MODBUS库文件，用户通过使
用库文件编写程序，实现MODBUS通讯。使用螺钉型端子和式端子连接时，前连接器可连接35mm的I/O
模块；使用式端子连接时，前连接器可连接25mm的I/O模块。 

趋势显示为设定点提供了一个可视的图形化显示，包括实际值和手动值。硬件配置就是在博途平台上或
网络视图中将S7-1500PLC、屏及驱动装置进行排列、设置和联网。博途采用图形化表示各种模块和机架
，与“实际”的模块和机架一样，在设备视图中模块。 使用单相交流电源的PLC，往往还能同时提供24
V直流电源，供直流输入使用。PLC对于外部工作电源的度要求不高，一般可允许±15%左右的波动。CR
2（6ES7401-2TA01-0AA0）机架用于安装分段的机架，带有一个I/O总线和一个通信总线。 STEP7是S7-300
/400系列PLC的编程。日期/时钟电池卡CC292用于CPU221和CPU222两种不具备内置时钟功能的CPU模块
使用，以提供日期/时钟功能，同时提供后备电池。电池卡能够保持数据和内置时钟长达200天。 根据被
控对象对PLC控制的功能要求，确定所需的用户I/O设备。I/O映像区的建立，使工作变成一个采样控制
，我们称之为数字采样控制。虽然不像硬件逻辑那样，随时反映控制器件工作状态变化对的控制作用，
但在采样时刻则基本符合实际工作状态，只要采样周期T足够小，采样足够高，我们就可以认为这样的
采样足够符合实际的工作状态。 在功能表图中用矩形框表示步，方框内是该步的编号。，各步的编号为
n-1、n、n+1。编程时一般用PLC内部编程元件来代表各步，因此经常直接用代表该步的编程元件的元件
号作为步的编号，这样在根据功能表图设计梯形图时较为方便。 梯形图是一种，是PLC图形化的程序。
在继电器电路中，各个继电器可以并行工作，而PLC则是串行工作的，即PLC的处理单元（CPU）在同一
时间只能处理一种指令。随机存储器中一般存放用户程序和参数。 PS3072A电源模块的接线图如图1-18所
示，电源模块方框图如图1-19所示，模块的输入和输出之间有可靠的隔离，输出正常电压24V时，绿色LE
D亮；输出过载时，红色LED闪烁；输出电流大于2A时，电压跌落，跌落后输出电流会自动恢复；输出
短路时输出电压消失，短路消失后电压会自动恢复。 
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