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⑴剪切：剪切时，金属件研磨抛光怎么样，应与送进支架隔离，落料斗也应铺以橡胶垫，避免划伤。⑵
等离子切割：等离子切割后，割渣应清理干净。批量切割时，对于已完成的零件应及时清理出现场，以
避免割渣对工件的玷污。⑶锯切下料：锯切下料时，夹紧应加以胶皮保护，锯切后应清理工件上的油污
、残渣等。4.2.3 机械加工：不锈钢件在车、铣等机械加工时也应注意防护，作业完成应清理干净工件表
面的油污、铁屑等杂物。4.2.4
成型加工：在卷板、折弯过程中，应采取有效措施避免造成不锈钢件表面划伤和折痕。

一般国内所说的表面处理有两种解释，一种为广义的表面处理，即包括前处理、电镀、涂装、化学氧化
、热喷涂等众多物理化学方法在内的工艺方法；另一种为狭义的表面处理，即只包括喷砂、抛光等在内
的即我们常说的前处理部分。以下我们所说的主要是狭义的表面处理。工件在加工、运输、存放等过程
中，金属件研磨抛光好不好，表面往往带有氧化皮、铁锈制模残留的型砂、焊渣、尘土以及油和其他污
物。存在问题编辑 播报5.1 焊缝缺陷：焊缝缺陷较严重，采用手工机械打磨处理方法来弥补，产生的打磨
痕迹，造成表面不均匀，影响美观。5.2
表面不一致：只对焊缝进行酸洗钝化，也造成表面不均匀，丽水金属件研磨抛光，影响美观。5.3 划痕难
除去：整体酸洗钝化，也不能将加工过程中产生的各种划痕去掉，并且也不能去除由于划伤、焊接飞溅
而粘附在不锈钢表面的碳钢、飞溅等杂质，导致在腐蚀介质存在的条件下发生化学腐蚀或电化学腐蚀而
生锈。 金属件研磨抛光怎么样-丽水金属件研磨抛光-苏州和润环境工程由和润环境工程（苏州）有限公
司提供。和润环境工程（苏州）有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，
力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。和润
环境——您可xinlai的朋友，公司地址：苏州高新区长江路556号4幢1418室，联系人：朱金虎。
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