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一种A不锈钢-低碳钢焊复合板恢复塑性的热处理设备.它包括加热器，冷却器，支撑托辊，支撑托辊由无
级调速电机驱动;加热器和冷却器依次架设在支撑托辊的上方，加热器和冷却器的长度与热源能量密度，
复合板的移动速度，覆材厚度及加热温度等相对应.本实用新型的设备是针对钢板单面加热的设备，可以
使A不锈钢复合层在不降低耐腐蚀性能的前提下恢复到焊前的高塑性状态，江苏不锈钢水箱材料装车，
同时保证低碳钢基材在热处理过程中不发生明显的组织和力学性能变化.本实用新型除适用于A不锈钢-低
碳钢焊复合板的热处理外，不锈钢水箱材料装车型号，也可用于A-
F双相不锈钢与低碳钢焊复合板的热处理以及其它钢板的单面热处理.

不同热处理时间对OCrl3不锈钢-Q235碳钢复合板界面组织与成分的影响规律，利用金相显微镜对界面形
貌进行了观察，测定了界面结合区的显微硬度，并通过X射线能谱仪对试样界面区的元素扩散行为进行
了分析.结果表明，热处理时间越长，不锈钢水箱材料装车生产厂家，元素的相互扩散就进行得越充分，
界面两侧的变形组织也越少，不锈钢水箱材料装车标准，且有利于不锈钢中碳化物的分解，避免了OCrl3
不锈钢中贫铬现象的出现.通过对比分析不同热处理工艺对304L不锈钢复合板界面硬度及结合强度影响规
律，发现随着回火温度的提高，钢侧硬度逐渐降低，而304L侧的界面硬度，当保温温度在640℃以上时，
才开始下降.经对试验结果对比分析后发现，当回火热处理工艺为:640℃保温4
h，炉冷，复合板界面硬度值降低至350HV且均匀，更便于后续加工使用. 江苏不锈钢水箱材料装车-无锡
钰森-不锈钢水箱材料装车生产厂家由钰森环保科技(无锡)有限公司提供。钰森环保科技(无锡)有限公司



是一家从事“生活水箱,节能水箱,水处理系统水箱”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健
经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“钰森”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户
至上”的原则，使钰森环保在其它中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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