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今天小编就给大家介绍一下关于纵剪机组的相关知识，一起来看看吧！

纵剪机调试前需要做哪些准备？

1.检查纵剪机的机械和液压连接是否松动。如有松动，应及时拧紧。

2.每个润滑点须按操作要求加润滑油。

3.加入油箱的工作用油须经过严格过滤。

4.在了解了机器各部件的结构和原理后，操作员须在工厂安装人员的指导下进行下一步操作。

5.接通电源，进行空载试验。



6.然后启动电机。此时，我们需要注意观察油泵内部运行是否稳定，是否有明显的噪音。如果没有，我
们可以

7.调整系统压力，保持压力值稳定，按顺序做几个剪切顺序。

8.将剪切材料平放在工作台上，调整剪切长度和角度，然后剪切。气缸行程到位后，保持压力2-5秒，然
后对系统进行耐压试验，注意观察是否有漏油。如果是这样，须在系统卸压后排除。

想要了解更多热轧卷纵剪机组资讯，欢迎大家给小编来电或者留言！
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纵剪线又名纵剪机组、分条机、切条机、剪子，热轧卷纵剪机组厂，首要用于马口铁、镀锌铁、硅钢片
、冷轧带钢、不锈钢带、铝带、钢带等卷料分条剪切。是将金属卷料裁剪成所需各种宽度的条料，再将
条料收成小卷供下道工序运用，是变压器、电机行业及其它金属带材剪切的设备。现在我们就来了解一
下纵剪线的优势有哪些。

1.剪切，是火焰切开效率的几十倍

2.出产本钱低，是火焰切开本钱的几十分之一

3.设备对钢板既能剪切等切面又能剪切变截面（梯形等变截面）

4.钢板加工后直线度好，刺，加工端面规整，无需矫正即可直接运用

如果还有疑问，欢迎您来电咨询，我们将为您持续更新更多内容！
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纵剪线刀片变弯的原因：

纵剪线在对板料进行加工的时候，如果纠偏装置调节的速度太快或太慢，热轧卷纵剪机组采购，那么就
会出现镰刀弯曲的现象。



首先要对板料自身的缺陷进行排查，河北热轧卷纵剪机组，然后在对金属纵剪线的精度进行调整，再对
板料的收卷和张力问题进行控制，当然具体问题还要具体的分析。

金属板料自身并不平整，当卷料在进行钢板轧制的时候，没有消除内应力，内应力在进行分剪的时候就
会作用在镰刀上，使其有弯曲现象出现。

如果板材两边有向外弯曲的外向力，那么板条就会变得弯曲。

纵剪线板料有毛刺使得镰刀弯曲，在纵剪机对板料进行分条的时候，刀片的间隙调整不合理，导致出现
毛刺，间隙越大毛刺会越大越多，在进行收卷的时候往往会因为板料有毛刺，边缘进行伸展的时候就会
产生弯曲的现象。

如果还有疑问，欢迎您来电咨询，我们将为您持续更新更多内容！

太原华冶设备研究所-热轧卷纵剪机组采购-河北热轧卷纵剪机组由太原华冶设备研究所（有限公司）提
供。行路致远，砥砺前行。太原华冶设备研究所（有限公司）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战
略伙伴，更矢志成为轧钢设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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