
德宏螺旋焊方管批发厂家「多图」

产品名称 德宏螺旋焊方管批发厂家「多图」

公司名称 昆明恒盎实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市嵩明县嵩明汽车客运站旁西南50米
（盟台西路东）

联系电话 18988064667 18988064667

产品详情

方矩管焊接有什么注意事项：(一)方矩管的焊接喷在点火前，应检查其连接各处气路气阀的气密性，如
有漏气现象，须加以修理。(二)保证焊接设备的各路气体通道均不得沾染油污，以防氧气遇到油脂燃烧
。(三)如发现回火时，粉末喷应立即关闭体上气阀，线材喷应立即关闭总阀，这样回火就在内很快熄灭
。稍等一下，再打开总阀，吹出内残留的烟灰，然后点火使用。点火时应用打，禁止用烟蒂点火，否则
容易烫手。

方管在焊接时有哪些保护质量的措施：1.焊材的控制，保证采购的是正规渠道的焊材，有质保书、合格
证，符合工艺要求；焊条头回收控制严格，以保证流向、用量；焊材要严格按工艺烘烤，并一次发放不
超过半天用量。2.焊接工艺方法，保证镀锌管特殊操作方法的严格实施，焊接工艺进行焊前坡口检查，
施焊工艺参数、操作手法控制，焊后外观质量检查，必要时增加焊后无损检测。常州螺纹管厂家控制焊
接层次、每道口的焊材用量。

什么因素会影响方矩管的送料精度：1.方矩管卷材都是由很宽的压延钢板卷曲而成的，相对来说靠近中
附近的精度比较好，螺旋焊方管批发，幅宽方向的两端呈现逐渐变薄的现象，厚度的精度明显变差。此
时，幅宽精度比较差的卷材也会影响送料精度。2.卷料幅度方向的波纹形状一定要小，在卷料宽度方向
上2000mm长度范围波形鼓起也须在2mm以下。随着板厚的增加鼓起也会增加，严重时2000mm的长度范
围内会有5mm以上的鼓起，这样的方矩管材料就不能送料了。 德宏螺旋焊方管批发厂家报价「多图」由
昆明恒盎实业有限公司提供。昆明恒盎实业有限公司在二手建材设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情
，恒盎实业一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会
各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：黄富友。
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