
10%碳纤增强PPO 沙伯基础(美国)PPOHMC1010

产品名称 10%碳纤增强PPO 沙伯基础(美国)PPOHMC1010

公司名称 东莞市湘远塑胶有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:沙伯基础
型号:HMC1010
性能:10%碳纤增强 无溴阻燃性

公司地址 深圳市龙岗区龙城街道盛平村委田段心南十二巷
2号101

联系电话  13532886152

产品详情

出售10%碳纤增强PPO 沙伯基础(美国)PPOHMC1010

填料/增强材料 碳纤维增强材料, 10% 填料按重量
特性 Chlorine Free

无溴

阻燃性
加工方法 注射成型
多点数据 Specific Heat vs. Temperature (ASTM D3417)

Tensile Creep (ASTM D2990)

Tensile Fatigue

Tensile Stress vs. Strain (ASTM D638)

Thermal Conductivity vs. Temperature (ASTM E1530)

Viscosity vs. Shear Rate (ASTM D3835)
物理性能额定值单位制测试方法比重 1.15



收缩率

    流动 : 3.20 mm 0.050 到 0.15

    横向流动 : 3.20 mm 0.15 到 0.30

硬度额定值单位制测试方法洛氏硬度 (R 级) 122

机械性能额定值单位制测试方法抗张强度 1

    屈服 79.3

    断裂 71.0

伸长率 2(断裂) 3.0

弯曲模量 3(100 mm 跨距) 6890

弯曲强度 4(屈服, 100 mm 跨距) 103

泰伯耐磨性 (1000 Cycles, 1000 g, CS-17 转轮) 83.0

冲击性能额定值单位制测试方法悬壁梁缺口冲击强度 (23°C) 69

无缺口悬臂梁冲击 (23°C) 240



热性能额定值单位制测试方法载荷下热变形温度

    0.45 MPa, 未退火, 6.40 mm 111

    1.8 MPa, 未退火, 6.40 mm 105

RTI Elec 50.0

RTI Imp 50.0

RTI 50.0

电气性能额定值单位制测试方法表面电阻率 1.3E+4

体积电阻率 8.0E+3

Static Decay 5 10

可燃性额定值单位制测试方法UL 阻燃等级 (2.01 mm) V-1 5VA

PPOHMC1010注塑工艺 

注射额定值单位制干燥温度 87.8 到 93.3

干燥时间 3.0 到 4.0



干燥时间，最大 8.0

建议的最大水分含量 0.020

建议注射量 30 到 70

料筒后部温度 221 到 271

料筒中部温度 232 到 277

料筒前部温度 243 到 282

射嘴温度 254 到 282

加工（熔体）温度 254 到 282

模具温度 65.6 到 87.8

背压 0.345 到 0.689

螺杆转速 20 到 100

排气孔深度 0.038 到 0.051
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