
自动喷粉设备

产品名称 自动喷粉设备

公司名称 深圳市永臻工业设备有限公司

价格 1000.00/套

规格参数

公司地址 深圳市龙岗区坪地吉祥三路12号

联系电话 0755-84074127 13267079664

产品详情

静电粉末喷涂

这是粉末涂装中目前发展最快的一种重要施工工艺。 

1）基本原理 

在喷枪与工件之间形成一个高压电晕放电电场，当粉末粒子由喷枪口喷出经过放电区时，便补集了大量

的电子，成为带负电的微粒，在静电吸引的作用下，被吸附到带正电荷的工件上去。当粉末附着到一定

厚度时，则会发生“同性相斥”的作用，不能再吸附粉末，从而使各部分的粉层厚度均匀，然后经加温

烘烤固化后粉层流平成为均匀的膜层。 

2）粉末静电喷涂工艺流程 

典型的粉末静电喷涂工艺流程如下：上件→脱脂→清洗→去锈→清洗→磷化→清洗→钝化→粉末静电喷

涂→固化→冷却→下件 

3）影响粉末静电喷涂质量的主要因素 

粉末静电喷涂中，影响喷涂质量因素除了工件表面前处理质量的好坏以外，还有喷涂时间、喷枪的形式

、喷涂电压、喷粉量、粉末导电率、粉末粒度、粉末粒度、粉末和空气混合物的速度梯度等。 

1、粉末的电阻率 

粉末的电阻率在1010～1016欧姆/厘米较为理想，电阻率过低易产生粉末在分散，电阻率过高会影响涂层



厚度。 

2、喷粉量 

在喷涂开始阶段，喷粉量的大小对膜厚有一定的影响，一般喷粉量小，沉积率高。喷粉量一般控制在50

克／分到1000克／分范围内。 

3、粉末和空气混合物的速度和梯度 

速度梯度是喷枪出口处的粉末空气混合物的速度与喷涂距离之比，在一定喷涂时间内，随着喷涂梯度的

增大膜厚将减小。 

4、喷涂距离 

喷涂距离是拒制膜层厚的一个主要参数.一般控制在距工件10~25厘米,多由喷枪形式来决定. 

5、喷涂时间 

喷涂时间与喷涂电压、喷涂距离、喷涂量等几项参数是相互影响当喷涂时间增加及喷涂距离很大时，喷

涂电压对膜厚极限值的影响减小。随着喷粉时间的增加，喷粉量对膜厚的增长率的影响显著减小。 

4）水分散粉末涂装 

水分散粉末涂料是将粉末涂料稳定的分散与水介质中，它兼具水性涂料与粉末涂料的优点，在工艺上可

以使用包括浸、刷、喷、静电涂装在内的一切常规手段。 

5）粉末电泳涂装 

它是综和粉末涂装与电流涂装的产物，兼具二者特点。其基本原理是将粉末粒子（一般要求40μm以下
），分散与含电泳树脂的水溶液之中，以水性电泳树脂为载体，以粉末粒子为成膜物质，使粉末粒子带
上电荷，在直流电场中电泳沉积成膜。它适用于形状复杂的工件施工。
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