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产品名称 焊工证考试流程 滑县焊工证考试
海林焊工考试培训

公司名称 濮阳市海林特种设备制造防护有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 濮阳市濮阳县挥公大道与文明路交汇处

联系电话 17591022555 17591022555

产品详情

一：看焊机的好与坏，有的焊机出气不均匀气保护不及时

二：是跟电流有关系一般不锈钢0.45厚以下的电流调到45至85就可以了

1、滞后送气，收以后，口不要离开，再吹一会儿。

2、提前送气，焊之前，先对空打火，有气了再打火。

3、检查气体纯度，滑县焊工证考试，直接换一瓶氩气试一下

4、检查是否漏气，堵住瓷嘴，楼扳1机，(注意别电着自己!)，5秒以后松手，电焊工证考试，看有没有压
力。

5、钨极要不好，也有可能导致，买的。  

6、气量，根据板厚选电流，根据电流选钨极，根据钨极选瓷嘴，根据瓷嘴选气量。

7、手法，针尖挨上母材，也黑。离得太远了，也黑。

焊接作业的个人防护措施主要是对头、面、眼睛、耳、呼吸道、手、身躯等方面的人身防护。主要有防
尘、防毒、防噪声、防高温辐射、防放1射性、防机械外伤和脏污等等。焊接作业除穿戴一般防护用品(
如工作服、手套、眼镜、口罩等)外，焊工证考试流程，针对特殊作业场合，还可以佩戴空气呼吸器(用



于密闭容器和不易解决通风的特殊作业场所的焊接作业)，防止烟1尘危害。

在焊接过程中，可通过观察焊缝颜色来判断气体保护效果，如果焊缝表面有光泽，呈银白色或金黄色，
保护效果很好；若焊缝表面无光泽，发黑，保护效果差。

我个人认为焊接速度要快，不然速度慢的话，焊工证考试时间，焊缝高温氧化了。颜色就会很难看。当
然电流要大，这就要看个人技术水平。温度要控制好保护再好些
其实碳钢也能焊接出来黄色的或者是带点紫红色

适当加大氩气流量、适当加大瓷嘴直径、在同样电流情况下，在熔合好的前提下适当加快焊接速度、在
视线能够观察清楚的情况下，竟可能垂直焊缝。

焊工证考试流程-滑县焊工证考试-海林焊工考试培训(查看)由濮阳县海林职业培训学校提供。濮阳县海
林职业培训学校为客户提供“焊工考试,焊工培训学校”等业务，公司拥有“海林”等品牌，专注于教育
、培训等行业。，在濮阳市濮阳县挥公大道与文明路交汇处的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：李老
师。
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