
锡林郭勒盟5系合金焊接 德菲特智能科技公司 5系合金焊接

产品名称 锡林郭勒盟5系合金焊接 德菲特智能科技公司
5系合金焊接

公司名称 德菲特智能科技(昆山)有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市周市镇杨庄村杨家桥56号

联系电话 18888185188 18888185188

产品详情

铝合金的焊接方法：1、脉冲YA弧焊脉冲ya弧焊可以很好的改善在焊接过程中的稳定性可以调节参数来
控制电弧功率和焊缝成形。焊件变形小、热影响区小，特别适用于薄板、全位置焊接等场合以及对热敏
感性强的锻铝、硬铝、超硬铝等的焊接   。2、搅拌摩擦焊搅拌摩擦焊首先并主要在铝合金、镁合金
等轻金属结构领域得到越来越广泛的应用，此方法的特点就是焊接温度低于材料熔点，可避免由熔焊所
带来的裂纹、气孔等缺陷。

6系铝合金主要用途:6005:挤压型材与管材，用于要求强高大于6063合金的结构件，如梯子、电视天线等60
09:汽车 车身板6010:薄板:汽车车身6061:要求有一定度、可焊性与抗蚀性高的各种工业结构性，5系合金焊
接价格，如制造卡车、塔式建筑、船舶、电车、家具、机械零件、精密加工等用的管、棒、形材、板材
。6063；工业型材、建筑型材，灌溉管材以及供车辆、台架、家具、栏栅等用的挤压材料。6066:锻件及
焊接结构挤压材料。

1、焊接特性:铝及铝合金具有导热性强而热容量大，线胀系数大，熔点低和高温强度小等特点，锡林郭
勒盟5系合金焊接，焊接难度大，应采取一定的措施，才能保证焊接质量。2、 管件及焊丝的清理，焊丝
及破口两侧50mm范围内表面用bing酮清洗干净，钚锈钢丝刷刷去表面氧化膜，露出金属光泽，5系合金
焊接咨询，清理好的破口必须在2小时内焊接，5系合金焊接生产商，清理好的焊丝放入未用的筒内，必
须在8小时内用完，否则重新处理。3、 钨棒选用钨棒，ya气钝质不小于99.96%
，且含水量不应大于50mg/m3。4、 环境温度不低于5°C
，否则应预热至100~200°C方可施焊，相对湿度控。

锡林郭勒盟5系合金焊接-德菲特智能科技公司-5系合金焊接价格由德菲特智能科技(昆山)有限公司提供。



德菲特智能科技(昆山)有限公司为客户提供“铝合金焊接，导丝焊接，涂层导丝焊接”等业务，公司拥
有“德菲特智能，德菲特”等品牌，专注于其它等行业。，在昆山市周市镇杨庄村杨家桥56号的名声不
错。欢迎来电垂询，联系人：徐安阳。
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