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产品名称 塑料PE储罐 塑料PE储罐 无锡格欣化工

公司名称 无锡格欣化工设备有限公司
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公司地址 无锡市惠山区洛社高新技术开发园区

联系电话 13921135770 13921135770

产品详情

防腐储罐罐体金属表面的清理

防腐储罐罐体金属表面的清理工作，其也是储罐防腐工作的重要环节之一，因为，塑料PE储罐，其会影
响到防腐涂层表面的附着力。所以，应进行规范操作，以避免出现各种问题，从而，影响到施工进度，
进而，影响到施工效果。

在这一工序上，其的具体做法，是首先对材料进行表面预处理，然后，再来喷涂底漆。之后，等罐体施
工完成后，是进行罐体焊道的表面清理，塑料PE储罐厂家，以及补涂底漆等工作。然后，再来对整个罐
体喷涂中间漆和面漆，从而，来让防腐储罐有很好的防腐效果。

采用合理的结构和焊接工艺。在结构上面应避免焊缝过多、过于集中、焊缝不对称及焊缝交叉和焊接顺
序不合理等造成的应力集中。制造时应避免强力组焊，防止咬边、错边等缺陷，保证与介质接触的表面
尽量光滑。制造完成后，应进行退火热处理以去除焊后残余热应力。正确的焊后热处理可以大大降低制
造过程中的残余应力，并可以降低焊接热影响区的峰值硬度。

1. 准备工作：找2.5L大的雪碧空瓶，盖子上打一个直径3-4mm的孔，装满自来水，压塑料瓶，可以喷出一
注很好的水柱。

2. 焊接焊条选用小4mm焊条。焊接采用间歇焊。

3. 试焊找到合适的电流（不能太大电流）。



4. 按调试后电流焊接。每焊接焊缝20mm，立即用塑料喷水数次，直到焊接处冷却为止。

5. 接着进行第二次焊接。第二次，第三次�操作与一次一样，反复循环操作。

6. 整个焊接过程要有耐心，做到焊接速度快，塑料PE储罐多少钱，一次焊缝要短，喷水要及时，水量要
大，冷却时间要长。

随着需求不断的扩大，相关行业的出产流动也逐渐扩大，塑料PE储罐，大规模批量的生产已经成为很多
行业以及企业生存的一大手段，并且批量的生产可以在降低单个生产的基础上，给企业带来更多的利益
以及给客户提供更好的服务。经济的大规模发展，引导着防腐行业慢慢走上科技发展道路，引进的技术
和工艺生产钢衬塑储罐，并广泛适用于各大行业以及各类防腐介质的储存。为了满足客户的不同需求，
钢衬塑储罐还可以根据客户需求进行设计定制生产。

塑料PE储罐多少钱-塑料PE储罐-无锡格欣化工由无锡格欣化工设备有限公司提供。无锡格欣化工设备有
限公司是一家从事“钢衬塑储罐,钢衬聚乙烯储罐,钢衬PE储罐”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信
为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“格欣”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务
至上，用户至上”的原则，使无锡格欣化工设备在储运设备中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形
象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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