
社区生活污水处理玻璃钢设备

产品名称 社区生活污水处理玻璃钢设备

公司名称 潍坊帝洁环保设备有限公司

价格 35000.00/件

规格参数 品牌:帝洁环保
型号:WSZ-0.5
产地:潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城经济开发区玉清西街9344号院
内2排15号

联系电话  15762525161

产品详情

社区生活污水处理一体化设备全自动控制，不需人员管理，无污泥回流，操作简单、维护
方便，噪声低，无异味，使用寿命长等优点，是您理想的选择！不管您处理多少吨水，不
管您是要什么颜色的、形状、处理的标准都会按照您的要求来做，不管是质量、价格、服
务都值得您选择，帝洁环保是大家认可的品牌。 氨氮质量浓度大于500mg/L的废水称为
高浓度氨氮废水。工业废水和城市生活污水中氨氮的含量急剧上升，呈现氨氮污染源多、
排放量大，并且排放的浓度增大的特点。针对高氨氮废水的处理技术主要使用吹脱法、化
学沉淀法等。1、吹脱法将空气通入废水中，使废水中溶解性气体和易挥发性溶质由液相
转入气相，使废水得到处理的过程称为吹脱。吹脱法的基本原理是气液相平衡和传质速度
理论。将氨氮废水pH 调节至碱性，此时，铵离子转化为氨分子，再向水中通入气体，使
其与液体充分接触，废水中溶解的气体和挥发性氨分子穿过气液界面，转至气相，从而达
到去除氨氮的目的。常用空气或水蒸气作载气，前者称为空气吹脱，后者称为蒸汽吹脱。
蒸汽吹脱法效率较高，氨氮去除率能达到90%以上，但能耗较大，一般应用在炼钢、化肥
、石油化工等行业，其优点是可回收利用氨，经过吹脱处理后可回收到氨质量分数达30%
以上的氨水。空气吹脱法的效率虽比蒸汽法的低，但能耗低、设备简单、操作方便。在氨
氮总量不高的情况下，采用空气吹脱法比较经济，同时可用硫酸作吸收剂吸收吹脱出的氨
氮，生成的硫酸铵可制成化肥。但是在大规模的氨吹脱-汽提塔生产过程中， 产生水垢是
较棘手的问题。通过安装喷淋水系统可有效解决软质水垢问题，可是对于硬质水垢，喷淋
装置也无法消除。此外，低温时氨氮去除率低，吹脱的气体形成二次污染。因此，吹脱法
一般与其他氨氮废水处理方法联合运用，用吹脱法对高浓度氨氮废水进行预处理。

(1)吹脱法普遍适宜的pH 在11 附近;(2)考虑经济因素，温度在30~40
℃附近较为可行，且处理率高;(3)吹脱时间为3 h左右;(4)气液比在5 000∶1 左右效果较好，



且吹脱温度越高，气液比越小;(5)吹脱后废水的浓度可降低到中低浓度;(6)脱氮率基本保持
90%以上。尽管吹脱法可以将大部分氨氮脱除， 但处理后的废水中氨氮仍然高达100 mg/L 
以上，无法直接排放，还需要后续深度处理；2、化学沉淀法(磷酸铵镁沉淀法)化学沉淀
法的原理，是向氨氮污水中投加含Mg2+和PO43-的药剂， 使污水中的氨氮和磷以鸟粪石(
磷酸铵镁)的形式沉淀出来，同时回收污水中的氮和磷。化学沉淀法的优点主要表现在：
工艺设计操作相对简单;反应稳定，受外界环境影响小，抗冲击能力强;脱氮率高，效果明
显，生成的磷酸铵镁可作为无机复合肥使用，解决了氮的回收和二次污染的问题，具有良
好的经济和环境效益。磷酸铵镁沉淀法适用于处理氨氮浓度较高的工业废水。可以看出，
磷酸铵镁沉淀法处理氨氮废水的适宜条件是：pH
约为9.0，n(P)∶n(N)∶n(Mg)在1∶1∶1.2 左右，磷酸铵镁沉淀法的脱氮率能维持在较高水
平，普遍能够达到90%以上。社区生活污水处理一体化设备低浓度氨氮工业废水处理技术
废水中氨氮的构成主要有两种，一种是氨水形成的氨氮，一种是无机氨形成的氨氮，主要
是硫酸铵、氯化铵等。氨氮是造成水体富营养化的重要因素之一，对这类污水进行回收利
用时还会对管道中的金属产生腐蚀作用， 缩短设备和管道的寿命，增加维护成本。脱氮
技术包括化学法和生物法，由于化学法会产生二次污染，而且成本高，所以一般使用生物
脱氮技术。一、生物脱氮污水生物处理脱氮主要是靠一些专性细菌实现氮形式的转化。含
氮有机化合物在微生物的作用下首先分解转化为氨态氮NH4+或NH3，这一过程称为“氨
化反应”。硝化菌把氨氮转化为硝酸盐，这一过程称为“硝化反应”;反硝化菌把硝酸盐
转化为氮气，这一反应称为“反硝化反应”。含氮有机化合物终转化为氮气，从污水中去
除。1、硝化过程硝化菌把氨氮转化为硝酸盐的过程称为硝化过程，硝化是一个两步过程
，分别利用了两类微生物——亚硝酸盐菌和硝酸盐菌。这两类细菌统称为硝化菌，这些细
菌所利用的碳源是CO32-、HCO3-和CO2等无机碳。*步由亚硝酸盐菌把氨氮转化为亚硝
酸盐，第二步由硝酸盐菌把亚硝酸盐转化为硝酸盐。这两个过程释放能量，硝化菌就是利
用这些能量合成新细胞和维持正常的生命活动，氨氮转化为硝态氮并不是去除氮而是减少
了它的需氧量。氧化1g氨氮大约需要消耗4.3gO2和8.64gHCO3-(相当于7.14gCaCO3碱度)。
硝化过程的影响因素：1)温度：硝化反应适宜的温度范围是30~35℃，温度不但影响硝化
菌的比增长速率，而且会影响硝化菌的活性。2)溶解氧：硝化反应必须在好氧条件下进行
，溶解氧浓度为0.5~0.7mg/L是硝化菌可以容忍的极限，溶解氧低于2mg/L条件下，氮有可
能被*硝化，但需要较长的污泥停留时间，因此一般应维持混合液的溶解氧浓度在2mg/L以
上。3)pH和碱度：硝化菌对pH特别敏感，硝化反应pH是在7.2~8之间。每硝化1g氨氮大约
需要消耗7.14gCaCO3碱度，如果污水没有足够的碱度进行缓冲，硝化反应将导致pH值下
降、反应速率减慢。4)有毒物质：过高的氨氮、重金属、有毒物质及某些有机物质对硝化
反应都有抑制作用。5)泥龄：一般来说，系统的泥龄应为硝化菌世代周期的两倍以上，一
般不得小于3~5d，冬季水温低时要求泥龄更长，为保证一年四季都有充分的硝化反应，泥
龄通常都大于10d。6)碳氮比：BOD5与TKN的比值是C/N，是反映活性污泥系统中异养菌
与硝化菌竞争底物和溶解氧能力的指标。C/N不同直接影响脱氮效果。一般认为，处理系
统的BOD5负荷低于0.15BOD5/(MLVSS�d)时，硝化反应可以正常进行。
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