
湿式永磁筒式磁选机 下部给矿磁选机

产品名称 湿式永磁筒式磁选机 下部给矿磁选机

公司名称 朝阳鑫旺重型矿山设备制造有限公司

价格 65000.00/台

规格参数 给矿方式:下部给矿磁选机
品牌:鑫旺重型
型号:10518

公司地址 朝阳市龙城区龙城工业园区

联系电话 15104227757 13842183333

产品详情

1、湿式永磁筒式磁选机主要由圆筒、磁系、箱体（槽体）三个主要部分组成。       圆筒由不
锈钢板卷焊而成，圆筒的端盖为铸铝件和筒体相连接。用不锈钢和铝做筒体，是因为这些材料都是非导
磁材料，具有较好的透磁能力，这样可以使磁力线不致和筒体形成磁短路。圆筒表面还包一层耐磨橡胶
作保护层，使筒体不受磨损。同时有利于磁性矿粒在筒面上的附着，加强筒体对磁性矿粒的携带作用，
圆筒由电动机带动旋转。       磁系为多级永磁磁系，磁极的极性沿圆筒旋转方向是交替排列的
，工作时固定不动。当磁性矿粒被吸引到圆筒表面上并随圆筒一起旋转时，因极性交替而产生磁翻（又
叫磁搅拌）现象，而使机械夹杂在磁性矿粒中的一部分非磁性矿粒清除出来，可以提高磁性产品的质量
。 二、磁选机的工作原理       分选过程：矿浆经给矿箱流入槽体（底箱）后，在给矿喷水管的
水流作用下，使矿粒呈松散状态进入箱底的给矿区。由于磁场的作用，磁性矿粒发生磁聚而形成“磁团
”或“磁链”，并克服重力等机械力向磁极运动。因磁系的极性交替， 矿粒发生磁搅拌使机械夹杂的脉
石脱落下来，从而使精矿品位得到提高。磁性矿粒随圆筒转至磁系边缘最弱处。在卸矿水管喷出的冲洗
水流作用下，将它卸到精矿槽中。非磁性或弱磁性矿粒在槽体内快速流动的矿浆流作用下，从底板的尾
矿孔排放到尾矿管中。       该磁选机可以获得高质量的铁精矿。同时也能得到较好的回收率。
它适宜于处理细粒小于0.2毫米、大于40微米的强磁性矿物的粗选与精选作业，它可以多台串联工作，实
现多次精选的作用。 三、磁选机的注意事项
（a）使用前，变速箱应加入适量齿轮油（250型为3公斤，350为4-5公斤），所有轴承加润滑油。 （b）
使用时调整磁系偏角：即拉动磁系调节装置（丝杠）将磁系边缘高边调整到高于槽体卸矿口水平线10-20
mm处。 （c）开车前应注意检查电源线路、传动装置、润滑系统、设备周围情况，确认正常，先打开设
备各部水管，然后给矿。停机时应先停止给矿，在逐渐关闭水门。；
（d）；该机对粒度的最佳选别要求为60-80目，对矿泥的有效回收下限为40微米。 （e）给矿浓度的大小
决定一定矿量的矿浆流速，影响粒度的分选时间。浓度高，流速慢，阻力大，精矿中易夹杂脉石，降低
精矿品味，但由于选矿时间长，对回收率有利；反之若矿浓度低，精矿品味可能高些，而尾矿品味也会
增高，使回收率降低。合理给料浓度为25-35%。 （f）合理调节给矿的冲散水与精矿的冲洗水。冲散水太
大，矿浆流速过快，会使尾矿品味增高。反之，冲散水小，会使矿粒不能充分松散而影响分选效果，使
尾矿品味降低。精矿冲洗水主要用于从筒皮上卸下精矿，冲洗水的大小应能保证卸落精矿而已。
（g）该机磁系所用永磁磁铁在高温和酸性环境下容易退磁。请注意防护。
（h）用户在维修使用过程中，应严格控制技术指标和工作间隙，以免影响选别效果。



四、磁选机的故障及其原因 1、磁选机电机过热及其声响不正常 其原因：（1）轴承润滑不良或是磨损严
重；（2）风扇叶脱落或磨损；（3）开关线路接触不良，或是短路跑单相；（4）电压过低。
2、磁选机在运转中声音不正常，甚至圆筒不能转动，箱底颤动。 其原因往往是被箱底的物体卡住，或
是轴承损坏，再就是磁块脱落，使箱体嘎嘎作响，严重时会使筒皮划破。 3、减速机过热
其原因：（1）油量不足或油质不良；（2）齿轮与蜗杆磨损过甚，或是贽合不好；
（3）轴承润滑不良或磨损严重。

本产品的给矿方式是下部给矿磁选机，品牌为鑫旺重型，型号是10518，用途为选别磁性矿物，别名是磁
选机，处理能力为40~75（m3/h），电动机型号是Y4-4.5，电动机功率为5.5（kw），外形尺寸是3514*177
0*1760（mm），重量为3.473（t），磁场强度是中磁磁选机，磁系为筒式磁选机，磁系数量是单筒磁选
机，干湿类型为湿式除铁机，种类是永磁磁选机
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