
智能屠宰场污水处理设备全自动

产品名称 智能屠宰场污水处理设备全自动

公司名称 山东乐斌环保科技有限公司销售部

价格 .00/台

规格参数

公司地址 临朐县东城街道安家河工业园

联系电话 15763665365 15763665365

产品详情

智能屠宰场污水处理设备全自动

屠宰场污水对环境造成的污染，保护周边生态环境的健康和稳定。屠宰场污水处理设备的构成不仅仅是
简单的设备组合，更是一种环保理念和技术创新的体现。在当今社会追求可持续发展的大背景下，不断
完善和提升污水处理设备的性能和效率已经成为一种必然趋势。只有通过持续的技术创新和管理优化，
才能更好地实现污水处理设备的环保效益和经济效益的双赢。终，通过屠宰场污水处理设备的完善和不
断提升，实现了废水资源化利用和环境保护的统一目标，推动了经济可持续发展和社会绿色转型的进程
。

主要包括以下几种：

预处理设备：包括格栅、污水提升泵、曝气沉砂池、除油装置等，用于去除污水中的悬浮物、油脂和漂
浮物，减轻后续处理设备的负担。

生物处理设备：包括活性污泥反应池、生物滤池、氧化沟等，通过微生物的作用，将有机物转化为无机
物，同时去除氨氮和磷等污染物。

深度处理设备：包括过滤器、消毒装置、膜分离装置等，用于进一步去除污水中的污染物，保证出水水
质达到排放标准。

污泥处理设备：包括污泥浓缩机、污泥脱水机、焚烧炉等，用于处理污水处理过程中产生的污泥，减少
污泥对环境的影响。

配套设备：包括风机、水泵、搅拌器、电控系统等，用于提供污水处理过程中的动力和控制系统支持。

屠宰场污水的水质主要包括以下几个方面：



1. COD（化学需氧量）：屠宰场污水中的COD含量较高，主要来自于动物血污、粪便、内脏残屑等有机

物。

2. BOD5（五日生化需氧量）：屠宰场污水中也含有较高的BOD5，主要来自于粪便、食物残渣等可生物

降解的有机物。

3. 氨氮：屠宰场污水中氨氮含量较高，主要来自于动物粪便、尿液等。

4. 悬浮物：屠宰场污水中悬浮物含量较高，主要来自于屠宰过程中水洗、冲洗等产生的废弃物。

5. 油脂：屠宰场污水中油脂含量较高，主要来自于屠宰过程中肉类表面的油脂。

6. 有害物质：屠宰场污水中可能含有一些有害物质，如重金属、农药残留等。

1. **悬浮物（SS）**: 屠宰场污水中的悬浮物包括未消化的食物残渣、粪便、动物组织等。为去除这些

悬浮物，可以使用**沉淀池**或**过滤**等方法。

2. **化学需氧量（COD）和生物需氧量（BOD）**: 这些指标反映了污水中有机物的含量。为了去除有

机物，可以使用**活性污泥法**、**生物膜法**或**厌氧消化**等技术。

3. **氨氮（NH4-N）和总氮（TN）**: 这些物质来源于动物排泄物。为去除氨氮，可以选择**生物硝化-

反硝化**工艺。总氮的去除可能需要更复杂的工艺，如**折点氯化**或**吸附法**。

4. **总磷（TP）**: 磷主要来源于食物残渣和洗涤剂。可以采用**化学沉淀法**或**生物除磷**技术来去

除。



5. **病原体和病毒**: 这些微生物可能对人类和环境造成危害。应使用**加热、紫外线消毒或化学消毒**

等方法进行处理。

6. **油脂和脂肪**: 这些物质如果含量过高，可能导致管道堵塞和污水处理设施故障。可以使用**隔油

池**或**油脂分解菌**来去除。

7. **重金属**: 如果屠宰场使用了某些防腐剂或添加剂，可能会产生重金属污染。此时应考虑使用**吸

附剂、离子交换或化学沉淀法**等技术进行去除。

除了上述工艺外，还可以根据实际情况进行工艺组合，以达到更好的处理效果。例如，可以先使用沉淀

池去除悬浮物，再通过活性污泥法去除有机物和氨氮，后进行消毒处理。

后，为确保污水处理设施的正常运行和出水水质达标，应定期进行水质检测和设备维护。
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