
密封圈自动装配机 电磁阀塑料件套密封圈自动装配机 环盛机械

产品名称 密封圈自动装配机
电磁阀塑料件套密封圈自动装配机 环盛机械

公司名称 东莞市环盛自动化机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇袁山贝崩江西一街13号

联系电话  13537134778

产品详情

滑动表面的粗糙度是影响O形圈表面摩擦与磨损的直接因素。密封圈自动装配机一般地说，表面光洁摩
擦与磨损就小，所以滑动表面的粗糙度数值往往很低（Ra0.2-.050μm）。但是，密封圈自动装配机试验
表明，表面粗糙过低（Ra低于0.050μm）又会给摩擦与磨损带来不利的影响。这是因为微小的表面凹凸
不平，可以保持必要的润滑油膜。因此要选择适当的表面要求。滑动表面的材质对O形圈的寿命也有影
响。滑动表面材质的硬度越大、耐磨性越高、保持光洁的能力就越强，密封圈自动装配机O形圈的寿命
也就越长。这也是液压缸活塞杆表面镀铬的重要原因。密封圈自动装配机同理可以解释具有同样粗糙度
的用铜、铝合金制成的滑动表面比钢制滑动表面对密封圈的摩擦与磨损更为严重，低硬度、大压缩量的
密封圈不如高硬度、密封圈自动装配机小压缩量的密封圈耐用的情况。

目前，O形橡胶密封圈的制作方法还是主要用过密封圈自动装配机模压法生产为主，其中模压制品的硫
化方法主要有平板模压、传递模压和注射模压三种。平板模压法历史悠久。传递模压约在20世纪50年代
前后开始使用，密封圈自动装配机而往射模压则自60年代起逐步由塑料工业进人橡胶工业。当前发展趋
势是逐步发展注压法，密封圈自动装配机但由于各自适应的范围不同。三者共存并获得发展仍是现实。
O形密封圈按其特点仍以平板模压为主要成型方法

O型圈橡胶按其主要用途可分成实验和好用。前面一种是为了更好地科学研究或评定某类
原料与硫化橡胶胶及混练胶特性中间的关联，在构成上务求简易。好用则关键科学研究硫
化橡胶胶特性与商品具体性能指标及混练胶使用性能中间的关联。好用的制订全过程为∶
商品应用的自然环境标准、生产制造加工工艺剖析－à挑选胶种及其构成的各种各样相互
配合剂构成实验－à特性点评实验－à双组分调节改善－à扩张实验，明确好用。环盛作



为专门的密封圈自动装配机销售的公司，已经和很多家企业和工厂进行了密封圈自动装配
机项目的合作，并获得了众多客户的yizhihaoping，您大可以放心联系我们公司。
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