
现货沈阳焊接平板 沈阳铸铁平板

产品名称 现货沈阳焊接平板 沈阳铸铁平板

公司名称 泊头市东工机械厂

价格 1.00/台

规格参数 品牌:东工
型号:齐全
运费:包邮

公司地址 河北省沧州市交河镇开发区

联系电话 0317-8326033 18232786388

产品详情

现货沈阳焊接平板 沈阳铸铁平板

1.沈阳焊接平板http://www.btdgjx.com/ztpbpt/50.html外观及表面质量

 

要求：平面应有三个支点(对于尺寸为750×1000毫米及以上的平板允许有4个及4个以上支点)。平面侧面
应标有制造厂商标，对于检验用的平板应有精度等级和产品编号。平面非工作面应清除型砂，修去锐边
毛刺并涂以油漆。平板工作面不应有锈迹、刻痕、裂缝、凹陷、砂眼、杂质及影响测量精度得其他缺陷
，使用中得平板允许有不影响测量精度得上述缺陷，平板应去磁。

检定方法：目力观察及试验。

2.沈阳焊接平板工作面的表面光洁度

要求：非刮制的新制和修理的平板，应在三个不同部位上检定工作面的表面光洁度。

检定方法：与表面光洁度工艺样板比较或用轮廓仪检定

3.沈阳焊接平板侧面夹角

要求：每个侧面之间和侧面与工作面之间得夹角应在90o±10"以内。

检定方法：用分度值为2"得万能角度尺检定

4.刮制沈阳焊接平板的接触斑点



要求：新制的和修理后得刮制平板应用涂色法检定接触斑点的情况，在边长为25毫米得正方形内的斑点
数及任意两正方形内得斑点数之差不应超过国家标准得规定。距平板工作面边缘处5毫米内的斑点数不必
计算。

检定方法：尺寸小于或等于400×400毫米得0级平板用“三面互研”法检定，尺寸大于400×400毫米得0级
平板允许用0级小平板或0级平尺检定，小平板得长边尺寸应不小于被检平板对角线长度的一半，平尺的
长度应不小于被检平板对角线长度。

5.沈阳焊接平板工作面的不平度

要求：对于尺寸至1000毫米的平板，距工作面边缘5毫米及尺寸大于1000毫米的平板，距工作面边缘10毫
米处得不平度可以不计算。

检定方法：为了检定工作面的不平度，以通过平板工作面的一条对角线且平行于另一条对角线的平面a0
为理想平面，以工作面各被检点对理想平面a0得最大偏差与最小偏差得代数差作为平板工作面的不平度
，其值不应超过国家规定的标准。

我公司是沈阳铸铁平板优质生产厂家，铸铁平板的规格齐全，产品全部经本公司和第三方检验合格，沈
阳铸铁焊接平板具有设计合理,结构稳定,精密度高,耐磨损等特点,现货规各500*800mm-2000*4000mm，可
实现3000mm-6000mm的平板拼接,产品是通过刮制或研磨制成。
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