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活塞杆表面中频淬火。通过中频淬火，提高活塞杆基体硬度，既可以增加活塞杆表面抗碰伤能力，又便
于降低活塞杆表面粗糙度值。另外还有意见认为，由于存在深度2mm以上的淬硬层，使整个活塞杆形成
一个圆筒结构，可提高活塞杆抗弯强度。采取活塞杆表面保护措施。随着人们对建筑工程机械在工作中
发生液压缸活塞杆碰伤问题的深入认识，各装载机生产厂已经开始对活塞杆碰伤比较严重的翻斗液压缸
，在活塞杆耳环处增加一个保护板，精密活塞杆抛光，能够有效降低和避免活塞杆碰伤的隐患。

空心活塞杆在加工上，精密活塞杆生产厂，可以采用车削加工这一加工工艺或加工方法，来保证活塞杆
的加工质量和加工效果。从角度来讲，车削加工是在车床上利用工件相对于刀具旋转对工件进行切削加
工的一种加工方法，其切削性能是与工件有关，而不是由刀具来提供的。此外，精密活塞杆镀铬工艺，
这一种加工工艺，适用于加工回转表面，张家港精密活塞杆，所以大部分有回转表面的工件都可以采用
车削加工，而空心活塞杆也不例外，其在刀具上，一般是为车刀。

在实践运用中，活塞杆与活塞的衔接能够选用不同的结构方式，首要的办法有：扭矩法、螺母转角法，



液压拉伸法等。一般扭矩法适用于小型往复压缩机的活塞部件运用，设备时，依照计算好的力矩拧紧即
可。螺母转角法适用于中小型往复压缩机的活塞部件运用，设备时，较小的螺母直接依照计算好的视点
旋转到位即可。而液压拉伸规律一般是运用于大中型往复压缩机的活塞部件中。在设备过程中，需求运
用专门的液压拉伸设备拉伸衔接件到必定的轴向力，拧紧螺母后，除掉轴向力即可得到需求的预紧力。
经过以上对活塞杆与活塞衔接结构的剖析和评论，期望能给我们供给一个简略、有用、正确的规划思路
，便利今后的规划作业。

精密活塞杆抛光-张家港精密活塞杆-精恒液压元件(查看)由无锡市精恒液压元件有限公司提供。无锡市精
恒液压元件有限公司为客户提供“活塞杆,精密活塞杆,精密导轴”等业务，公司拥有“精恒液压元件”等
品牌，专注于液压元件等行业。，在无锡市惠山区洛社镇杨市人民东路61-1号的名声不错。欢迎来电垂
询，联系人：徐国华。
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