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产品名称 铝件铸造加工 铸造加工 青岛鑫淼金属

公司名称 青岛鑫淼金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛即墨市环秀办事处国家泊子村

联系电话 13954235988 13954235988

产品详情

        型芯用来形成铸件内部空腔或局部外形。由于型芯的表面被高温金属液包围，长时间受到浮
力作用和高温金属液的烘烤作用；铸件冷却凝固时，浇铸铸造加工，砂芯往往会阻碍铸件自由收缩；砂
芯清理也比较困难。因此造芯用的芯砂要比型砂具有更高的强度、透气性、耐高温性、退让性和溃散性
。

手工制芯由于无需制芯设备，铜件铸造加工，工艺装备简单，应用得很普遍。根据砂芯的大小和复杂程
度，手工制芯用芯盒有整体式芯盒、对开式芯盒和可拆式芯盒。

       

砂型铸造的特点：

砂型一般采用重力铸造，有特殊要求时也可采用低压铸造、离心铸造等工艺。砂型铸造的适应性很广，
小件、大件，简单件、复杂件，单件、大批量都可采用。砂型铸造用的模具，以前多用木材制作，通称
木模。木模缺点是易变形、易损坏；除单件生产的砂型铸件外，铸造加工，可以使用尺寸精度较高，并
且使用寿命较长的铝合金模具或树脂模具。虽然价格有所提高，但仍比金属型铸造用的模具便宜得多，
在小批量及大件生产中，势尤为突出。此外，砂型比金属型耐火度更高，因而如铜合金和黑色金属等熔
点较高的材料也多采用这种工艺。

离心铸造的优点：

①几乎不存在浇注系统和冒口系统的金属消耗，提高工艺出品率；

②生产中空铸件时可不用型芯，故在生产长管形铸件时可大幅度地改善金属充型能力，降低铸件壁厚对
长度或直径的比值，简化套筒和管类铸件的生产过程；



③铸件致密度高，气孔、夹渣等缺陷少，铝件铸造加工，力学性能高；

④便于制造筒、套类复合金属铸件，如钢背铜套、双金属轧辊等；成形铸件时，可借离心运动提高金属
的充型能力，故可生产薄壁铸件。

铝件铸造加工-铸造加工-青岛鑫淼金属(查看)由青岛鑫淼金属制品有限公司提供。青岛鑫淼金属制品有限
公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员
，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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