
广东省西门子授权供应商---西门子变频器东莞市总代理

产品名称 广东省西门子授权供应商---西门子变频器东莞市
总代理

公司名称 广东湘恒智能科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子PLC:西门子伺服电机
西门子触摸屏:西门子电缆
西门子变频器:西门子模块

公司地址 惠州大亚湾澳头石化大道中480号太东天地花园2
栋二单元9层01号房（仅限办公）

联系电话 13510737515 13185520415

产品详情

速关组合件试验操作流程

步骤1:将速关组合件放置试验平台，连接油管路，在压力测试点接入测
压软管和压力表，两侧停车电磁阀用电压源连接。

步骤2:压力油进口接入8~12kg/c㎡压力油，两侧停车电磁阀(2222、2223)
接入24V直流电源。

步骤3:旋转1843，建立启动油及挂闸油，旋转1842，建立起速关油及电
液转换器的进口压力。

步骤4:进行速关组合性能测试，正向推动2309，实验油压H1建立

步骤5:进行应急停车测试，分别切断停车电磁阀2222或2223的24V电源
，此时速关油压力为0kg/c㎡。手动推动2250手动停车阀此时速关油压力
为0kg/c㎡。



三、错油门油动机组件介绍

错油门内部机构和工作原理

14、错油门弹簧 15、推力球轴承 16、转动盘 17、滑阀体18、泄油孔
19、振幅调节阀 20、放油孔
21、频率调节阀22、喷油进油孔23、测速套筒(未使用)
24、喷油孔25、上套筒 26、中间套筒 27、下套筒 C:二次油压P:压力油
T:回油

工作原理:

电液转换器输出的二次油压通过C进入错油门内部，推动滑阀向上移动
。此时压力油通过P进入滑阀喷油进油孔(若二次油压过小或起点螺丝过
紧则会导致P无法进入喷油进油孔)，滑阀开始旋转，二次油压力与弹力
形成新的平衡，使滑阀位置保持不变。

当二次油压发生变化时，滑阀位置随之变化，导致通往油动缸上腔或下
腔的油口打开，从而改变汽阀行程。在反馈杠杆的作用下，当达到指定
阀位后，二次油压力和弹簧力会达成新的平衡，使滑阀回到中间位置，
阀位则保持稳定。

错油门油动机组件检修工艺流程

解体油动机三角架连接螺栓前，应记录连杆长度。e拆去油动机上盖螺
母，取出端盖，然后将球形铰链拉杆、活塞组件成套取出。

从下方松去油动机套筒座与壳体紧定螺钉，连同反馈套筒一起从壳体下
方取出，所有部件完全解体后均置于油盘中分解、清洗，用清洁煤油洗
去油污垢，然后用风枪吹干。对所有备件进行校验，检查球形铰链及环
套接触表面是否磨损松动，如损过度，则更换。检查油缸内以及动力活
塞表面有无较深的磨损痕迹，如有，加以修理。或对错油门滑阀和阀体
进行检查，重点检查滑阀凸肩位置的磨损情况，如磨损过度则整体更换
滑阀。



测量反馈套筒矩形窗口宽度，活塞套筒与上盖间隙，并作记录。检查清
洁结束后，即可组装。在试验台与对应的电液转换器进行联动试验，使
油动缸行程可从0%-100%，呈线性，无波动;反应灵敏，外部无漏油点。
试验完成后，旋紧拉杆上下方并紧螺母，将拉杆长度记入记录卡，以便
下一次检修时按此尺寸组装。
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