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产品名称 广东省西门子授权供应商---西门子变频器佛山市
总代理

公司名称 广东湘恒智能科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子PLC:西门子伺服电机
西门子触摸屏:西门子电缆
西门子变频器:西门子模块

公司地址 惠州大亚湾澳头石化大道中480号太东天地花园2
栋二单元9层01号房（仅限办公）

联系电话 13510737515 13185520415

产品详情

4.3. 零位-满度调整

AVP具有手动零位-满度调整的功能。

当无SFC手操器时或在防爆现场不能使用手操器时，该功能是非常有效
的。

调整方法：

按“UP”键，反馈杆向上（阀杆向上）。

按“DOWN”键，反馈杆向下（阀杆向下）。

零位调整：

输入4mA信号，检查零点，若有偏差，按“UP”或“DOWN”键，使
零点到合适位置（按“UP”



键，阀芯向上移动，按“DOWN”键，阀芯向下移动）。

输入20mA信号，检查满度，若有偏差，按“UP”或“DOWN”键，使
满度到合适位置（按“UP”
键，阀芯向上移动，按“DOWN”键，阀芯向下移动）。

阀开度确认

分别输入4mA、8mA、16mA、20mA检查阀开度，若有偏差或阀门震荡
，再进行一次自整定，就能完成整个过程的调试。

注意！

在以下情况下，常规自整定将无法执行，需改用SFC手操器进行自整
定：

阀门的执行机构小的执行机构（膜头容量<850cm3）

阀门的行程小于14.3mm。

第五章   故障及排除

1、用SFC手操器检查故障

连接SFC于AVP后，液晶显示屏右下角有“#”字符号出现，
说明有故障存在，按SHIFT+STAT键后，就能显示故障提示。若有多个
故障，则每个故障依次闪动3秒钟。

2、基本故障排除方法

AVP无输出（无输出气源）

用手操器检查AVP内部各参数（自整定参数）

检查AVP反馈杆的角度是否超过20度，若超过，则需延长反馈杆长度。



检查气源是否泄漏。

检查电流信号。

3、调节阀异常（有气源，但阀门不动作）

切换A/M于手动，调节气源（用过滤减压阀）使阀门全开到全
关，观察阀门的动作是否灵活，若不灵活，可能阀门填料摩擦系数大，
用SFC重新设置摩擦系数，从中等改成重度，若故障还存在，则更改执
行机构尺寸。

 （1）检查AVP内部各参数（自整定参数）。

（2）检查反馈杆角度。

  （3）检查零位和满度调整是否合适。

  （4）检查EPM驱动信号是否在50±25%范围内。

手操器无法通讯

      （1）检查线路，4mA信号是否有。

      （2）检查手操器的连接线路。

      （3）检查手操器电源。
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