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产品详情

西门子AI模块6ES7331-7NF00-0AB0代理供应商

浔之漫智控技术有限公司经营理念是：以质量求生存，以诚信谋发展。

我们公司能提供全套产品，我们有着好的库存，优惠的价格

，优质的售后服务和强大的技术力量

我公司大量现货供应，价格优势，品质保证，德国原装进口

概述工业总线系统

Siemens 工业通讯具备集成完整解决方案所需全部部件，并支持下列总线系统：

工业以太网（IEEE 802.3 和 802.11 WLAN）– 区域网络连接的是占有 90% 以上市场份额的局域网环境中
的首要网络标准。通过工业以太网，可在分布很广的区域内构建功能强大的通讯网络。

该国际 PROFINET (IEC 61158/61784)标准采用工业以太网，能实现下至现场级，同时包括集成至企业
级的所有实时通讯。由于全面利用了现有 IT 标准，PROFINET
还在工业以太网上实现同步运动控制应用、高效跨厂商工程组态和机器与设备的高可用性。PROFINET
支持分布式自动化和控制器之间的通讯，可实现故障安全应用。

PROFIBUS (IEC 61158/61784) –
的布线系统。它是仅有的一种可用于在生产应用和过程应用中进行通讯的现场总线。



AS-Interface (IEC 62026-2/EN 50295) –
可替代电缆束的连接技术，可通过两线制总线非常经济地将传感器和执行器连接在一起。

IO-Link – 用于智能化连接现场级到 MES 级的传感器和执行器的标准。

全球标准 KNX/EIB （EN 50090、ANSI EIA 776）是实现楼宇自动化的基础。

通过控制器或链路执行网关。可以从工厂的任何位置执行组态和诊断。

一般输入点和输入信号、输出点和输出控制是一一对应的。

分配好后，按系统配置的通道与接点号，分配给每一个输入信号和输出信号，即进行编号

。

在个别情况下，也有两个信号用一个输入点的，那样就应在接入输入点前，按逻辑关系接

好线（如两个触点先串联或并联），然后再接到输入点。

（ 1 ）确定 I/O 通道范围

不同型号的 PLC ，其输入 / 输出通道的范围是不一样的，应根据所选 PLC

型号，查阅相应的编程手册，决不可“张冠李戴”。必须参阅有关操作手册。

（ 2 ）部辅助继电器

内部辅助继电器不对外输出，不能直接连接外部器件，而是在控制其他继电器、定时器 /

计数器时作数据存储或数据处理用。

从功能上讲，内部辅助继电器相当于传统电控柜中的中间继电器。

未分配模块的输入 / 输出继电器区以及未使用 1 ： 1 链接时的链接继电器区等均可作为内

部辅助继电器使用。根据程序设计的需要，应合理安排PLC 的内部辅助继电器，在设计说

明书中应详细列出各内部辅助继电器在程序中的用途，避免重复使用。参阅有关操作手册

。



（ 3 ）分配定时器 / 计数器

PLC 的定时器 / 计数器数量分别见有关操作手册。

7.3 PLC 软件系统设计方法及步骤

7.3.1 PLC 软件系统设计的方法

在了解了 PLC 程序结构之后，就要具体地编制程序了。编制 PLC

控制程序的方法很多，这里主要介绍几种典型的编程方法。

@图解法编程

图解法是靠画图进行 PLC

程序设计。常见的主要有梯形图法、逻辑流程图法、时序流程图法和步进顺控法。

(1) 梯形图法：梯形图法是用梯形图语言去编制 PLC 程序。这是一种模仿继电器控制系统

的编程方法。其图形甚至元件名称都与继电器控制电路十分相近。这种方法很容易地就可

以把原继电器控制电路移植成 PLC

的梯形图语言。这对于熟悉继电器控制的人来说，种编程方法。

(2) 逻辑流程图法：逻辑流程图法是用逻辑框图表示 PLC 程序的执行过程，反应输入与输

出的关系。逻辑流程图法是把系统的工艺流程，用逻辑框图表示出来形成系统的逻辑流程

图。这种方法编制的 PLC 控制程序逻辑思路清晰、输入与输出的因果关系及联锁条件明

确。逻辑流程图会使整个程序脉络清楚，便于分析控制程序，便于查找故障点，便于调试

程序和维修程序。有时对一个复杂的程序，直接用语句表和用梯形图编程可能觉得难以下

手，则可以先画出逻辑流程图，再为逻辑流程图的各个部分用语句表和梯形图编制 PLC

应用程序。

(3) 时序流程图法：时序流程图法使首先画出控制系统的时序图（即到某一个时间应该进



行哪项控制的控制时序图），再根据时序关系画出对应的控制任务的程序框图，后把程序

框图写成 PLC 程序。时序流程图法很适合于以时间为基准的控制系统的编程方法。

(4) 步进顺控法：步进顺控法是在顺控指令的配合下设计复杂的控制程序。一般比较复杂

的程序，都可以分成若干个功能比较简单的程序段，一个程序段可以看成整个控制过程中

的一步。从整个角度去看，一个复杂系统的控制过程是由这样若干个步组成的。系统控制

的任务实际上可以认为在不同时刻或者在不同进程中去完成对各个步的控制。为此，不少

PLC 生产厂家在自己的 PLC 中增加了步进顺控指令。在画完各个步进的状态流程图之后

，可以利用步进顺控指令方便地编写控制程序。

2. 经验法编程

经验法是运用自己的或别人的经验进行设计。多数是设计前先选择与自己工艺要求相近的

程序，把这些程序看成是自己的“试验程序”。结合自己工程的情况，对这些“试验程序

”逐一修改，使之适合自己的工程要求。这里所说的经验，有的是来自自己的经验总结，

有的可能是别人的设计经验，就需要日积月累，善于总结。

3. 计算机辅助设计编程

计算机辅助设计是通过 PLC 编程软件在计算机上进行程序设计、离线或在线编程、离线

仿真和在线调试等等。使用编程软件可以十分方便地在计算机上离线或在线编程、在线调

试，使用编程软件可以十分方便地在计算机上进行程序的存取、加密以及形成 EXE

运行文件。

7.3.2 PLC 软件系统设计的步骤

在了解了程序结构和编程方法的基础上，就要实际地编写 PLC 程序了。编写 PLC

程序和编写其他计算机程序一样，都需要经历如下过程。

1. 对系统任务分块



分块的目的就是把一个复杂的工程，分解成多个比较简单的小任务。这样就把一个复杂的

大问题化为多个简单的小问题。这样可便于编制程序。

2. 编制控制系统的逻辑关系图

从逻辑关系图上，可以反应出某一逻辑关系的结果是什么，这一结果又英国导出哪些动作

。这个逻辑关系可以是以各个控制活动顺序为基准，也可能是以整个活动的时间节拍为基

准。逻辑关系图反映了控制过程中控制作用与被控对象的活动，也反应了输入与输出的关

系。

3. 绘制各种电路图

绘制各种电路的目的，是把系统的输入输出所设计的地址和名称联系起来。这是很关键的

一步。在绘制 PLC 的输入电路时，不仅要考虑到信号的连接点是否与命名一致，还要考

虑到输入端的电压和电流是否合适，也要考虑到在特殊条件下运行的可靠性与稳定条件等

问题。特别要考虑到能否把高压引导到 PLC 的输入端，把高压引入 PLC 输入端，会对

PLC 造成比较大的伤害。在绘制 PLC

的输出电路时，不仅要考虑到输出信号的连接点是否与命名一致，还要考虑到 PLC 输出

模块的带负载能力和耐电压能力。此外，还要考虑到电源的输出功率和极性问题。在整个

电路的绘制中，还要考虑设计的原则努力提高其稳定性和可靠性。虽然用 PLC 进行控制

方便、灵活。但是在电路的设计上仍然需要谨慎、全面。因此，在绘制电路图时要考虑周

全，何处该装按钮，何处该装开关，都要一丝不苟。

4. 编制 PLC 程序并进行模拟调试

在绘制完电路图之后，就可以着手编制 PLC 程序了。当然可以用上述方法编程。在编程

时，除了要注意程序要正确、可靠之外，还要考虑程序要简捷、省时、便于阅读、便于修

改。编好一个程序块要进行模拟实验，这样便于查找问题，便于及时修改，要整个程序完

成后一起算总帐。



5. 制作控制台与控制柜

在绘制完电器、编完程序之后，就可以制作控制台和控制柜了。在时间紧张的时候，这项

工作也可以和编制程序并列进行。在制作控制台和控制柜的时候要注意选择开关、按钮、

继电器等器件的质量，规格必须满足要求。设备的安装必须注意安全、可靠。比如说屏蔽

问题、接地问题、高压隔离等问题必须妥善处理。

6. 现场调试

现场调试是整个控制系统完成的重要环节。任何程序的设计很难说不经过现场调试就能使

用的。只有通过现场调试才能发现控制回路和控制程序不能满足系统要求之处；只有通过

现场调试才能发现控制电路和控制程序发生矛盾之处；只有进行现场调试才能后实地测试

和后调整控制电路和控制程序，以适应控制系统的要求。
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