
结构安全性检测鉴定注意事项

产品名称 结构安全性检测鉴定注意事项

公司名称 广东建业检测鉴定有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 深圳市宝安区航城街道九围社区九围第二工业区
21号新艺园区商业楼

联系电话 18118749536 18123793574

产品详情

焊缝中常见缺陷的类型及其在超声探伤中的识别

焊缝中常见的缺陷主要有气孔、夹渣、未焊透、未熔合和裂纹等几种，他们各自的回波均有其特性。

成都房屋安全检测公司

气孔

气孔是在焊接过程中焊接熔池高温时吸收了过量的气体或冶金反应产生的气体，在冷却凝固之前来不及
逸出而残留在焊缝金属内所形成的空穴，多呈球形或椭球形。气孔可分为单个气孔和密集气孔。单个气
孔回波高度低，波形较稳定。从各个方向探测，反射波高大致相同，但稍一移动探头就消失。密集气孔
为一簇反射波，其波高随气孔的大小而不同，当探头作定点转动时，会出现此起彼落的现象。2.夹渣

夹渣是指焊后残留在焊缝金属内的熔渣或非金属夹杂物，夹渣表面不规则。夹渣分点状夹渣和条状夹渣
。点状夹渣的回波信号与点状气孔相似。条状夹渣回波信号多呈锯齿状。它的反射率低，一般波幅不高
，波形常呈树枝状，主峰边上有小峰。探头平移时，波幅有变动，从各个方向探测，反射波幅不相同。

未焊透

未焊透是指焊接接头部分金属未完全熔透的现象。一般位于焊缝中心线上，有一定的长度。探伤中探头
平移时，未焊透波形较稳定，焊缝两侧探伤时，均能得到大致相同的反射波幅。

未熔合

未熔合主要是指填充金属与母材之间没有熔合在一起或填充金属层之间没有熔合在一起。未熔合反射波
的特征是：探头平移时，波形较稳定。两侧探测时，反射波幅不同，有时只能从一侧探到。

超声波探伤方法原理及分类超声波探伤是利用超声波经过不同的介质产生反射的特性。超声波通过构件



检测表面的耦合剂进入构件，在构件中传播，碰到缺陷或构件底面就会反射回至探头，根据反射波在超
声波探伤仪荧光屏中的位置及波幅高度就可计算出其位置及大小。根据波形显示的不同，超声波探伤仪
分为A型、B型、C型，常见的是A型脉冲反射式探伤仪。
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