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产品名称 西门子河北省邢台市（中国）授权
一级代理总代理

公司名称 广东湘恒智能科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子变频器:西门子触摸屏
西门子伺服电机:西门子PLC
西门子直流调速器:西门子电缆

公司地址 惠州大亚湾澳头石化大道中480号太东天地花园2
栋二单元9层01号房

联系电话 18475208684 18475208684

产品详情
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程序的模拟调试

将设计好的程序写入PLC后（ PLC编程入门），首先逐条仔细检查，并改正写入时出现的
错误。用户程序一般先在实验室模拟调试，实际的输入信号可以用钮子开关和按钮来模拟
，各输出量的通／断状态用PLC上有关的发光二极管来显示，一般不用接PLC实际的负载(
如接触器、电磁阀等)。可以根据功能表图，在适当的时候用开关或按钮来模拟实际的反
馈信号，如限位开关触点的接通和断开。对于顺序控制程序，调试程序的主要任务是检查
程序的运行是否符合功能表图的规定，即在某一转换条件实现时，是否发生步的活动状态
的正确变化，即该转换所有的前级步是否变为不活动步，所有的后续步是否变为活动步，
以及各步被驱动的负载是否发生相应的变化。在调试时应充分考虑各种可能的情况，对系
统各种不同的工作方式、有选择序列的功能表图中的每一条支路、各种可能的进展路线，
都应逐一检查，不能遗漏。发现问题后应及时修改梯形图和PLC中的程序，直到在各种可
能的情况下输入量与输出量之间的关系完全符合要求。如果程序中某些定时器或计数器的
设定值过大，为了缩短调试时间，可以在调试时将它们减小，模拟调试结束后再写入它们
的实际设定值。在设计和模拟调试程序的同时，可以设计、制作控制台或控制柜，PLC之
外的其他硬件的安装、接线工作也可以同时进行。
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程序的现场调试

PLC程序现场调试指在工业现场，甩有设备都安装好后，所有连接线都接好后的实际调试
。也是PLC程序的最后调试。现场调试的目的是，调试通过后，可交给用户使用，或试运
行。现场调试参与的人员较多，要组织好，要有调试大纲。依大纲，按部就班地一步步推
进。开始调试时，设备可先不运转，甚至了不要带电。可随着调试的进展逐步加电、开机
、加载，直到按额定条件运转。具体过程大体是:
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具体过程如下：

1）要查接线、核对地址。要逐点进行，要确保正确无误。可不带电核对，那就是查线，
较麻烦。也可带电查，加上信号后，看电控系统的动作情况是否符合设计的目的。2）检
查模拟量输入输出。看输入输出模块是否正确，工作是否正常。必要时，还可用标准仪器
检查输入输出的精度。3）检查与测试指示灯。控制面板上如有指示灯，应先对应指示灯
的显示进行检查。一方面，查看灯坏了没有，另一方面检查逻辑关系是否正确。指示灯是
反映系统工作的一面镜子，先调好它，将对进一步调试提供方便。4）检查手动动作及手
动控制逻辑关系。完成了以上调试，继而可进行手动动作及手动控制逻辑关系调试。要查
看各个手动控制的输出点，是否有相应的输出以及与输出对应的动作，然后再看，各个手
动控制是否能够实现。如有问题，立即解决。
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具体过程：

5）半自动工作。如系统可自动工作，那先调半自动工作能否实现。调试时可一步步推进
。直至完成整个控制周期。哪个步骤或环节出现问题，就着手解决哪个步骤或环节的问题
。6）自动工作。在完成半自动调试后，可进一步调试自动工作。要多观察几个工作循环
，以确保系统能正确无误地连续工作。7）模拟量调试、参数确定。以上调试的都是逻辑
控制的项目。这是系统调试时，首先要调通的。这些调试基本完成后，可着手调试模拟量
、脉冲量控制。最主要的是选定合适控制参数。一般讲，这个过程是比较长的。要耐心调
，参数也要作多种选择，再从中选出最优者。有的PLC，它的PID参数可通过自整定获得
。但这个自整定过程，也是需要相当的时间才能完成的。8）异常条件检查,完成上述所有
调试，整个调试基本也就完成了。但是好再进行一些异常条件检查。看看出现异常情况或
一些难以避免的非法操作，是否会停机保护或是报警提示。
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