
锦州市钢结构厂房安全检测鉴定公司

产品名称 锦州市钢结构厂房安全检测鉴定公司

公司名称 广东建业检测鉴定有限公司

价格 3.00/平方米

规格参数 建业:公司

公司地址 深圳市宝安区石岩街道北环大道迪威信工业园A
栋

联系电话  13612949300

产品详情

锦州市钢结构厂房荷载力安全检测鉴定服务中心

锦州市钢结构夹层荷载力安全检测鉴定服务流程

无损检测技术主要分为常规检查技术与非常规检测技术两大类，其中，建筑钢结构应用成熟的无损技术
包括渗透检验、射线检测 、磁粉检测 、超声检测等。

1.渗透检测技术

渗透检测是液体渗透检测技术的简称，该技术基于毛细管现象，是一种用来揭示非多孔性固体材料表面
开口缺陷的一种方法。其原理是将检测所用的渗透液借助毛细管的作用深入到被检测工件的表面开口缺
陷当中，然后借助清除剂的将工件表面多余的渗透液去掉，接着将显像剂喷涂在被检测工件的表面，经
过毛细管的作用缺陷中的渗透液就会回渗到显像剂中，经过一定的处理就可以判断工件中的开口缺陷情
况。这种方法的基本步骤包括预处理、渗透、去除、干燥、显像和后处理等。

渗透检测技术是精密性较高的钢结构无损检测技术之一，对缺陷检测的**度较高，操作也比较方便，主
要用于对开口缺陷的检测，在建筑钢结构中主要用于对铸件、锻件、焊接体及奥氏体不锈钢等开口缺陷
的检测。

2.磁粉检测技术

磁粉检测技术，是利用磁感线表现对待测对象进行检测的技术类型。由于钢铁材料在一定条件下可以被
磁化，磁化后，在检测对象表面会通过磁粉排布形成一定的磁力线的分布模式。正常情况下，磁力线的
排布模式是具有一定样式的，但当钢铁材料遭到破坏后，原有的磁力场会发生一定的变化，工件表面磁



场线会在损坏部分发生漏磁现象或出现变形，在特定的光照条件下，这些变形便可以明显的显现出来，
从而达到钢材料质量检测的目的。

磁粉检测技术可将待测材料的性能及出现的缺陷以简单、直观的方式展现出来，操作过程简单、操作成
本低、**。其局限之处在于只能对待测材料表面的性能进行检测，且对检测人员视力水平提出了较高的
要求。目前，磁粉检测技术通常应用于一切钢结构的材料，如建筑行业中常用的钢板材、钢管、钢制零
件等等。

3.射线检测技术

射线检测技术是基于被检测工件对波长不同的射线的不同吸收情况而对工件内部的缺陷进行检测的。由
于被检测工件不同部位的厚度、密度及成分差异，会使不同部位对透入射线的吸入情况存在差别，这些
差别可通过底片记录下来，然后分析底片上的影像，即可对被检测工件内部的缺陷类型、大小进行判断
。 射线检测技术主要用于对工件内部的体积缺陷进行检测，其优点是检测结果直观；但缺点是操作不方
便，射线对人体的危害较大，需要采取一定的防护措施。

4.超声波检测技术

超声波检测是利用超声波在介质中传播时产生反射的性质来对缺陷进行检测，通过对超声波回波的分析
可以确定缺陷存在的位置及严重程度。在建筑钢结构中，该种方法可用于对分层、裂纹等缺陷的检测，
也可用于对夹杂等不均匀缺陷的检测。

该方法的优点是操作方便，能对厚度较大的工件进行检测；缺点是表面和近表面的缺陷难以检测，对检
测人员的个人技能水平要求较高。

锦州市钢结构厂房荷载力安全检测鉴定服务中心

锦州市钢结构夹层荷载力安全检测鉴定服务流程

钢结构厂房检测鉴定——结构稳定性检测重点：

1、钢结构厂房构件的高强螺栓连接质量，采用全站仪对构件连接部分的螺栓外漏丝扣进行符合；

2、钢结构厂房构件的焊接连接质量，采用超声波探伤的方法确定焊缝质量等级能否满足标准要求；

3、钢结构厂房构件的挠度变形，采用水准仪或拉线的方法确定变形量。

建筑钢结构无损检测技术新应用

超声相控阵扫描检测技术是借鉴相控阵雷达技术的原理发展起来的，其**超声波进行无损检测的原理与
普通超声波检测是相同的，但探头是由多个压电晶片单元组成阵列，通过控制各阵元**的声波的相位实
现对超声波声场的控制。由于该技术采用了动态聚焦及声束的角度扫描技术，因此使检测效率和灵敏度
大为提高，且检测结果*直观。目前，对该检测技术的应用还存有一定的障碍，如设备计量、使用标准、
人员培训等，但随着该技术的日益成熟，它的应用一定会在建筑钢结构检测中普遍起来。
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