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产品详情

初学PLC梯形图编程，应要遵循一定的规则，并养成良好的习惯。简单
介绍一下PLC梯形图编程时需要遵循的规则，希望对大家有所帮助。

1.输入采样

在输入采样阶段，PLC以扫描方式依次地读入所有输入状态和数据，并
将它们存入I/O映象区中的相应得单元内。输入采样结束后，转入用户
程序执行和输出刷新阶段。在这两个阶段中，即使输入状态和数据发生
变化，I/O映象区中的相应单元的状态和数据也不会改变。因此，如果
输入是脉冲信号，则该脉冲信号的宽度必须大于一个扫描周期，才能保
证在任何情况下，该输入均能被读入。

2.用户程序执行



在用户程序执行阶段，PLC总是按由上而下的顺序依次地扫描用户程序
(梯形图)。在扫描每一条梯形图时，又总是先扫描梯形图左边的由各触
点构成的控制线路，并按先左后右、先上后下的顺序对由触点构成的控
制线路进行逻辑运算，然后根据逻辑运算的结果，刷新该逻辑线圈在系
统RAM存储区中对应位的状态;或者刷新该输出线圈在I/O映象区中对应
位的状态;或者确定是否要执行该梯形图所规定的特殊功能指令。

即，在用户程序执行过程中，只有输入点在I/O映象区内的状态和数据
不会发生变化，而其他输出点和软设备在I/O映象区或系统RAM存储区
内的状态和数据都有可能发生变化，而且排在上面的梯形图，其程序执
行结果会对排在下面的凡是用到这些线圈或数据的梯形图起作用;相反
，排在下面的梯形图，其被刷新的逻辑线圈的状态或数据只能到下一个
扫描周期才能对排在其上面的程序起作用。

3.输出刷新

当扫描用户程序结束后，PLC就进入输出刷新阶段。在此期间，CPU按
照I/O映象区内对应的状态和数据刷新所有的输出锁存电路，再经输出
电路驱动相应的外设。这时，才是PLC的真正输出。

同样的若干条梯形图，其排列次序不同，执行的结果也不同。另外，采
用扫描用户程序的运行结果与继电器控制装置的硬逻辑并行运行的结果
有所区别。当然，如果扫描周期所占用的时间对整个运行来说可以忽略
，那么二者之间就没有什么区别了。

西门子plc编程中应该注意的问题：

1.中断程序中可以调用子程序

累加器和逻辑堆栈式的存蓄器在中断程序和被调用的子程序中都是共用



的

2.中断程序和主程序下数据是可以共享的

中断程序虽说是可以共享的，但是我们要注意的是中断事件中事情异步
特性的因数影响，来解决共享数据的一致性问题，在中断事件中主程序
执行的任何一个地方都是有可能出现的。

3.通信接口的中断

PLC的串行通信口是可以有梯形图或者语句表程序控制的。通信口的这
种操作模式称为自有端口的模式。在自由的情况下，就可以用程序定义
波特率，每个字节的位数等等，在执行主程序的过程中，申请中断，才
能定义自由端口模式，利用接收和发送中断可以简化程序对通信的控制
。

4.I/O中断

I/O中断包括上升或下降沿中断，告诉计数器中断和脉冲串输出中断。

S7-200CPU用输入I0.0~I0.3的上升或下降产生了中断，则发生的事件被
输入端子捕获，这样的上升沿或者下降可被用来指示当某个事件发生时
必须引起注意的条件。

5.时基中断

6.中断的优先级和排队

7.中断的限制



8.中断程序编程步骤

总结：以上就是“西门子PLC编程需注意的八个事项”的所有内容，在
实际工作中，良好的编程习惯能促进我们的工作，而且还能避免一些不
必要的事故发生。
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