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产品名称 贵州省西门子授权供应商---西门子电机遵义市总
代理

公司名称 广东湘恒智能科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子PLC:西门子伺服电机
西门子触摸屏:西门子电缆
西门子变频器:西门子模块

公司地址 惠州大亚湾澳头石化大道中480号太东天地花园2
栋二单元9层01号房（仅限办公）

联系电话 13510737515 13185520415

产品详情

在现代化的工业生产设备中，有大量的数字量及模拟量的控制装置，例
如电机的起停，电磁阀的开闭，产品的计数，温度、压力、流量的设定
与控制等，工业现场中的这些自动控制问题，可编程控制器（PLC）已
成为解决的最有效的工具之一。

1.PLC选购

目前市场上的PLC产品众多，该如何选购PLC产品呢？

（1） 系统

首先应确定系统用PLC单机控制还是用PLC形成网络，由此计算输入、
输出（I/O）点数，并且在选购PLC时要在实际需要点数的基础上预留2
0%的余量。

（2）确定负载类型



根据PLC输出端所带负载是直流型还是交流型，是大电流还是小电流，
以及PLC输出点动作的频率等，从而确定输出端采用继电器输出还是晶
体管输出，或是晶闸管输出。不同的负载选用不同的输出方式对系统的
稳定运行是很重要的。

（3）执行速度

存储容量与指令的执行速度是PLC选型的重要指标，一般存储量越大、
速度越快的PLC价格就越高，尽管国外各厂家产品大体相同，但也有一
定区别。

（4） "COM"点的选择

不同的PLC产品，其"COM"点的数量是不一样的，有的一个"COM"点带
8个输出点，有的带4个输出点，也有带1个或2个输出点。当负载的种类
多且电流大时，采用一个"COM"点带1-2个输出点的产品，当负载种类
少数量多时，采用一个"COM"点带4-8个输出点产品。

（5）合理选用PLC产品

因为各生产厂家的开发软件不同，系统地兼容性也是选购时的重点，目
前还没有发现完全兼容的产品，应根据系统合理选用PLC产品。

（6）尽量选用大公司的产品

因为其产品质量有保障，且技术支持好，一般售后服务也较好，有利于
以后产品的扩展与软、硬件升级。

2.输入输出回路设计

（1）电源回路

PLC供电一般为AC85-240V（也有DC24V），适应电源范围较宽，但为
了抗干扰，应加装电源净化元件（如电源滤波器、1：1隔离变压器等）



    （2）PLC上DC24V电源的使用

各公司PLC产品上一般都有DC24V电源，但该电源容量小，为几十毫安
至几百毫安，用其带负载时应注意容量，同时做好防短路措施（因为该
电源的过载或短路将影响PLC的运行）。

（3）外部DC24V电源

若输入回路有DC24V供电的接近开关、光电开关等，而PLC上的DC24V
电源容量不够时，要从外部提供DC24V电源；但该电源的"一"端不要与
PLC的DC24V电源的"一"以及"COM"端相连，否则会影响PLC的运行。

（4）输入的灵敏度

各生产厂家对PLC的输入电压和电流都有规定，当输入元件的输入电流
大于PLC的最大输入电流或有漏电流时，就会有误动作，降低灵敏度。
所以应适用弱电流输入并对漏电流采取防护措施，并且选用输入为供漏
型输入的PLC。

（5）对感性负载处理

在输入、输出端接感性负载时，要在负载两端并联一个冲击抑制器或二
极管，二极管的阴极与电压㈩极侧连接。

（6）外部互锁与接地

利用PLC控制电机正反转等正、反动作时，为避免PC的异常动作引起事
故及机械损坏，应在外部组成一个连锁回路。

接地：GR端子是大地接地端子。用防止感应电的专用接地线（截面积2
mm2以上的电线）采用第三种接地方式（接地电阻100Ω以下）。



LG是噪音滤波器中性端子，若因噪音大而产生误动作，或为了防止电
击，把LG与GR短接，采用第三种接地方式。接地线的长度在20m以内
为宜。

接地线与其它设备共用或与建筑物的金属结构连接会适得其反，受到恶
劣影响。

（7） PLC外部驱动电路

对于PLC输出不能直接带动负载的情况下，必须在外部采用驱动电路，
可以用固态继电器或晶闸管电路驱动，同时应采用保护电路和浪涌吸收
电路。

另外PLC的输入输出布线也有一定要求，请参照各公司的使用说明书。

3.扩展模块使用

对于小的系统，如80点以内的系统，一般不需要扩展；当系统较大时，
就要扩展。不同公司的产品，对系统总点数及扩展模块数量都有限制，
当扩展仍不能满足需要时，可采用网络结构。

同时，有些厂家产品的个别指令不支持扩展模块，因此，在进行软件编
程时要注意。当采用温度等模拟模块时，各厂家也有一些规定，请参阅
相关技术手册。

4.PLC网络设计

当用PLC进行网络设计时，其难度比PLC单机控制大得多，首先应选用
自己比较熟悉的机型，对其基本指令和功能指令有较深入的了解，并且
指令的执行速度和用户程序存储容量也应仔细了解。否则不能适应实时
要求，造成系统崩溃。另外对通信接口，通信协议、数据传送速度等也
要考虑。



最后还要向PLC的厂家寻求网络设计和软件支持及详细技术资料，至于
选用几层工作站，依照系统大小而定。

5.软件编制

在编制软件前，应首先熟悉所选用的PLC产品说明书，待熟悉后再编程
。应先画出梯形图，然后编程，这样可以减少出错，速度也快，编成完
成后先空运转，待各个动作正常后，再在设备上调试。
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