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产品名称 肇庆市光伏承重安全检测鉴定单位广东省分点
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公司地址 深圳市宝安区/龙岗区都有办事处

联系电话 0755-29650875 13590406205

产品详情

肇庆市光伏承重安全检测鉴定单位广东省分点

钢结构工程中对探伤检测的要求 《钢结构工程施工质量验收规范》中的强制性条文5.2.4条规定：设计要
求全焊透的一、二级焊缝应采用超声波探伤进行内部缺陷的检验，其内部缺陷分级及探伤方法应符合现
行国家标准《钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级》GB 11345的规定。 钢结构工程焊缝探伤的检
验等级全部为B级。具体方法是采用一种角度探头在焊缝的单面双侧进行检验，对整个焊缝截面进行探伤
。母材厚度大于100mm时，应采用双面双侧检验，对接接头主要采用单面双侧检验；当受构件的几何条
件限制时，可在焊缝的双面单侧采用两种角度的探头进行探伤。T型接头焊缝可按双面单侧检验，T型焊
缝母材位置不要选错，有人错误的认为母材一定是厚度薄的钢板，对于对接焊缝可以这么理解，但对于
T型焊缝却不一定，母材的判定取决于位置而不是厚度。

肇庆市光伏承重安全检测鉴定单位广东省分点检测检验、鉴定评估、科研开发和技术服务机构。对于钢
结构安全性检测；我们用丰富的检测经验；过硬的技术团队以及高效优质的服务为为广大客户解决各种
后顾之忧！钢结构工程，质检中心成立之初设定建设目标：按照软件检测行业的标准，建成装备yiliu、
技术yiliu、管理yiliu的quanwei的第三方检测机构，成为规范北京软件产品质量的执行单位、帮助企业提
高产品质量的合作伙伴和提供软件质量检测解决方案和技术的示范单位。
钢结构工程；焊缝检测；超声波探伤；应用现状 现代建筑中，钢结构因自重轻、跨度大、可重复利用等
优点已被越来越广泛的应用于各种类型的工程中。特别是在大型厂房、仓库、体育场、超高层建筑中更
是广泛的使用。焊接是钢结构工程中应用多的连接方式，焊接质量则是钢结构工程施工验收的重要环节
。超声波探伤具有设备轻便，操作方便，检测速度快，适宜高空作业等优点，因此在钢结构工程探伤中
应用为广泛。 

钢结构安全检测第三方检测鉴定机构

图片显示： 三、东昌府区钢结构厂房安全检测鉴定机构*聊城市新闻钢结构安全检测探伤比例的确定 一
级焊缝为100%探伤，即无论工厂制作焊缝还是现场安装焊缝，包含所有焊缝数量，每一条焊缝整条长度
全部检测。



二级焊缝的为20%探伤，需要注意的是这里的20%对应工厂制作焊缝和现场安装焊缝计数方法不一样。 
对于工厂制作焊缝，应按每条焊缝计算百分比，且探伤长度应不小于200mm，当焊缝长度不足200mm时
，应对整条焊缝进行探伤。可以理解为，工厂制作的二级焊缝每一条都需要进行超声波探伤检测，当焊
缝长度大于1000mm，小检测长度为整条焊缝长度的20%；当焊缝长度在200mm～1000mm之间，小检测长
度为200mm；当焊缝长度小于200mm，按整条焊缝长度来检测。在实际探伤工作中有时候误认为工厂制
作焊缝也按数量的20%抽检，这样理解是错误的。 对于现场安装焊缝，应按同一类型、同一施焊条件的
焊缝条数计算百分比，探伤长度应不小于200mm，并应不少于1条焊缝。应理解为，按照焊缝的条数的20
%数量进行抽检，但每条抽检的焊缝的检测长度可以参照工厂二级焊缝长度来进行。 三、探头的选取 探
头的选择也对探伤检测的准确性有很大的影响。探伤检测应根据母材厚度、焊缝坡口形式等因素选择不
同K值的探头。常用的探头K值有1.0、2.0、2.5，频率在2.5MHz～5.0MHz。当母材厚度在8～25mm之间，
宜选用K2.5的探头；当母材厚度在25～50mm之间，宜选用K2.0的探头；当母材厚度大于50mm时，宜选
用K1.0的探头。
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