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产品详情

PLC和DCS在工业自动化控制中占有举足轻重的地位，而工业自动化控
制是国家工业发展战略的核心。PLC以及DCS在工业控制的各个环节中
不断的升级、完善，已经成为现代工业生产制造中bukehuoque的工具。
1、DCS和PLC的定义 DCS控制系统，在国内自控行业又称之为集散控
制系统。即所谓的分布式控制系统，是相对于集中控制系统而言的一种
新型计算机控制系统，它是在集中控制系统的基础上发展、演变而来的
。

DCS作为一个集过程控制和过程监控为一体的计算机综合系统，在通信
网络的不断带动下，DCS系统已经成为了一个综合计算机，通信、显示
和控制等4C技术的完整体系。其主要特点是分散控制、集中操作、分级
管理、配置灵活以及组态方便。 现如今的DCS系统可以广泛地用于工业
装置的生产控制和经营管理，在化工、电力、冶金等流程自动化领域的
应用已经十分普及。 PLC，即逻辑可编程控制器，是一种数字运算操作
的电子系统，专为在工业环境应用而设计的。它采用一类可编程的存储
器，用于其内部存储程序，执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数与算



术操作等面向用户的指令，并通过数字或模拟式输入/输出控制各种类
型的机械或生产过程，是工业控制的核心部分。

2、DCS和PLC控制器的差别 DCS和PLC控制器的主要差别是在开关量和
模拟量的运算上，即使后来两者相互有些渗透，但是仍然有区别。80年
代以后，PLC除逻辑运算外，也增加了一些控制回路算法，但要完成一
些复杂运算还是比较困难，PLC用梯形图编程，模拟量的运算在编程时
不太直观，编程比较麻烦。但在解算逻辑方面，表现出快速的优点。而
DCS使用功能块封装模拟运算和逻辑运算，无论是逻辑运算还是复杂模
拟运算的表达形式都非常清晰，但相对PLC来说逻辑运算的表达效率较
低。

3、DCS和PLC在火电厂的应用 在火电厂热工自动化领域，DCS和PLC是
两个完全不同而又有着千丝万缕联系的概念。DCS和PLC都是计算机技
术与工业控制技术相结合的产物，火电厂主机控制系统用的是DCS，而
PLC主要应用在电厂辅助车间。DCS和PLC都有操作员站提供人机交互
的手段、都依靠基于计算机技术的控制器完成控制运算、都通过I/O卡
件完成与一次元件和执行装置的数据交换、都具备称之为网络的通信系
统。 随着国内电厂装机容量的不断扩大及电力系统改革的推进，对辅
助车间控制的要求也不断提高，在这个大环境，DCS系统进入辅助车间
控制已成为趋势。NT6000DCS因其综合的技术经济优势，已经并将继
续在辅助车间控制方面发挥越来越大的作用。 在辅助车间应用广泛的P
LC也并不会就此退出热工自动化的历史舞台，前所未有的竞争压力，
将会促使PLC厂商在技术上向DCS标准靠拢，在价格上作出更大的努力
。DCS和PLC市场竞争的结果，将会使用户获得更大的利益。

4、DCS和PLC的控制处理能力

一个PLC的控制器，往往能够处理几千个I/O点（最多可达8000多个I/O
）。而DCS的控制器，一般只能处理几百个I/O点（不超过500个I/O）
。 从集散体系的要求来说，不允许有控制集中的情况出现，太多点数
的控制器在实际应用中是毫无用处的，DCS开发人员根本就没有开发带
很多I/O点数控制器的需要驱动，他们的主要精力在于提供体系的可靠
性和灵活性。而PLC不一样，作为一个独立的柔性控制装置，带点能力
越强当然也就代表其技术水平越高了，至于整个控制体系的应用水平呢
，这主要是工程商和用户的事情，而不是PLC制造商的核心目标。控制



处理能力的另一个指标，运算速度，在人们印象当中PLC也比DCS要快
很多。 新型的DCS控制器学习了大型PLC的设计，在控制周期方面的表
现获得了大幅度的提高。以NT6000DCS的T2550控制器为例。控制器可
以设置四个不同优先级的任务，最小运算周期可以设为10ms，配合高速
I/O卡件，控制周期能够达到15~20ms。而模拟量运算设置在其它周期较
长的任务中。 5、DCS和PLC的市场情况和发展方向 在热工自动化领域
，主厂房控制系统基本上毫无例外地使用DCS。而在辅助车间才使用PL
C。其主要原因是早期的DCS系统非常昂贵，人们认为辅助车间的运行
可以间断，可靠性要求不是很高，且模拟量控制要求较少，从降低成本
的角度出发，往往选择PLC来构建控制系统。而锅炉、汽机和发电机的
控制系统，要求长期稳定可靠地运行，信号中含有相当比例的模拟量，
从系统的性能出发，人们不得不选择了昂贵的DCS。 另外，分析一下主
厂房DCS和辅助车间控制系统的市场竞争情况，我们会发现一个有趣的
现象。主厂房DCS的竞争往往在不同品牌的供应商或代理商之间展开，
竞争激烈，DCS的价格不断下调。而辅助车间控制系统的竞争往往在同
一品牌PLC的各个工程商之间进行，门槛较低，竞争更加激烈，但是PL
C的价格下调幅度却并不如DCS明显。主要原因是DCS的生产商直接参
与竞争，在巨大的市场压力下，不断下调设备制造费用和工程实施费用
。而PLC的生产商不直接参与竞争，各个工程商只能下调自身有限的工
程费用，空间有限。从现在情况看来，DCS与高档PLC的价格差距已不
明显，辅助车间仍然较多地采用PLC，是市场的惯性使然。 PLC和DCS
产品市场可谓风起云涌、竞争激烈。纵观PLC市场群星璀璨：世界上有
200多家公司生产400多个品种系列的PLC，应用于电力、石油石化、冶
金、材料、包装、造纸、汽车和市政各个行业。从行业角度来看，国外
厂商占山为王，有着属于各自的势力范围。 DCS市场与PLC相差无几，
基本由国外业内强者所把持，可喜的是一批本土厂商如Hollysys、Supco
n、Xinhua等企业逐渐发展壮大。由于DCS技术含量高，很多对产品的
需求都建立在项目的基础上，这样对DCS的需求也将是一个周期性较长
的过程，因此DCS市场格局短时间内难有较大改变。当然，由于行业发
展速度的不规律性，侧重行业不同的公司可能会因此而发生一些变化。
在今后的控制系统的发展中，我们将会看到DCS和PLC技术逐渐融合的
局面，这对它们各自的发展以及各行各业的发展都有种促进的作用
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