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（2）存储器（3）控制 1.1.4特殊功能模块当需要完成特殊功能控制任务时，需要用到特殊功能模块。常
见的特殊功能模块有通信模块、位置控制模块、热电阻和热电偶扩展模块等。（1）通信模块S7-200PLC
主机集成1～2个RS-485通信接口，为了扩大其接口的数量和联网能力，各PLC还可以接入通信模块。数字
量输入模块321有四种型号模块可供选择，即直流16点输入、直流32点输入、交流16点输入、交流8点输
入模块。输入状态指示灯用于显示是否有输入控制接入PLC。当指示灯亮时，表示有控制接入PLC；当指
示灯不亮时，表示没有控制接入PLC。生产实践中，许多设备均需要两个相反方向的运行控制，如机床
工作台的进退、升降以及主轴的正反向运转等。此类控制均可通过电动机的正转与反转来实现。由电动
机原理可知，电动机三相电源进线中任意两相对调，即可实现电动机的反向运转 其中SF红灯亮表示错误
，BF红灯亮表示总线错误，ACT黄灯亮表示模板，ON绿灯亮表示电源供应。如果遇到下列情况时：红灯
常亮且ON绿灯常亮这种情况表示从站电源供应正常，但是没有检测到总线通讯，即总线上没有任何通讯
命令。电工会对PLC的定义为：“可编程控制器是一种数字运算操作电子装置，专为在工业应用而设计
。它采用可编程序的存储器，用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数与算术运算等操
作的指令，并能通过数字式或模拟式的输入/输出控制各种类型的机械或生产。可编程控制器及其有关外
部设备，都按易于与工业控制连成一个整体、易于扩充其功能的原则设计。” ③存储容量存储容量通常
用K字(KW)或K字节(KB)、K位来表示。这里1K＝1024。有的PLC用“步”来衡量，一步占用一个地址单
元。存储容量表示PLC能存放多少用户程序。例如，三菱型号为FX2N-48MR的PLC存储容量为8000步。 
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PLC能控制大量的物理参数，如温度、压力、速度和流量。采用PID（Proportional-Integral-
Derivative）模块使PLC实现闭环控制的功能，即一个具有PID控制能力的PLC可用于控制。 �为实现多样
安装位置以及安装可能性的情况下，仍能保持所承诺的特点，比如可承受高达55摄氏度温度：-无需工具
即可安装在的导轨上（工控机277D/427C）-灵活的墙式安装可使接口全部位于上方或者下方-只须很少的
位置即可实现节省空间的立式安装-侧面安装可使所需的安装控件达的PC技。第四阶段，20世纪80年代中
期至今，是PLC的开放阶段。输入单元用来接收和采集两种类型的输入。一类是由按钮、选择开关、行
程开关、继电器触点、接近开关、光电开关、数字拨码开关等发出的开关量输入；另一类是由电位器、
测速发电机和各种变送器等发来的模拟量输入。 1、网线连接数控808D的X130通讯口和1200PLC的以太网
接口；2、数控808D网络连接设置；在机床自动化改造时，数控机床和PLC之间进行数据交互，实现数控
机床自动控制的功能，需要使用支持的通讯协议或者硬件接线的实现。1.1.1 S7-200 CPU （2）用户程序
存储器用户程序存储器是用来存放用户的应用程序和数据，它包括用户程序存储器（程序区）和用户数
据存储器（数据区）两种。程序存储器用以存储用户程序。数据存储器用来存储输入、输出以及内部接
点和线圈的状态以及特殊功能要求的数据。 2.存储器PLC的存储器可分为程序存储器、用户程序存储器
及RAM存储区三种。1）程序存储器程序存储器用来存放由PLC生产厂家编写的程序，并固化在ROM内
，用户不能直接修改。它使PLC具有基本的智能功能，能够完成PLC设计者规定的各项工作。（1）映像
输入/输出（I/O）表
在扫描循环开始时，CPU读取数字量输入模块的输入的状态，并将它们存入映像输入表（Process Image
Input，PII）中。 图1-5交直流输入电路（2）数字量输出模块数字量输出模块又称为开关量输出模块，它
是将PLC内部转换成现场执行机构所能接收的各种开关。数字量输出模块按照使用电源（即用户电源）
的不同，分为直流输出模块、交流输出模块和交直流输出模块三种。 在项目具体实施的中，我们应该从
的角度来考虑PLC控制程序的保护：1.编程的采用a）采用模块化的程序结构，采用符号名，参数化来编
写子程序块b）S尽量采用背景数据块和多重背景的数据传递c）多采用间接寻址的编程d）复杂的控制程
序尤其是一些带有顺序控制或配方控制的程序，可以考。经过12年的讨论，终于在1999年年底通过了IEC
61158现场总线，这个容纳了8种互不兼容的总线协议。后来又经过不断讨论和协商，在2003年4月，IEC61
158 Ed.3现场总线第3版正式成为，确定了10种不同类型的现场总线为IEC61158现场总线，目前，PLC制造
厂家相继推出了一些具有特殊功能的I/O模块，有的还推出了自带CPU的智能型I/O模块，如高速计数器
、凸轮模拟器、位置控制模块、PID控制模块、通信模块等。 因此能用于相同类型的新模板。工作原理F
M450-计数模板检测从增量型编码器来的（大500kHz），作为直接可连接的门的功能。每条通道上，它
测定的方向并将每实际值和可选择的基准值作比较。有种可选择的响应输：数字量输；基于共享的寄存
器，组态用户定义的小或基于电平的切换，这些数字量输均可组态。安装完成后，通过单击计算机“开
始”菜单中的“SIMATIC”→“SIMATIC Manag-er”选项，或双击桌面快捷图标，即可快速启动STEP
7器。 
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