
银焊片HAG-30B 含银30%银焊片 BAg-20焊片 BAg30CuZn银焊片
银铜锌合金焊料

产品名称 银焊片HAG-30B 含银30%银焊片 BAg-20焊片
BAg30CuZn银焊片 银铜锌合金焊料

公司名称 河北卓君焊接材料有限公司

价格 .00/千克

规格参数 规格:齐全

公司地址 河北省邢台市襄都区新兴东大街巨业大厦B座261
号

联系电话 0319-2585456 18803297221

产品详情

银焊片HAG-30B含银30%，等同于美标AWS BAg-20，国标BAg30CuZn
,是银、铜、锌合金，熔点稍高，接头有较好韧性，可钎焊铜、铜合金、钢等材料。熔点677-766摄氏度。

一、手工焊接方法

手工焊接是较为常见的银片焊接方法之一，适用于小批量的生产过程。手工焊接需要使用相应的工具和
材料，如焊接笔、钎丝、焊接面剂等。

手工焊接的具体步骤如下：

1.用沙纸清洁银片表面，保证其表面光洁。

2.在焊接点上应用焊接面剂，协助体化银片的表面氧化物，容易进行焊接。

3.将银焊锡或钎丝固定在焊接笔上，并将焊接笔加热，等待银焊锡或钎丝融化。

4.将熔融后的银焊锡或钎丝涂于焊接点上，加强银片间的结合力。

手工焊接的优点是操作简单、适应性强，但生产效率低，质量不稳定。

二、自动化焊接方法

随着科技的发展，自动化焊接技术逐渐得到广泛应用，可以提高生产效率和品质稳定性。自动化焊接方
法包括激光焊接、电弧焊接等多种技术，其中激光焊接被广泛应用于银片焊接领域。



激光银片焊接技术可以通过聚焦光束进行银片间的熔合，相比手工焊接更加精准、快速、稳定，并且可
适应大量生产。电弧焊接则是利用高温电弧将焊料融化，实现银片间的连接。

自动化焊接的优点在于生产效率高、质量稳定，但需要投资昂贵。

三、其他方法

除了手工焊接和自动化焊接之外，还有许多其他的银片焊接方法。例如，超声波焊接利用高频振动将银
片熔合，无需借助其他焊接材料；压力焊接通过高压将银片压缩在一起，实现焊接。此外，还有热压焊
接、阻焊接等方法，适用于不同的银片尺寸和形状。

总的来说，银片的焊接技术是多种多样的，需要根据具体的产品和生产需要进行选择。在选择时要考虑
到生产效率、质量稳定性和投资成本等因素，综合评估后进行选择。
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