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1.2.3CPU的操作1.操作S7-300PLC的CPU面板上都有一个选择开关，有些可通过专用钥匙控制。这些工作
的意义如下。1）RUN-P：可编程序运行。在此下，CPU不仅可以执行用户程序，在运行的同时还可以通
过编程设备（如装有STEP7的PG、装有STEP7的计算机等）读出、修改、监控用户程序。 点到点的反应
时间不到500微秒，位指令的运算时间快可达10纳秒之内（因CPU而异）。CPU1511和CPU1513控制器设
置有两个Profinet端口，CPU1516控制器设置有三个端口：其中两个与现场级通讯，第三个用于整合至企
业网络。可编程序控制器（简称PLC）是随着现代工业自动化生产水平和微电子研发、制造水平的飞速
发展，在继电器控制的基础上产生的一种新型工业控制装置，是将微型计算机技术、控制技术和通信技
术融为一体，应用到工业控制领域的一种高可靠性控制器，是工业生产自动化的重要支柱。1969年台可
编程序控制器由美国数字设备公司研发生产，虽然只有40余年的发展历史，但其已经广泛应用于冶金、
机械、石油开采、化工、纺织、轻工、建筑、运输、电力等部门。 脉冲波形图，占空比公式如下：图1-1
AM调制a）高时b）低时图1-14脉冲波形图对于变频器的输出电压而言，PWM实际就是将每半个周期分
割成许多个脉冲，通过调节脉冲宽度和脉冲周期的“占空比”来调节平均电压，占空比越大，平均电压
越大。 ①将U形连接器电源背面。②将电源挂在安装导轨上。③向后旋动电源。④打开前盖。⑤从电源
断开电源线连接器的连接。⑥拧紧电源（扭矩1.5N�m）。⑦将已经接好线的电源线连接器电源模块。 
所有部件源于同来源凭借西门子屏，西门子自动化与驱动集团可以为操作员控制和的多方面任务提供全
系列创新、低成本的产品和：从用于人机界面的操作员面板和可视化，直到用于可视化中众多不同要求
的可缩放的SCADA对于特殊的要求，可提供适应性佳的产品，如非常坚固耐用的HMI设备，具有全般电
。 2）点对点（point-to-point）连接：严格地来说，点对点连接并不是网络技术。在SI-MATIC中，点对
点连接通过串口连接模块来实现。3）AS-Interface称为传感器/执行器接口：是用于自动层的通信网络。 S
7-300PLC基于模块化、无风扇结构设计，采用DIN导轨安装，配置灵活、安装简单、容易、扩展方便，
各种模块可以进行广泛的组合和扩展，S7-300PLC产品的规格众多，而且还在不断扩充中，产品性能主要
通过不同的CPU模块进行区分，I/O模块、电源模块、功能模块通用。时，会在项目中自动添加一个或多
个相关的 POU。 



  

浔之漫智控技术（上海）有限公司 本公司是西门子代理商 自动化产品，全新，西门子PLC,西门子屏，西
门子数控，西门子软启动，西门子以太网西门子电机，西门子变频器，西门子直流调速器，西门子电线
电缆我公司**供应，德国进口 

  

西门子PLCS7-300系列PLC安装及注意事项：、辅助电源功率较小，只能带动小功率的设备(光电传感器
等);二、般PLC均有定数量的占有点数(即空地址接线端子)，不要将线接上;三、PLC存在I/O响应问题，尤
其在快速响应设备中应加以注意。 对于6SE70系列变频器，由于，故障率明显，经常会碰到的故障现象
有（直流电压低），由于是直接通过电阻降压来取得采样，所以故障F008的出现主要是由于采样电阻的
损坏而的。F23故障也是ECO变频器的种常见故障，引起原因就是因为采样电阻的损坏。 [6]ART:西门子2
012年发布了S7-200ARTPLC,这款PLC是专门为的，采用单独的编程，此款是在MicroWin基础上升级来的
，不需要，可以直接安装，大小84.1M，界面友好，采用下拉式菜单，方便操作，指令和S7-200的兼容，
同时此支持窗口浮动功。 ，从工程的角度，谈谈PLC与单片机的选用。（1）对单项工程或重复数极少的
项目，采用PLC方案是明智、快捷的途径，成功率高，可靠性好，但成本较高。（2）对于量大的配套项
目，采用单片机具有成本低、效益高的优点，但这要有相当的研发力量和行业才能使、可靠地运行。 例
如条码读入器、打印机等。第三节PLC的工作原理PLC是基于电子计算机的工业控制器，从PLC产生的背
景来看，PLC与继电器控制有着极深的渊源，因此一个继电器控制必然包含：输入部分、逻辑电路部分
和输出部分。�接口模板（IM）：用于连接CPU和扩展单元。SIMATIC
S7-400的控制器多能连接21个扩展单元。 在选择变频器时因注意以下几点注意事顼：、根据负载特性选
择变频器，如负载为恒转矩负载需选择西门子mmv/mdv、mm420/mm440变频器，如负载为风机、泵类负
载应选择西门子430变频器。数据日志文件按照CSV格式存储。在梯形图编程中，会用到以下三个基本概
念。2）有底板。所有模块都固定在底板上，比较牢固，但底板的槽数是固定的，如3、5、8、10槽等。
这个槽数与实际的模块数不一定相等，所以，配置时难免有空槽。这样既造成浪费，又多占空间，甚至
有时还得用占空单元把多余的槽覆盖好。西门子的S7-400 PLC即是此类。4.微存储器卡4）在PLC进入运行
状态后，从存储器中逐条读取用户程序，经过命令解释后按指令规定的任务，产生相应的，去启动或关
闭相关控制电路，分时分渠道地去执行数据的存取、传送、组合、比较和变换等操作，完成用户程序中
规定的逻辑式算术运算等任务。根据运算结果，更新有关标志位的状态和输出映象寄存器的内容，再由
输出映象寄存器的位状态式数据寄存器的有关内容，实现输出控制、制表、打印式数据通信等 这部分设
备发生故障将直接影响的控制功能。这类故障一般由设备本身的和寿命。2、故障。这是影响的运行的全
性故障。故障可分为固定性故障我偶然性故障。如果故障发生后，可重新启动使恢复正常，就给我们电
脑一样，可认为是偶然性的故障。PLC配有多种通信接口，PLC通过这些通信接口可以与器、打印机、其
他PLC或计算机相连。当PLC与打印机相连时，可将信息、参数等输出打印；当与器（CRT）相连时，可
将映像显示出来；当与其他PLC相连时，可以组成多机或连成网络，实现更大规模的控制；当与计算机
相连时，可以组成多级控制，实现控制与相结合的综合。7.编程器但只用按钮进行联锁，而不用器常闭
触点之间的联锁，是不可靠的。在实际中可能出现这样的情况，由于负载短路或大电流的长期作用，器
的主触点被强烈的电弧“烧焊”在一起，或者器的机构失灵，使衔铁卡住总是在吸合状态。这都可能使
主触点不能断开，这时如果另一器，就会造成电源短路事故。在60年代中期，出现了直接数字控制（Dir
ect Digital Control,DDC），人们开始使用一台计算机代替工厂车间的全部模拟仪表，实现“全盘计算机
控制”。但在这种结构下，一旦计算机出现问题，整个工厂将陷入瘫痪，任何工段上的故障都有可能引
起全厂停产，的可靠性和灵活性都较差。 
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