
1FK7103-5AF71-1EA0运行中尖叫声噪音很大

产品名称 1FK7103-5AF71-1EA0运行中尖叫声噪音很大

公司名称 上海市渠利自动化科技有限公司

价格 800.00/台

规格参数 品牌:西门子
伺服:电机
产地:德国

公司地址 上海市松江区新界路1号10号楼B210

联系电话 021-67896629 15221677966

产品详情

上海渠利自动化科技有限公司：西门子数控系统伺服电机维修是一门复杂的技术服务行业。近几年，伺
服电机使用越来越广泛，大陆市场的使用量随之激增，主轴电机维修这种技术服务需求也越来越迫切。
由于国内使用的伺服电机大都是进口产品，技术含量很高，国外的伺服电机生产商为了垄断维修服务市
场，采取了非标准的编码器或是非标准的安装方式，使主轴电机维修变得比较困难，形成了伺服电机维
修是一门杰出的技术本领。 专业维修各种品牌伺服电机  维修故障：磁铁爆钢、磁铁脱落、卡死转不
动、编码器磨损、码盘/玻璃盘磨损破裂、电机发热发烫、电机进水、电机运转异常、高速运转响声、噪
音大，刹车失灵、刹车片磨损、低速正常高速偏差、高速正常低速偏差、启动报警、启动跳闸、过载、
过压、过流、不能启动、启动无力、运行抖动、失磁、跑位、走偏差、输出不平衡、编码器报警、编码
器损坏、位置不准、一通电就报警、一通电就跳闸、驱动器伺服器报警代码、烧线圈绕组、插头损坏、
原点位置不对，编码器调试/调零位、更换轴承、轴承槽磨损、转子断裂，轴断裂、齿轮槽磨损等   

一、起动伺服电机前需做的工作有哪些1）测量绝缘电阻（对低电压电机不应低于0.5M）。
2）测量电源电压，检查电机接线是否正确，电源电压是否符合要求。 3）检查起动设备是否良好。
4）检查熔断器是否合适。 5）检查电机接地、接零是否良好。 6）检查传动装置是否有缺陷。
7）检查电机环境是否合适，清除易燃品和其它杂物。 二、伺服电机轴承过热的原因有哪些电机本身：
1）轴承内外圈配合太紧。 2）零部件形位公差有问题，如机座、端盖、轴等零件同轴度不好。
3）轴承选用不当。 4）轴承润滑不良或轴承清洗不净，润滑脂内有杂物。 5）轴电流。使用方面：
1）机组安装不当，如电机轴和所拖动的装置的轴同轴度一合要求。 2）皮带轮拉动过紧。
3）轴承维护不好，润滑脂不足或超过使用期，发干变质。 2）电机内部某相支路焊接不良或接触不好
3）电机绕阻匝间短路或对地相间短路。 4）接线错误。 四、怎么控制伺服电机速度快慢伺服电机是一个
典型闭环反馈系统，减速齿轮组由电机驱动，其终端（输出端）带动一个线性的比例电位器作位置电位
器把转角坐标转换为一比例电压反馈给控制线路板，控制线路板将其与输入的控制脉冲信号比较，产生
纠正脉冲，并驱动电机正向或反向地转动，的输出位置与期望值相符，令纠正脉冲趋于为0，从而达到使
伺服电机与定速的目的。 五、观察电机运转时碳刷与换向器之间是否产生火花及火花的程度进行修复1
、只是有2～4个极小火花．这时若换向器表面是平整的．大多数情况可理；
2、是无任何火花．无需修理；



3、有4个以上的极小火花，而且有1～3个大火花，则不必拆卸电枢，只需用砂纸磨碳刷换向器； 4、如果
出现4个以上的大火花，则需要用砂纸磨换向器，而且必须把碳刷与电枢拆卸下来．换碳刷磨碳刷。 六
、换向器的修复1、换向器表面明显地不平整（用手能触觉）或电机运转时火花如第四种情况。此时需拆
卸电枢，用精密机床加工转换器； 2、基本平整，只是有极小的伤痕或火花，如第二种情况l口1以用水砂
纸手工研磨在不拆卸电枢的情况下研磨。研磨的顺序是：先按换向器的外圆弧度，个木制的工具，将几
种不同粗细的水砂纸剪成如换向器一样宽的长条，取下碳刷（请注意在取下的碳刷的柄上与碳刷槽上做
记号，确保安装时不致左右裹好砂纸的木制工具贴实换向器，用另一只手按电机旋转方向，轻轻转动轴
换向器研磨。伺服电机维修使用砂纸粗细的顺序先粗后细当一张砂纸瞎得不再换另较细的砂纸，直到用
完细的水砂纸（或金相砂纸）。 七、伺服电机编码器相位与转子磁极相位零点如何对齐的修复1、增量
式编码器的相位对齐方式带换相信号的增量式编码器的UVW电子换相信号的相位与转子磁极相位，或曰
电角度相位之间的对齐方法如下：（1）用一个直流电源给电机的UV绕组通以小于额定电流的直流电，
U入，V出，将电机轴定向至一个平衡位置；伺服电机维修一、电机编码器报警 1、故障原因
①接线错误； ②电磁干扰； ③机械振动导致的编码器硬件损坏； ④现场环境导致的污染；
2、维修方法 ①检查接线并排除错误；
②检查是否到位，检查布线是否合理并解决，必要时增加滤波器加以改善；
③检查机械结构，并加以改进； ④检查编码器内部是否受到污染、腐蚀（粉尘、油污等），加强防护；
3、安装及接线标准 ①尽量使用原装电缆； ②分离电缆使其尽量远离污染接线,特别是高污染接线；
③尽可能始终使用内部电源。如果使用开关电源,则应使用滤波器，确保电源达到洁净等级；
④始终将公共端接地； ⑤将编码器外壳与机器结构保持绝缘并连接到电缆层； 架上的接地
(或专用端子)。二、电机断轴 1、故障原因 ①机械设计不合理导致径向负载力过大；
②负载端卡死或者严重的瞬间过载； ③电机和减速机装配时不同心； 2、维修方法
①核对电机样本中可承受的大径向负载力，改进机械设计；
②检查负载端的运行情况，确认实际的工艺要求并加以改进； ③检查负载运行是否稳定，是否存在震动
，并加以改进机械装配精度。三、电动机空载电流不平衡，三相相差大 1、故障原因
①绕组首尾端接错； ②电源电压不平衡； ③绕组存在匝间短路、线圈反接等故障。 一台8508A真的就能
够完成55XX系列校准器的校准吗?我们必须对不同的型号做具体的分析。在5500550255205522A的维护手
册中，对这些仪器的校准要求和校准方法作了详细说明。尤其是提出了各个功能的校准调整点。只有保
证这些校准调整点的准确度，才能保证仪器各个功能全范围的性能。当检查仪器性能时，应该尽量包含
这些校准调整点。如果发现校准器准确度下降，必须通过调整这些点来恢复仪器的准确度。
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