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产品名称 SIEMENS西门子广东省江门市（授权）一级代理
商——西门子华南总代理

公司名称 广东湘恒智能科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子总代理:PLC
西门子一级代:驱动
西门子代理商:伺服电机

公司地址 惠州大亚湾澳头石化大道中480号太东天地花园2
栋二单元9层01号房

联系电话 15915421161 15903418770

产品详情

“原点”也可以叫做“参考点”，“回原点”或是“寻找参考点”的作
用是：把轴实际的机械位置和S7-1200程序中轴的位置坐标统一，以进
行juedui位置定位。 

一般情况下，西门子PLC的运动控制在使能juedui位置定位之前必须执
行“回原点”或是“寻找参考点”。 

“扩展参数-回原点”分成“主动”和“被动”两部分参数。

主动：在这里的“扩展参数-回原点-主动”中“主动”就是传统意义上
的回原点或是寻找参考点。当轴触发了主动回参考点操作，则轴就会按
照组态的速度去寻找原点开关信号，并完成回原点命令。

①输入原点开关：设置原点开关的DI输入点。 



②选择电平：选择原点开关的有效电平，也就是当轴碰到原点开关时，
该原点开关对应的DI点是高电平还是低电平。 

③允许硬件限位开关处自动反转：如果轴在回原点的一个方向上没有碰
到原点，则需要使能该选项，这样轴可以自动调头，向反方向寻找原点
。 

④逼近/回原点方向：寻找原点的起始方向。也就是说触发了寻找原点
功能后，轴是向“正方向”或是“负方向”开始寻找原点。

如果知道轴和参考点的相对位置，可以合理设置“逼近/回原点方向”
来缩短回原点的路径。例如，以上图中的负方向为例，触发回原点命令
后，轴需要先运行到左边的限位开关，掉头后继续向正方向寻找原点开
关。

“上侧”指的是：轴完成回原点指令后，以轴的左边沿停在参考点开关
右侧边沿。 “下侧”指的是：轴完成回原点指令后，以轴的右边沿停
在参考点开关左侧边沿。 

无论用户设置寻找原点的起始方向为正方向还是负方向，轴最终停止的
位置取决于 “上侧”或“下侧”。

⑥逼近速度：寻找原点开关的起始速度，当程序中触发了MC_Home指
令后，轴立即以“逼近速度”运行来寻找原点开关。 

⑦参考速度：最终接近原点开关的速度，当轴第一次碰到原点开关有效
边沿儿后运行的速度，也就是触发了MC_Home指令后，轴立即以“逼
近速度”运行来寻找原点开关，当轴碰到原点开关的有效边沿后轴从“
逼近速度”切换到“参考速度”来最终完成原点定位。“参考速度”要
小于“逼近速度”，“参考速度”和“逼近速度”都不宜设置的过快。
在可接受的范围内，设置较慢的速度值。 

⑧起始位置偏移量：该值不为零时，轴会在距离原点开关一段距离（该
距离值就是偏移量）停下来，把该位置标记为原点位置值。该值为零时



，轴会停在原点开关边沿儿处。 

⑨参考点位置：该值就是⑧中的原点位置值。

如下图所示，用例子来说明轴主动回原点的执行过程。根据轴与原点开
关的相对位置，分成4种情况：轴在原点开关负方向侧，轴在原点开关
的正方向侧，轴刚执行过回原点指令，轴在原点开关的正下方。

①当程序以Mode=3触发MC_Home指令时，轴立即以“逼近速度 10.0mm/s”向右（正方向）运行寻找原
点开关； ②当轴碰到参考点的有效边沿，切换运行速度为“参考速度2.0mm/s”继续运行； ③当轴的
左边沿与原点开关有效边沿重合时，轴完成回原点动作。

①当轴在原点开关的正方向（右侧）时，触发主动回原点指令，轴会以
“逼近速度”运行直到碰到右限位开关，如果在这种情况下，用户没有
使能“允许硬件限位开关处自动反转”选项，则轴因错误取消回原点动
作并按急停速度使轴制动；如果用户使能了该选项，则轴将以组态的减
速度减速（不是以紧急减速度）运行，然后反向运行，反向继续寻找原
点开关； ②当轴掉头后继续以“逼近速度”向负方向寻找原点开关的
有效边沿； ③原点开关的有效边沿是右侧边沿，当轴碰到原点开关的
有效边沿后，将速度切换成“参考速度”最终完成定位。

上图中的3和4说明了两种特殊情况下轴的回原点的过程。

下图以4种情况来说明轴以“负方向”和“下侧”的方式主动回原点的
过程。

被动：被动回原点指的是：轴在运行过程中碰到原点开关，轴的当前位
置将设置为回原点位置值。



①输入原点开关：参考主动会原点中该项的说明。 ②选择电平：参考
主动回原点中该项的说明。 ③参考点开关一侧：参考主动回原点中第
5项的说明。 ④参考点位置：该值是MC_Home指令中“Position”管
脚的数值。

举例子说明如何实现一个被动回原点的功能：

步骤一：在上图中选则“参考点开关一侧”为“上侧”； 

步骤二：先让轴执行一个相对运动指令，该指令设定的路径能让轴经过原点开关； 

步骤三：在该指令指令的过程中，触发MC_Home指令，设置模式为Mode=2.

步骤四：这时再触发MC_MoveRelative指令，要保证触发该指令的方向能够经过原点开关。

『结果』当轴以MC_MoveRelative指令指定的速度运行的过程中碰到原点开关的有效边沿时，轴立即更新
坐标位置为MC_Home指令上的“Position”值，如下图所示。在这个过程中轴并不停止运行，也不会更
改运行速度。直到达到MC_MoveRelative指令的距离值，轴停止运行。

『结论』 1. 被动回原点功能的实现需要MC_Home指令与MC_MoveR
elative指令，或MC_MoveAbsolute指令，或是MC_MoveVelocity指令，
或是MC_MoveJog指令联合使用。 2. 被动回原点需要原点开关。 3.
被动回原点不需要轴不执行其他指令而专门执行主动回原点功能，而是
轴在执行其他运动的过程中完成回原点的功能。
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