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产品详情

阀门检测修复企业服务资质证书

铸钢闸阀常见故障及维修方法

闸阀的主要用于石油化工领域中，在使用中经常会遇到泄漏，密封不严的现象，以及其它几种常见故障
，我们来告诉大家如何解除与检测故障，如下。

一、铸钢闸阀泄漏

1、检查阀和闸门阀连接螺栓已拧紧，如果未拧紧，其环形凸缘的密封件和密封槽表面，如果连接不充分
，往往会导致泄漏。检查螺栓和螺母，拧紧各螺栓，直至压缩密封环。

2、检查尺寸和精度的表面的密封凸缘和环形密封槽，密封接触表面的大小错误或过于粗糙，从而修复或
者更新。还检查表面的接触环和密封凸缘的密封槽中存在的腐蚀、砂眼、气孔、砂眼、杂质或其它缺陷
，应该进行相应的焊接、修理或清洁。

二、阀盖泄漏

1、阀盖泄漏，此故障现象在填料密封的泄漏。首先，检查接头密封是否正确，是否适合密封槽，如果存
在这样的问题，修理或更换密封圈的密封槽。第二，密封检查是否有毛刺、破裂、扭曲和脱落，如果有
，则更换密封件。然后，检查密封槽的密封表面是粗糙的或有其它缺陷，如果存在缺陷，这些缺陷或更
新损坏的部分。2、阀盖支架或通过压缩密封包装，应检查安装在填料的情况下，如果在国内找包装安装
颠倒，应该拆下，进行按照正确方式安装。特别注意包装密封表面的接头。后，检查精度的表面接触的
密封接头的要求。



三、从体腔泄漏阀

在铸塑过程中，阀主体有时可能出现铸造缺陷，例如孔、气孔、砂眼。虽然很难找到的加工过程中，一
旦所施加的压力，隐藏的铸造缺陷就会暴露出来。如果是这种情况，焊接、修补或更新它。

四、泄漏阀和阀座板

1、泄漏发生在阀座和阀板，其是常见的现象，在安装或维护的闸阀。这通常可以分为两种：一种是泄漏
的密封表面；其他密封是泄漏的根源。2、首先，检查座椅和精密的密封表面接触的阀板。需要研磨的密
封表面，如果表面粗糙，再拆下磨平。第二，检查是否有凹痕、压痕、孔、气孔、裂纹和其它缺陷的密
封表面，如果在这种情况下，应更换阀座和阀板。用于阀座的压缩弹簧，弹簧压力是否符合所要求的弹
性，如果弹性较小，更新的压缩弹簧。此外，如果检查T-形状耦合代替阀板和阀杆太松散，是否有一个
斜坡，若有应在阀门板和将其调节至适应尺寸。3、要能轻松加到焊接检验、铁屑、杂质以及其他外来事
物的进入按钮开口。清理杂乱的情况下才能进行。如果忘记清理或清洁不彻底会导致阀闭合板不能以期
望的深度，从而导致泄漏，如果在这种情况下，阀体拆卸和清理。4、阀座应该安装与特殊工具。检查座
椅是否安装正确，如果螺杆的螺纹深度小于预期，则会发生阀座泄漏，必须使用特殊的工具安装气门座
。

五、手轮转动不灵活

主要原因：a.扭力杆弯曲；b.精度不够；c.可进行使操作不当损坏丝扣；D.缺乏润滑或润滑剂；E.倾斜阀
杆螺母；F.咬过紧配合公差；G.户外门保护的缺乏，导致螺纹杆被尘埃覆盖的沙子被雨水和露水霜和雪
；H.通过螺纹被腐蚀介质（暗杆闸阀或闸阀阀杆螺母的底部)；I.材料选择不当，诸如阀杆和阀杆螺母的
材料时，容易咬紧牙关。预防及解决方法：a、严格管理，强捻(不是指手轮和阀杆)以直接导向阀；B。
提高加工质量，满足规范要求；C.谨慎操作，不要过分地关闭和打开；d.检查润滑，保持正常的润滑状
态；e.茎拉直或固定螺母；f.修改或更新所述阀杆螺母，以满足规范与标准；g.经常清理灰尘和沙子阀杆
螺母上，以防锈蚀；H.阀杆的户外门需要保护；我阀杆螺母采用铜材料、不使用相同的材料与所述阀杆
。
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