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产品名称 西门子广东省 江门市 （中国）授权
一级代理总代理

公司名称 广东湘恒智能科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子变频器:西门子触摸屏
西门子伺服电机:西门子PLC
西门子直流调速器:西门子电缆

公司地址 惠州大亚湾澳头石化大道中480号太东天地花园2
栋二单元9层01号房

联系电话 18475208684 18475208684

产品详情

在传统机械裡，轴与轴之间是靠机构来传动的，例如下图所示，主／从
轴间以一条 平皮带 相连，当主轴开始转动，从轴也一起转动！假设主
／从轴的轮径相同，并在轮上都做一个 标记，初始的位置都在正上
方．经过一段时间的运转后，由于皮带的打滑，主／从轴轮径误差等诸
多因素，发现主／从轴上的标记 位置不一样了！表示主轴与从轴的相
位偏移了！

图（一）平皮带传动 发生相位偏移

如果只是单纯用来传输动力（例如引擎中的发电机皮带），相位的偏移
并无关係；但若做为同步的控制（例如引擎中控制汽门，曲轴与点火时
机的皮带），就会发生问题！以机构而言，要避免相位偏移，可以把一
般的皮带换成 正时皮带（Timing Belt）跟齿轮！如下图所示，即使长
时间运转，主／从轴的相位都能维持一致！就是彼此达到 同步状态！



图（二）正时皮带可维持相位同步

讲了这麽多，终于可以进入正题了！如果把上述的机械传动改成 伺服
的电子凸轮，效果会是如何呢？如下图三，我们将皮带拆除，用编码器
採集主轴的位置，以A/B相脉波的方式传给伺服，伺服以直线的电子凸
轮来驱动从轴做跟随：

图（三）将皮带传动改成伺服电子凸轮－发生偏移

实测结果发现，相位发生了偏移，因为编码器的脉波受到干扰，而且会
随时间累积，造成偏移愈趋明显！而脉波干扰是很难完全抑制的，在工
厂多变的环境下，不论配线如何讲究，脉波偏差总会发生，只是时间早
晚的问题！因此，单纯以编码器脉波驱动电子凸轮，无法达到正时皮带
的同步效果，顶多是平皮带的效果而已！

那麽该怎麽改善呢？其实我们可以效法正时皮带，因为它是带＂齿＂的
，所以不会滑动造成累积误差！那我们就用一个假想的＂齿＂来模彷它
！并把齿的宽度（就是齿与齿的距离）定义清楚，这样就可以造出一个
虚拟的 正时皮带，就是所谓的”同步轴”！这个＂齿＂可以用主轴上
任何一个週期性出现的信号（或编码器的Ｚ）来表示，如下图：

图（四）使用同步轴－避免相位偏移

在主轴上安装一个标记当作＂齿＂，并用感测器将信号读进伺服的ＤＩ
，再根据编码器的型号 得知主轴转一圈应该会有 Ｒ 个脉波．由于一圈
只有一个齿，所以齿的宽度就是Ｒ（单位是主轴的脉波）．如此，只要
伺服每感测到一个＂齿＂，就知道应该要收到Ｒ个脉波，如果数量不对
，就可加以补偿，让脉波总数一直跟齿数维持正确的关係，如此便可让
主／从轴的相位yongbu偏移，保持同步！这功能在台达ASD-A2与ASD-
M-R 伺服裡都已具备，在凸轮的主轴来源 P5-88.Y 裡，选择 实体脉波



相当于使用 平皮带；选用 同步轴 就相当于使用
正时皮带，非常方便！设定方式请参考 A2凸轮 同步轴的 设定方法！

注：克服凸轮主轴脉波漏失 还有其他方法，例如：

１，採用虚拟主轴 不会漏脉波，但是主轴也必须使用伺服马达，无法
採用一般马达外加编码器的方式！

２，利用凸轮对位 虽然可以做到，但通常会保留给
从轴的修正使用，因为从轴的误差补偿会用到！

支持追剪、飞剪功能

追剪功能

飞剪功能
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