
厚生劳动省370公告餐具产品标准内容修订草案及质检报告

产品名称 厚生劳动省370公告餐具产品标准内容修订草案
及质检报告

公司名称 广东杰信检验认证有限公司

价格 .00/个

规格参数 用途:销售、出口日本通关
检测对象:食品接触材料制品
检测周期:7-8

公司地址 广州市天河区中山大道建工路19号2楼
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产品详情

转载“食品接触材料科学”微信公众号，原文《日本发布、容器和包装规范和标准的部分修订草案》。

2024年2月16日，日本厚生劳动省事务及食物卫生理事会食物卫生小组委员会、容器及包装小组委员会通
过线上会议发布“、容器和包装规范和标准的部分修订草案”，其目的在于根据正面清单的运行情况修
订“370号公告 第三章 、容器和包装相关规格基准”，便于370号公告与正面清单配套使用。  

删.除的内容 （1）E章节: 特殊用途、容器和包装中的规范，删除以下四点内容
1、删.除需要加压加热的食品（罐装或瓶装食品除外）的容器和包装中关于强度等实验法的要求。
2、删.除关于软饮料（用果汁作原料的除外）的容器和包装的规格要求。
3、删.除乳等容器包装或其原材料的标准和生产方法标准。 4、删.除销售乳酸菌饮料的水杯销售式自动
售货机销售时使用的水杯和食品自动售货机销售食品时使用的容器的材质限制标准。  

（2） 删.除“B章节 容器和包装一般试验法”、“C章节 试剂、试液等”、“E章节特殊用途、容器和包
装中的规范”这三个章节中规定的实验方法中不再需要的实验项目。  

   

移动和修改的内容 （1）E章节中软饮料（原料用果汁除外）中对于可回收重复使用的透明玻璃容器包装
的规定，将其移动到“D章节 或容器包装或这些原材料的材料分类标准”。  

（2）E章节中牛乳、特质牛乳，山羊乳，改性乳，低脂乳，脱脂乳，加工乳和奶油所用的容器应为口内
径为26mm或更大的透明玻璃瓶的要求，以及调制液态奶、发酵乳、乳酸菌饮料和乳饮料所用的玻璃瓶应
为透明的要求，移动到D章节。  



（3）将“乳等容器包装或这些原材料标准”中溶出试验中对模拟液的规定移动到B
章节，并对模拟液的选择进行修订。  

   

引入总溶出物要求 将总溶出物试验代替高锰酸钾试验作为一般测试项目。对于合成树脂或容器包装，在
特殊测试项目中引入高锰酸钾消耗量，以保证现行的高锰酸钾消耗量测试标准和蒸发残留物测试标准不
变。  

   

修订B和D章节食品模拟物 修订D章节溶出标准中用于蒸发残渣和以聚碳酸酯为主要成分的合成树脂的双
酚A（包括和p-叔丁基）的试验溶液的规定。  

修订B章节中关于用于总溶出物的试验溶液的规定。规定油脂、脂肪性食品和奶油选用正庚烷作为食品模
拟液；酒类、牛乳、特质牛乳，山羊乳，改性乳，低脂乳，脱脂乳，加工乳、调制液态奶、发酵乳、乳
酸菌饮料、乳饮料和调制奶粉选用20%乙醇作为食品模拟液；油脂和脂肪性食品、奶油、酒类等以外的
食品酸性食品采用4%，上述以外的食品采用水作为食品模拟液。  

  

试验方法的修订 将D章节中部分测试方法以通知形式表示，从370号公告中删.除这些测试方法以及相关试
剂。未从告示中删.除的测试方法，将其移动到“B章节容器和包装一般试验法”。  

   

总结 自日本正式实行正面清单制度后，仅允许经过安全性评估的物质用于食品、容器和包装。日本目前
不是通过具体规定每种食品容器包装的规格来进行风险管理，而是以正面清单制度(包括制造管理标准)+
材质分类规格的管理一体化来确认安全性，即不在370号公告负.面清单中的合成树脂，只要其使用物质
在正面清单中，同时符合370号公告的一般要求，也可以安全使用。  

另一方面，对于这些没有具体规格要求的树脂，为了规避非有意添加物带来的风险，日本厚生劳动省准
备引入总溶出物作为一般要求，若此草案正式通过，将使合成树脂的合规管理更加清晰。  
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关于我们 我们杰信公司的总部实验室是国家食品接触材料检测重点实验室，是食品接触材料及制品GB48
06系列标准的制定者和参与者。我们总部实验室可以接受企业的委托，做食品接触材料及相关产品的检
测工作，包括但不限于食品包装、餐具、厨具、食品加工机械、厨电产品、塑料、树脂、橡胶、金属、
合金、纸张、纸板、玻璃、陶瓷、瓷釉、着色剂、印刷油墨等等。我们总部实验室也可以做按日本厚生
劳动省370公告做食品接触材料及制品的检测报告，产品报告可以用于日本通关使用。有需求的企业可以
与我们联系。 联系人：邹工 我们在服务 1、食品接触材料合规与安全评估服务
1）产品全配方审核及合规性评价服务 2）产品安全风险评估服务  

2、食品接触材料相关测试 法规测试（GB 4806系列、相关行业及可降解标准等）
欧盟及其成员国法规测试 美国FDA 21 CFR和CPG法规测试 日本厚生省370公告测试（日本通关报告）
韩国法规测试（韩国通关报告） 台湾地区法规测试  

3、食品接触材料新品种申报代理服务 新品种申报代理服务  



4、食品接触材料合规材料审核与编制服务 符合性声明编制和审核服务  

5、食品接触材料咨询和培训服务 食品接触材料法规咨询及培训服务
食品接触材料检测技术咨询及培训服务
========================================================== 相关资讯：
欧盟食品级安全依据（EC）No 1935/2004 FCM通用要求 1.只能使用欧盟委员会同意使用的成分；
2.不能引起食品的成分改变； 3.不能引起食品的感官改变,例如：影响食品的气味、外观、味道；
《食品卫生法》及《食品卫生法实施细则》及《食品卫生法实施令》 《食品卫生法》（1947年第233号法
）对食品、容器和包装的定义、标识、监督计划、检查、登记检查机关、营业、处罚等制定了详细的规
定。为配合《食品卫生法》的实施，日本厚生劳动省于1948 年7月13日制定了《食品卫生法实施细则》，
对日本《食品卫生法》具体条款进行了细化和解释，其中，章为“食品、添加剂、及容器包装”。 另外
，《食品卫生法实施令》（1953年第229号令）主要对《食品安全法》中的部分条款进行补充说明，包括
食品检验具体措施、检验机构的设备和人员配备，检验机构登记注册及有效期、食品经营业务范围、食
物中毒原因调查等问题。 美国食品级法规(FDA 21 CFR 175-181)
美国具体对与食品接触容器及材料的通用要求：
1.厂家能够依照GMP体系（卫生生产质量管理程序及规范）运作； 2.使用符合法规中批准的材料（U.S.
FDACFR 21 Part 170－189）； 3.批准的原材料应符合规范中的技术指标（U.S. FDACFR Part 170－189）；
4.任何进入市场的新材料必须经U.S. FDA审核及认可。 行业资讯 DSC曲线和TG曲线与膨润土的基本一致
，在个吸热谷无复谷出现，说明主要为Na—粘土。理性能颗粒粒度小于2目/，具有高的吸湿膨胀性，经
水浸泡后溶液呈乳浊状，悬浮性能良好，在浸泡浓度为1%情况下，溶液呈弱碱性，pH值≈1，在坯料中
使用具有一定的减水性，粘度≥.9Pas。综合对增塑剂进行的各项性能测试，说明133增塑剂是对膨润土通
过一系列物理、化学加工，破坏粘土层间结构和吸附阳离子种类，使粘土具有更高可塑性能，从本质上
讲，它还是一种膨润土。 RE：CH法规实施以来，丁苯橡胶环保问题已经成为我国巩固和扩大市场、打
破技术壁垒的关键因素。在非充油丁苯橡胶方面，针对欧盟制定的化学法规TRGS552，21年，陆书来和
研究团队发明了具有合适汽液比和双重阻聚作用的双组分复合环保型终止剂，解决了传统三组分终止剂
在胶乳凝聚过程中易形成亚硝胺以及各组分因混合进料无法根据生产需要单独调节进料量等多项关键技
术问题，成功开发SBR15E和SBR152E环保型非充油丁苯橡胶生产技术。 “其实许多品牌的产品是加工制
造的，在材料的品质、制造工艺上我们并不会输给国外，我们缺少的是带有创意的设计理念。纵观，知
名的品牌卖的是理念而不是产品。它们的价值更多的是体现在创意设计上，而不是产品本身的材料、工
艺和功能上。好的包装创意会给客户带来特殊的体验和感受，产品和品牌价值也就会随之提升。我国的
塑料包装生产企业对此应该有更清醒的认识。”陈寿告诉记者。包装联合会塑料制品包装委员会主任曹
俭表示，自去年下半年以来塑料包装产业增长放缓，是长短期和各方因素共同造成的结果。 “你看，这
就是被污染了的天空”，5月1日，一名游客指着一幅被大气污染了的图片对她3岁的孩子说。上午，由新
疆戈壁绿洲志愿者组织、新疆师范大学环境保护协社联手推出的“保护水源、呵护生命”“五一”环保
宣传活动在乌鲁木齐市水磨沟公园举行，为节日的景区增添了一道别样的风景。活动现场，来自新疆师
范大学的近5名环保志愿者用废旧的塑料袋做成环保服饰为景区的游客走起了时装秀。同时，他们还通过
问卷调查、环保图片展、现场环保咨询、绿色环保工艺品及环保服饰展、环保签名和行为艺术等多种形
式，向广大游客和市民讲解和宣传环保知识，鼓励大家废物回收利用，节省有限资源，保护我们共有的
“生命之源”。，经过新产品物性测试与加工评价，独山子石化公司进行工艺调整、改进后生产的无规
共聚透明聚丙烯专用料新产品在产品外观与性能上均有显著提高。独山子石化公司研发生产的无规共聚
透明聚丙烯专用料产品在透明性、力学性能改性上具有突出优势，但由于透明成核剂黏性大、流动性差
，在生产过程中会因下料不流畅而导致产品中出现不溶小白点，影响制品外观。经过独山子石化公司科
研人员的反复摸索与试验，对生产工艺进行调整和改进，通过采用成核剂预混料工艺及操作参数的调整
，实现了产品质量和产品质量稳定性的提高，且添加剂使用量减少了15%至2%，降低了产品成本。 
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