
50度吹塑级TPE材料 TPE吹塑材料 德创化工

产品名称 50度吹塑级TPE材料 TPE吹塑材料 德创化工

公司名称 东莞市德创化工有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:德创化工
型号:TPE透明料

公司地址 广东省东莞市常平镇常马路2号2栋903室01（注
册地址）

联系电话  13827209711

产品详情

TPE(热塑性弹性体)是一种具有橡胶弹性同时无需硫化，可直接加工成型(如注塑，挤出，吹塑等)的热塑

性软性胶料。作为一种介于橡胶与树脂之间的新型高分子材料，TPE既具有传统交联硫化橡胶的高弹性

、耐老化、耐油性各项优异性能，同时又具备普通塑料加工方便、加工方式广的特点。因此，TPE材料

被广泛应用于汽车、电子电器、鞋材、玩具、电线电缆、日用杂品、运动器材和机械制造业等领域。

在TPE材料的生产和应用过程中，密度和收缩率是两项非常重要的物理性能参数。它们不仅影响到TPE制

品的成型质量，还直接关系到制品的性能和使用寿命。下面，我将从定义、影响因素、测试方法以及在

实际应用中的意义等方面，对TPE材料的密度和收缩率进行详细的解答。

一、TPE材料密度

TPE材料的密度是指单位体积的质量，通常以克/立方厘米(g/cm)或千克/立方米(kg/m)表示。密度的大小

反映了TPE材料的紧实程度，是评估材料质量的重要指标之一。



影响TPE材料密度的因素有很多，主要包括以下几个方面：

配方组成：TPE材料的密度与其配方组成密切相关。不同的原料、填料、增塑剂等成分，都会对材料的

密度产生影响。例如，填料的加入会增加材料的密度，而增塑剂的加入则会降低材料的密度。

生产工艺：生产工艺对TPE材料的密度也有一定的影响。例如，在挤出或注塑过程中，温度、压力、时

间等工艺参数的控制不当，都可能导致材料密度的变化。

环境条件：环境条件如温度、湿度等也会对TPE材料的密度产生影响。例如，在高温高湿的环境下，TPE

材料可能会吸收水分，导致密度降低。

测试TPE材料的密度，通常可以采用比重瓶法、浮力法等方法。这些方法可以准确地测量出材料的密度

值，为生产和质量控制提供重要的参考依据。

二、TPE材料收缩率

TPE材料的收缩率是指在成型过程中，材料从模具中取出后尺寸缩小的比率。收缩率的大小直接影响到

制品的尺寸精度和外观质量。

影响TPE材料收缩率的因素有很多，主要包括以下几个方面：

材料类型：不同类型的TPE材料，其收缩率也会有所不同。一般来说，结晶型TPE材料的收缩率较大，而

非结晶型TPE材料的收缩率较小。



成型条件：成型条件如温度、压力、时间等，都会对TPE材料的收缩率产生影响。一般来说，成型温度

越高、压力越大、时间越长，材料的收缩率就越大。

模具设计：模具的设计也会影响到TPE材料的收缩率。例如，模具的尺寸、结构、冷却系统等都会对材

料的收缩率产生影响。

测试TPE材料的收缩率，通常可以通过制作标准试样，在相同的成型条件下进行成型，然后测量试样的

尺寸变化来计算。此外，还可以采用理论计算、经验公式等方法来估算材料的收缩率。

在实际应用中，了解和掌握TPE材料的密度和收缩率，对于保证制品的质量、提高生产效率、降低生产

成本等方面都具有重要的意义。因此，在TPE材料的研发、生产和应用过程中，应充分考虑这些因素，

确保制品的性能和使用寿命达到佳状态。
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