
TPU包胶材料 TPU材料缩水率是多少 德创化工

产品名称 TPU包胶材料 TPU材料缩水率是多少 德创化工

公司名称 东莞市德创化工有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:德创化工
型号:TPU材料

公司地址 广东省东莞市常平镇常马路2号2栋903室01（注
册地址）

联系电话  13827209711

产品详情

TPU(热塑性聚氨酯)作为一种重要的弹性体材料，因其优良的物理性能、加工性能和环保性，在多个领

域得到了广泛应用。然而，在TPU材料的加工和使用过程中，收缩率是一个不可忽视的关键因素。本文

将深入探讨TPU材料的收缩率问题，包括其影响因素、测试方法以及在实际应用中的控制措施，以期为

相关领域的人士提供有价值的参考。

一、TPU材料收缩率的概念与意义

收缩率是指材料在成型或固化过程中，由于内部应力释放、温度变化等因素导致的尺寸变化率。对于TP

U材料而言，其收缩率的大小直接影响到产品的尺寸精度和外观质量。因此，了解和掌握TPU材料的收

缩率特性，对于确保产品质量和提高生产效率具有重要意义。

二、影响TPU材料收缩率的因素



配方与原材料

TPU材料的配方和所使用的原材料对其收缩率具有显著影响。不同的配方和原材料会导致TPU材料的结

晶度、分子量分布等性能差异，从而影响其收缩率。因此，在研发和生产过程中，需要根据实际需求选

择合适的配方和原材料，以控制TPU材料的收缩率。

成型工艺

成型工艺是影响TPU材料收缩率的关键因素。注射成型、挤出成型、吹塑成型等不同的成型方式，以及

成型过程中的温度、压力、速度等参数设置，都会对TPU材料的收缩率产生影响。因此，优化成型工艺

参数，是降低TPU材料收缩率的有效途径。

环境因素

环境因素如温度、湿度等也会对TPU材料的收缩率产生影响。在高温或高湿环境下，TPU材料容易发生

吸水膨胀或热膨胀，导致收缩率发生变化。因此，在生产和使用过程中，需要关注环境因素对TPU材料

收缩率的影响，并采取相应的措施进行控制。

三、TPU材料收缩率的测试方法

准确测量TPU材料的收缩率是了解其性能特点的关键。常见的测试方法包括以下几种：

模具法

通过制作具有特定尺寸的模具，将TPU材料注入模具中成型，然后测量成型后产品与模具尺寸的差值，



计算得到收缩率。这种方法操作简便，但受到模具精度和成型条件的影响较大。

激光测量法

利用激光测量仪对TPU材料成型前后的尺寸进行jingque测量，通过比较计算得到收缩率。这种方法具有

较高的精度和可靠性，但设备成本较高。

图像处理法

通过拍摄TPU材料成型前后的图像，利用图像处理技术对图像进行处理和分析，得到尺寸变化信息并计

算收缩率。这种方法具有非接触式测量的优点，但受到图像质量和处理算法的影响。

四、控制TPU材料收缩率的措施

优化配方与原材料选择

通过调整TPU材料的配方和选择性能稳定的原材料，可以降低其收缩率。例如，增加硬段含量、提高分

子量分布均匀性等措施，都有助于改善TPU材料的收缩性能。

jingque控制成型工艺参数

在成型过程中，jingque控制温度、压力、速度等工艺参数，以确保TPU材料充分流动和固化。同时，采

用适当的模具设计和冷却方式，也有助于降低收缩率。

考虑环境因素并进行调整



在生产和使用过程中，需要关注环境因素对TPU材料收缩率的影响。在高温或高湿环境下，可以采取相

应的措施如调整成型温度、增加干燥时间等，以降低环境因素对收缩率的影响。

五、结论与展望

TPU材料的收缩率是一个复杂而重要的性能参数，受到多种因素的影响。通过深入了解其影响因素、掌

握准确的测试方法以及采取有效的控制措施，我们可以更好地控制TPU材料的收缩率，提高产品的尺寸

精度和外观质量。未来，随着科技的不断进步和TPU材料应用的不断拓展，相信会有更多关于TPU材料

收缩率的研究和控制技术涌现，为相关领域的发展提供有力支持。
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