
松下伺服器ERR16.0维修处理方法

产品名称 松下伺服器ERR16.0维修处理方法

公司名称 惠州明杰自动化设备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 惠州仲恺高新区陈江银岭路3号1楼103房（注册
地址）

联系电话 0752-3323803 18933524672

产品详情

常见问题解答详细

Q:Err16.0过载保护的原因与处置方法？

A:

■原因伺服驱动器通过输出后的转矩实效值计算负载率。此值在Pr5.12设定的过负载等级（初始设定值=115%）以上时，发生此保护。■处置负载率通过驱动器前面板的“d15．oL”的监视模式或者PANATERM的监视中的【负载率】进行确认。想要知道动作中的一部分负载率时，通过PANATERM的波形曲线测定转矩波形，用指针指定区间后，会表示出通过实效值计算的指针间的转矩值。（1）电机振动发生过载保护时①降低第1�第2速度环增益→有效果→由于机械共振发生振动。→增益再调整或者降低速度环增益。②无负荷状态下设定了惯量比→将惯量比Pr0.04返回到初始设定。③确认UVW配线是否正确。（特别是驱动器侧）④降低第1�第2位置环增益→有效果→位置与速度的增益相比过大。→降低位置环或者提高速度环、提高惯量比。※增益切换无效时，只有第1增益有效，增益切换时，参照参数，变更有效方式。（2）电机不动作状态下发生过载保护时①确认电机的电源线配线是否接触不良�是否断线。（多轴时，也有可能会相反）②确认电磁制动器是否解除→向制动器供给+24Vdc解除制动器，确认在伺服OFF状态下是否可从外转动→不能转动→确认24V电源、配线。③伺服OFF状态下从外转动→重、不动→确认机械、减速器的锁定状态。（3）电机动作中发生过载保护时通过驱动器或者PANATERM的监视模式确认负载率①水平轴时，增加停止时间5有效果→容量不足，提高电机�驱动器的输出。若可以应付，增加加减速时间、停止时间。②垂直轴时，确认上升停止时的转矩→转矩115%以上→容量不足，提高电机�驱动器的输出。若可以应付，增加加减速时间、停止时间。③确认电磁制动器是否解除→向制动器供给+24Vdc解除制动器，确认在伺服OFF状态下是否可从外转动→不能转动→确认24V电源、配线。④从旧系列替换时→通过波形曲线确认转矩的实效值→旧系列的负载率计算有可能不jingque。
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