
安全玻璃3CCC认证的普及认识

产品名称 安全玻璃3CCC认证的普及认识

公司名称 贯标集团

价格 .00/件

规格参数

公司地址 南京市仙林大道10号三宝科技园1号楼B座6层

联系电话 4009992068 13382035157

产品详情

引言

因参与玻璃深加工企业CCC认证多年，对认证企业接触相关认证到熟悉认证流程，以及该如何对待认证
和对证书的理解和使用有一些自己的理解和认识，随着近两年认证机构对相关的强制性认证的管理和审
核的力度进一步从强、从严，下面提出自己对认证几个方面的看法，以抛砖引玉，希望能对企业进行CC
C认证有所帮助和参考。

CCC认证简介

CCC认证

CCC认证即是“中国强制认证”，其英文名称为“ChinaCompulsoryCertification”，缩写为CCC。CCC认
证的标志为“CCC”，是国家认证认可监督管理委员会根据《强制性产品认证管理规定》（中华人民共
和国国家质量监督检验检疫总局令第5号）制定的产品认证制度。

安全玻璃CCC认证

安全玻璃CCC认证是指针对安全玻璃产品进行的认证。安全玻璃产品包括：汽车玻璃、建筑用安全玻璃
、铁道车辆用玻璃；凡是列入到强制性产品认证目录内的产品，须获得强制性产品认证证书和加施中国
强制性认证标志，才能出厂、销售、进口或在其他经营活动中使用。安全玻璃产品按结构分类，主要有
钢化玻璃、夹层玻璃、中空玻璃三大类。

（1）钢化玻璃：普通平板玻璃原片经裁切、磨边、清洗等预处理后，进行先加热后快速均匀冷却的钢化
处理后成型。经钢化后的玻璃具有良好的抗弯和抗冲击等机械性能。



（2）夹层玻璃：一般按生产工艺分干法夹层和湿法夹层，目前主要采用“胶片热压”的干法工艺，将中
间膜（通常称胶片，常见的胶片有PVB、SGP、EVA、PU等）夹在两层或多层普通/钢化玻璃之间热压加
工等工序而成。夹层玻璃具有明显的抗震防盗、防爆和抗冲击等特性；根据中间膜层的不同还具有透光
度高/遮光度好、防紫外线效果好、隔音效果佳等性能。

（3）中空玻璃：中空玻璃是用两片或两片以上的玻璃组合，玻璃与玻璃之间以有效支撑（如铝合金框架
）均匀隔开，使玻璃层间形成有干燥气体（空气或惰性气体）空间的玻璃制品。中空玻璃具有隔热、隔
音、保持室内适宜温度及光线等优点。

认证单元划分及检测项目

建筑用安全夹层玻璃

建筑夹层玻璃按照两边玻璃的种类、中间层的种类（PVB/EVA/EN/湿法灌浆等）、中间层的厚度、产品
的总厚度来划分单元。每个单元的普通/钢化夹层玻璃按照GB15763.3-2009分别进行检验，检验项目包括
：耐湿性、耐热性、耐辐照性、落球冲击剥离性能及霰弹袋冲击性能。

建筑钢化玻璃

建筑用钢化玻璃分为普通钢化玻璃（含镀膜钢化或钢化镀膜玻璃）、装饰类钢化玻璃（含压花、釉面、
刻花、磨砂、喷砂钢化玻璃等。装饰类钢化玻璃系指装饰覆盖率≥30%的钢化玻璃）。每种玻璃均按照
公称厚度范围划分单元。按照GB15763.2-2005进行检验，检验项目包括：碎片状态（最大展开面积、最大
拱高、最小邻边夹角）、抗冲击性及霰弹袋冲击性能试验。

建筑（安全）中空玻璃

建筑用中空玻璃按构成中空玻璃的密封方式和材料种类划分单元。每个单元的试验片按照GB/T11944-201
2进行检验，检验项目包括：露点、耐紫外线辐照性能、水气密封耐久性能。

关键原材料

对生产企业来说，钢化玻璃的浮法玻璃原片、夹层玻璃的中间层（PVB/EVA/EN等胶片，湿法夹层灌浆
），中空玻璃的内道密封胶（丁基胶、复合胶条等）、外道密封胶（聚硫胶、硅酮胶、聚氨酯等）、干
燥剂（A类、B类）以及构成中空玻璃的单片玻璃（钢化玻璃、夹层玻璃）均属于关键原材料。企业应识
别并在采购文件中明确技术要求，进货时进行抽样进货检验。常用关键原材料进货检验分析如下：

（1）玻璃原片：每批抽取2片按照GB11614-2009标准进行产品外观质量（气泡、缺陷、划伤等缺陷）、
尺寸偏差、厚度偏差、对角线差、弯曲度等检验。

（2）丁基胶：每批抽取1桶按照JC/T914-2014标准进行产品颜色、打胶均匀性、拉丝、气泡等检验。

（3）双组份硅酮胶：每批抽取一组中的少量按比例混合后，按照GB24266-2009或GB16776-2005标准进行
产品颜色、打胶均匀性、连续性、气味等检验。

（4）干燥剂：每批抽取1袋中的少量，按照JC/T2072-2011或GB/T10504-2008标准进行产品颜色、颗粒均
匀性、温升试验等检验。



（5）PVB胶片：每批裁剪一段，按照JC/T2166-2013标准进行厚度、外观、水纹、可见缺陷等检验。

此外，企业还应按照规定的频次（一般为1次/年或变更原材料时）要求供应商提供第三方机构合格证明
进行定期确认检验。可以是原材料关键性能检验报告，也可以是成品检验报告（如胶片用夹层玻璃检验
报告）或者有效CCC认证证书证明。

计量测仪器设备的配备

按照国家文件《CNCA-00C-004强制性产品认证实施规则生产企业检测资源及其他认证结果的利用》的要
求，当生产企业实验室的检测资源具备了相应产品及特定项目的检测能力时，可利用工厂自身检测资源
替代在CCC指定实验室进行样品检测全部或部分检测项目。

认证过程重点注意事项

企业根据产品，结合工厂实际情况确认生产单

（1）产品的不同厚度、最大展开面积、最小临边夹角、弯钢的大小、中空玻璃外道胶的种类、夹层玻璃
中间层的种类厚度或者玻璃是否钢化等，须与所得到的证书要一致。

（2）如果产品型号发生变更或者需要增加产品型号，需要提前向相关机构申请，得到最新的证书后方可
生产，切不可生产证书之外的相关产品，无视认证的要求，造成审核不通过，甚至证书暂停。

原材料厂家申报

（1）工厂的关键性原材料初始审核要尽量多申报原材料厂家，避免出现原材厂家由于种种原因，如倒闭
、更名、价格波动、产品质量问题等等造成生产和认证上的不连续。

（2）在年审时如发生上述此类问题应当及时向认证机构申请变更，增加新的原材料厂家，切不可在没有
申请变更的情况下使用证书之外的原材料。以免在审核过程中，造成原材料的不一致性。

（3）原材料厂家的检验报告要求一年有效期，要及时确认和更新最新检验报告。

注意检验仪器设备有效期

多数检验仪器设备有效期最少是一年一次。注意有效期的时间及时送到相关的检测机构做好计量工作，
并且做好对相关检测机构进行评价工作。

及时并如实填写相关记录



按照工厂实际运行情况，及时并如实填写相关记录，如办公、供销、质检、生产记录等。记录不仅能反
映公司整体运营的能力和规范性，起到产品追溯的作用，并且能够及时发现问题，解决问题。

小结

CCC认证只是一种手段，提高和保证产品质量才是目的。企业要加强产品质量的重视，确认认证单元，
完善检测设备，及时记录工艺参数记录，做到随时验证、随时跟踪出厂的产品，严控产品的生产流程及
工序，在关键工序生产环节涉及到生产过程监控或半成品的检验，结合生产产品的国家标准要求和企业
实际情况，认真学习CNCA-04C-028《安全玻璃强制性认证实施规则》附件1《产品强制性认证工厂质量
保证能力要求》的各项条款，熟练运用各项条款到日常的工作中，这样就顺利通过认证并能保证产品质
量。
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