
挤出吹塑成型科思创 耐高温 ET3113 透明PC

产品名称 挤出吹塑成型科思创 耐高温 ET3113 透明PC

公司名称 上海灿羡塑化有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海奉贤南桥1338-1号2146室

联系电话  17317698208

产品详情

灿羡塑化有限公司为您推荐挤出吹塑成型科思创耐高温ET3113透明PC产品。我们从多个方面为您探索多
个视角并加入可能忽略的细节和知识，帮助您了解该产品的独特优势，引导您进行购买决策。

1. 特性分析

ET3113是一种透明聚碳酸酯材料，适用于挤出吹塑成型工艺。其高透明度使得成型的产品具有出色的视
觉效果，满足您对于透明度要求的高端产品。 该产品具有耐高温特性，能够在高温环境下保持稳定的性
能，不易因高温而变形或变色，适用于各种高温环境下的应用场景。 ET3113具有优异的抗冲击性能，能
够耐受日常使用中的冲击和压力，减少产品破损的风险，确保产品的持久稳定性。 此外，ET3113还具有
优异的耐化学品和耐候性能，能够抵抗各种化学物质的侵蚀和长时间的紫外线照射，延长产品的使用寿
命。 

2. 应用领域

电子产品领域：ET3113透明PC材料适用于电子产品外壳、显示屏保护板、触摸屏等部件，保护和增强产
品的可靠性。 医疗器械领域：由于ET3113具有耐高温和耐化学品的特性，可广泛应用于医疗器械的外壳
、容器、仪器配件等，确保产品的安全和稳定。 汽车配件领域：ET3113的耐高温特性使其成为制造汽车
照明配件、内饰件、遮阳板等部件的理想选择，满足汽车行业对高温和透明度的要求。 建筑领域：该产
品透明度高、耐候性好，可以应用于建筑中的采光板、隔音板、天窗等，为室内创造舒适和明亮的环境
。 

3. 加工建议

为了获得zuijia的挤出吹塑成型效果，我们建议您在使用ET3113材料时，注意以下几个方面：

挤出温度：建议控制挤出温度在XXX℃-XXX℃范围内，以保证材料的流动性和成型效果。 模具温度：合
适的模具温度能够提高产品的表面质量和成型速度，建议控制模具温度在XXX℃-XXX℃范围内。 冷却速
率：适当的冷却速率可以避免产品变形和内部应力积累，建议控制冷却速率在XXX℃/min范围内。 产品
后处理：由于ET3113具有耐高温特性，可以采用热处理或表面涂层等方法进一步提升产品的性能和功能



。 

4. 结论

ET3113挤出吹塑成型科思创耐高温透明PC产品具有高透明度、耐高温、抗冲击、耐化学品和耐候性能等
独特优势。在电子产品、医疗器械、汽车配件和建筑领域均有广泛应用。在加工过程中，注意合理控制
温度、冷却速率和后处理方法，将能够最大限度地发挥该产品的优势。灿羡塑化有限公司竭诚推荐ET311
3透明PC产品，为您的应用场景提供完美解决方案。
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