
供应海虹老人牌环氧车间底漆15280

产品名称 供应海虹老人牌环氧车间底漆15280

公司名称 宁波市北仑漆锐涂料有限公司

价格 19.00/L

规格参数 品牌:海虹老人牌
型号:15280

公司地址 宁波市北仑区新矸镇

联系电话 0574-86725180 15058081688

产品详情

 老人牌环氧车间底漆15280

固化剂95270

特       性&#147;老人&#148;牌环氧车间底漆15280是一种双组份环氧聚酰胺底漆含磷酸锌防锈颜料

专为自动喷涂施工而设计,也可手工施涂

用       途1.作为贮存和加工期间经喷砂除锈的钢板或其它结构钢材的车间底漆

2.可作为中间漆涂于喷涂有硅酸锌或金属涂层的表面以减少起泡现象

使用温度干燥条件下最高耐温达140

批      

准经&#147;劳氏船级社&#148;和&#147;挪威船级社&#148;认可为焊接底漆经丹麦焊接协会和德国sv检验焊

接烟雾无毒

物理参数

颜色/色号红色/50890

 漆     面平光



体积固体含量% 22±1

理论涂布率见备注

 闪     点0

比       重1.1公斤/升

 指  触  干  约5-10分钟(20 )

完全固化7天(20 )

挥发性有机化合640克/升

物含量(v.o.c)

施工说明

混合比率基料15289 固化剂95270=2 1(体积比)

施工方法无空气喷涂空气喷涂刷涂(修补)

稀释剂(最大) 08570(20%) 08570(20%) 08450(20%)

混合使用时间8小时(20 )

喷       孔0.53毫米

喷出压力7.5兆帕(无空气喷涂资料仅供参考实用时可以调整)

工具清洗&#147;老人&#148;牌工具清洗剂99610

漆膜厚度作车间底漆作封闭漆

湿膜无关125微米

干膜15微米25微米见备注

重涂间隔最小6小时(20 )

最大不限(见备注)



 安     全小心使用本品使用前和使用时请注意包装标签上的安全事项此外还应参考

材料安全说明并遵守有关国家或当地政府规定的安全法规个人保护包括但并

不限于肺眼及皮肤的保护如果吞服或其它直接接触本品应立即求医必须采取

预防措施防火防爆及环境保护只可在通风良好的情况下施工本品在狭窄处或空

气不流通处施工必须提供强力通风

&#147;老人&#148;牌环氧车间底漆15280

产品说明书(续)

表面处理 新 钢   材用适当的清洁剂除去油脂等污物用高压淡水冲洗掉盐份及其它污物

喷砂清洁度按油漆配套的要求而定,一般是sa2.5 喷砂后应立即涂漆涂覆前先

将贮存和运输中损坏的车间底漆和污染部位彻底清理干净采用油漆配套表中所指

定的底漆补涂

硅漆锌涂料在硅酸锌涂料达到&#147;几乎完全固化&#148;阶段可施涂本品用适当的清洁剂

除掉油脂等用高压淡水冲掉盐份和其它污物在高湿度环境暴露后务必用高压

淡水冲洗若有必要用尼龙硬刷擦洗小心除掉锌盐(白锈) 请参考有关的硅酸锌

涂料的施工指导

施工条件仅在施工及固化得以正常进行的10 以上温度条件下使用本品施工表面温度和

油漆本身温度也必须在上述温度范围之内最高钢板温度限制为45 作为车间

底漆温度45 以上时施工必须采取特别措施(见备注) 表面要求清洁干燥,温度高

于露点避免水汽凝结在狭窄空间内施工和干燥期间应提供足够的通风

先涂油漆无,或根据配套先涂&#147;老人&#148;牌硅酸锌涂料

加涂油漆按规定加涂



 备     注证书发布时本品型号为1528

平滑试板上理想干膜厚度为20-25微米

理论涂布率喷砂后在粗糙度ra=12.5微米,相当于rugotest标准no.3,n10a-b的钢

板表面keane-tator比较板3.0mils或iso标准中等g级15微米干膜厚度相当于

光滑测试板上25微米厚度见产品说明书相应的理论涂布率为8.4平方米/升

在喷沙钢板粗糙度ra=6.3微米,相当于rugotest标准no.3,n9a的钢板表面

keane-tator比较板2.0mils或iso标准细微g级15微米干膜厚度相当于光滑测试

板上20微米厚度相应的理论涂布率为10.5平方米/升作为封闭漆为8.8平方米/

升涂膜必须均匀一致,避免干喷和过厚作为封闭漆一般的漆膜厚度为25微米

相应的涂布率为8.4米2/升

空气喷涂通常用一个低压活塞泵连续循环抽送车间底漆

&#147; 封 闭   漆&#148; 本品一般用于&#147;封闭漆&#148;与其加涂油漆的重涂间隔为中等长度时的场合

如作为硅酸锌底漆的&#147;封闭漆&#148; 由于15280的重涂间隔短,硅酸锌底漆必须完全固化

(参考相应的产品说明书)后,才可重涂必须留意没有涂装完全的体系(如只涂了硅

酸锌和15280)在长期暴露于湿环境后会在薄的15280涂层下产生&#147;白锈&#148;

重涂间隔对于附着力来说无最大重涂间隔但具体情况视漆膜暴露于污染及加工

中受损坏的程度而定

 稀  释   剂在高温下施工必须额外稀释或使用&#147;闪出&#148;慢的稀释剂以保证适当的成膜

性能施涂的漆膜必须均匀平滑作为封闭漆时,至少以10%的稀释剂08700稀释以

达到好的抗起泡性暴露于污染环境重涂前用高压淡水冲洗表面任其自干

 注     意本品仅适用于专业用途
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