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钻攻中心西门子828D数控主轴电机轴承更换（3小时搞定）

一、为什么轴承会失效？

电机轴承在运行期间支撑电机的旋转轴，吸收较大的径向力并使表面在高速移动时保持接触。不管轴承
必须承受什么，得到充分维护的轴承可以在使用寿命结束前使用很多年。一些可预防的因素会加速磨损
并导致轴承过早失效。

1、扭矩和速度过大

假设您的电机在其额定速度或扭矩限制之外运行，或者安装的轴承不适合电机。在那种情况下，轴承中
的内部摩擦将克服润滑的冷却能力。因此，轴承将经历过热、损坏和振动，终导致故障。

为防止出现这种情况，请在购买电机或轴承之前对您的要求进行全面评估。要特别注意径向力和周期性
或冲击载荷，因为这些会对轴承施加非常高的应力。

2、维护不足

维护和保护不充分会导致轴承快速退化。如果不是终身润滑，则必须按计划定期重新润滑轴承。您必须
特别注意制造商指示的润滑类型和用量。尽一切可能防止污染物进入也很重要，包括灰尘、湿气或任何
其他可能导致内表面点蚀或腐蚀的东西。必要时应为您的电机安装合适的密封件和轴挡圈，不使用的轴



承或电机应存放在清洁、干燥和无振动的环境中。

3、安装不正确

不正确的安装或拆卸轴承会导致新轴承未对准，从而导致集中应力区域，可能导致其在启动时立即失效
或在不久的将来失效。拆卸旧轴承时，避免用力过大，因为这样会损坏轴或轴承箱，并使新轴承难以正
确对齐。如果在安装过程中使用错误的工具或技术，可能会损坏新轴承的外壳或滚动元件并使其变形。

虽然会在本文后面深入介绍更换轴承的正确方法，但首先，让我们看一下发生轴承故障时需要考虑的事
项。

二、更换还是维修？

在更换电机时，您可能想知道的一件事是，由当地商店维修是否更划算。特别是如果您看到损坏的迹象
——例如噪音增加、振动或过热——但轴承没有完全失效，这可能是一个选择。

通常，维修小型电机上的轴承是不值得的，尤其是当它们是标准型且相对便宜时。如果您的中大型电机
带有特定类型的轴承且更换成本很高，您可能需要联系当地的维修店，了解是否可以选择维修。

1、订购替换轴承

要为您的电动机订购替换轴承，请先找到零件号。如果表面没有磨损或腐蚀，这通常是可见的。如果您
有零件号，特别是如果轴承过早失效，请仔细检查它是否适合电机和预期应用。

如果您找不到零件号，我们可以帮助您。我们备有适用于所有电机尺寸和类型的各种电机轴承，您可以
联系我们了解您电机的详细信息，以便快速找到合适的轴承。

2、更换轴承

更换电动机轴承不是一项复杂的任务，但也并非易事。您有损坏电机或新轴承的风险。由专家更换轴承
终可能会节省更多时间和金钱。但如果您想自己完成此任务，请注意以下关键步骤和注意事项。

在开始之前，请确保电机未连接电源，并且在完成维护工作时不会发生意外接触。穿戴适当的
PPE，并确保您有足够的时间分配给这项工作，这样您就不会匆忙。

3、拆卸旧轴承

拆卸旧轴承可能是一项繁琐的工作，尤其是当它已经使用多年，并且表面腐蚀使其牢固地固定在轴上时



。

好的方法是使用轴承拉拔器。有几种不同的类型； （1）、常见的使用两个或三个钳口夹在轴承周围以
产生均匀分布的力并大程度地减少摩擦阻力。虽然一些拉拔器具有液压辅助功能，但对于中小型马达通
常不需要。使用此类工具需要格外小心，以防止损坏电机轴并将人身安全风险降至低。

在安装新轴承之前，检查旧轴承是否有故障原因的迹象，例如腐蚀损坏或润滑中是否存在水或砂粒。如
果没有发现问题并且没有采取适当的措施来纠正它，那么新轴承很可能会经历类似的命运。

4、清洁轴

确保新轴承将穿过的电机轴的整个长度完全清洁和光滑，没有腐蚀、湿气、灰尘颗粒或其他污染物。去
除凿痕或毛刺，以防止在滑动时损坏轴承套圈。如果您需要清洁轴，类似产品比砂纸更可取，因为它不
会留下小砂粒。

5、加热轴承

轴承设计为jingque配合，公差在千分之十英寸；将其安装到轴上可能很困难。使该过程更容易的一种方
法是加热轴承使其膨胀和/或冷却电机轴使其收缩。这可能是一份简单的工作和一份困难的工作之间的区
别。

我们建议您使用具有专为工作设计的退磁循环的适当感应加热器来加热轴承。这使您能够避免轴承过热
并可能损坏内部润滑。您应该避免使用手电筒、披萨烤箱或油浴等有风险的捷径方法，因为这些方法中
的温度难以跟踪和控制。

6、安装新轴承

使用合适的轴承安装套件安装新轴承，其中包含必要的工具，例如固定锤和冲击套筒，可帮助您避免损
坏轴承和电机轴。 在大多数情况下，新轴承应该没有太大困难继续使用。如果遇到阻力，请慢慢来，避
免使用蛮力。相反，检查电机轴上是否有异常，并确保轴承尺寸合适并充分加热。

如果轴承设计为非常紧配合，则使用手摇压力机是一种替代方法，但请确保您已正确调整并锁定轴承，
以使其在受力时不会变形或错位。

安装好轴承后，重新组装电机并空载运行，检查是否有任何振动、噪音或其他表明新轴承安装不正确的
迹象。
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