
佳木斯20#精密毛细无缝管长治Q500E方管

产品名称 佳木斯20#精密毛细无缝管长治Q500E方管

公司名称 山东旺荣金属制品有限公司

价格 5000.00/吨

规格参数 方管:Q355B
无缝方管:Q420C
方矩管:Q460D

公司地址 山东省聊城经济技术开发区汇通物流园汇通大厦
1608室

联系电话  15275864444

产品详情

佳木斯20#精密毛细无缝管长治Q500E方管 试样为￠3mm*16mm*1mm的圆环。上试样转到15次时停机测
量磨损量高温接触疲劳寿命高温力学性能热处理工艺HRC疲劳寿命(转动次数)L1/*15次L5/*16次11℃油淬
，53℃回火3次，每次2H62.1~62.81.122.46112℃油淬，冷处理，53℃回火3次，每次2H61.2~61.81.512.51112
℃油淬，53℃回火3次，每次2H62.2~63.11.72.88112℃油淬，55℃回火3次，每次2H61.5~62.51.743.39注：在
ZYS-7型高温接触疲劳试验机上进行试验。前者节能效益较低，部分多余能量消耗在阀口上；后者是一种
节能的调节方式，因此调节水泵转速是改变水泵工况的较好方法，选择水泵时，建议在经济条件允许的
情况下，选择调节节能泵以降低电耗、减少运行成本、降低长年运行费用。对于小企业在水处理工艺选
用这种方法节能也可降低运行成本，同时也适用其它工程水泵的选用。以上是笔者在泵站所需设备招标
采购中的一些粗浅体会，有些问题可能还不够深入，希望和大家进一步探讨，以便在今后的泵站所需设
备的招标中能为企业选用最合适的设备，以保证用的投入取得的经济效益，使我们的招标工作能达到用
户满意的效果。 在Q355D方管的埋弧焊中，焊剂对焊缝的质量和力学性能起着决定的作用，故焊剂的性
能应满足多方面的要求。保证Q355D矩形管具有符合要求的化学成分和力学性能;电弧稳定燃烧，焊接冶
金反应充分;焊缝金属内不产生裂纹和气孔;焊缝成形良好;熔渣脱渣性能良好;焊接过程有害气体析出少等
。 在正确选择焊接参数的前提下，也要采取-定严格的工业措施，才能获得符合要求的焊接接头及焊接结
构。在Q355D方管的焊接施工中，经常采取的工艺措施有预热、后热、焊后热处理、多层焊、控制焊接
变形及焊接应力等，以限度保证焊接质量。需要注意的是：焊后消除应力热处理也会带来-些问题。母材
和焊缝金属性能恶化，某些材料在热处理过程中长时间的加热，会使其力学性能变差。再热裂纹倾向。
在消除应力热处理时热影响区都发生再热裂纹的危险。再热裂纹主要出现在380-550℃区间，热处理时在
加热过程中应尽快通过这-温度范围。 保温时间可按下列经验公式计算：T＝αKD式中T：保温时间（mi
n）α：保温时间系数(min/mm)。碳素钢1.～1.5；低合金钢1.2～1.8；高合金钢1.5～2.2。K：工件装炉方
式修正系数，一般为1.～2.D：工件有效厚度3）冷却根据工件大小和材料，选择空淬、油淬或水淬。.回
火定义：回火是把淬火后的工件加热到A1以下适当温度，保温一定时间，以一定的方式冷却的热处理工
艺。回火是伴随于淬火后进行的一种热处理操作。钒酸钙、钒酸铁盐沉淀法主要用于从低浓度含钒溶液
中回收钒。钒酸钙法加入CaClCa（OH）CaO，随溶液pH值的变化而生成不同的沉淀。通常在强烈搅拌
下逐渐加入沉钒剂，加Ca2＋后等杂质也会进入沉淀，也混入沉淀。最经济有效地沉淀物位焦钒酸钙，沉
钒率一般可达97%～99.5%。钒酸铁沉淀法用铁盐或亚铁盐作沉淀剂，在弱酸性条件下，将含钒溶液倒入



硫酸亚铁溶液中，并不断搅拌、加热，便会析出绿色沉淀物。 使用前按270-350°C(572-662°F)保温60分
钟烘焙焊剂。焊前务必清除厚壁方矩管表面的锈斑、水垢、底漆等杂质，以获得优良的焊接熔敷金属。
多层焊时，坡口焊接的打底焊要求小的电流和焊速。 Q355D方管在不加热的情况下对金属共建用冷拔机
拔长，长处是不用在高温下进行，缺陷是剩余应力较大，且不能拔得太长冷拔可进步耐性和抗拉强度得
到较好的力学功能。冷拔(轧)Q355D方管流程：圆圆管坯→加热→穿孔→打头→退火→酸洗→涂油(镀铜)
→多道次冷拔(冷轧)→坯管→热处理→矫直→水压试验(探伤)→符号→入库。 冷拉和冷拔技术的差异： 
冷拉和冷拔是金属冷加工的两种不一样的办法，两者并非一个概念。冷拉指在金属资料的两头施加拉力
，使资料发生拉伸变形的办法，冷拔是指在资料的一端施加拔力，使资料经过一个模具孔而拔出的办法
，模具的孔径要较资料的直径小些。冷拔加工使资料除了有拉伸变形外还有揉捏变形，冷拔加工通常要
在专门的冷拔机上进行。 Q355D方管的制造工艺 适合用于制造长期工作在中、低工作载荷且温度低于3
℃环境中的零件。W18Cr4V高温轴承钢W18Cr4V钢是通用钨系高速钢。在5℃和6℃时，其高温硬度仍分
别保持在57~58HRC和52~53HRC的水平。因此钢的高温硬度和热硬性都较高。适于制造各类切削刀具及
54℃以下工作的高温轴承件。W9Cr4V2高温轴承钢W9Cr4V2钢的性能与W18Cr4V钢相近，但钢中的含钨
量仅为W18Cr4V钢的一半，钢中的碳化物数量减少，淬火后钢的硬度与W18Cr4V相拟。采取的土壤必须
及时妥善整理保管并记录取样时间及筛分结果，绘制井孔剖面图，以确定含水层利用段。如根据水文地
质资料，已确定不予利用的含水层，也可不按上述规定取样。4在钻进中使用泥浆可以防止塌孔，悬浮岩
屑，安全钻进等。但过量使用泥浆，会给洗井带来困难，而且影响出水量。使用泥浆时，一定要根据不
同的地层性质随时调整泥浆比重和粘度。一般泥浆的比重控制在1.1~1.25克/厘米2为宜。粘度（用野外粘
度计测量）不代于17秒为宜。动机起动的现状三相鼠笼型异步电动机因其具有结构简单、运行可靠、维
修方便、惯性小、价格便宜等诸多优点，在农田排灌中作为电能转化为机械能的主要动力设备而被广泛
采用。但由于其起动电流大，对电网的影响和对工作机械（如水泵、拍门等）的冲击力都很大，因而在
起动过程中必须采取一些技术措施对起动电流和冲击力（起动电磁转矩）加以合理而有效的控制，实现
比较稳定的起动，从而改善系统设备工况，有效延长系统寿命，减少故障率的发生。 
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