
常州废水处理生活一体化污水处理设备安装指导

产品名称 常州废水处理生活一体化污水处理设备安装指导

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 45800.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

铜萃余液与净化酸液共同反应→一段中和→一段浓缩（二段中和→二段浓缩→二段过滤→水回用）→一
段过滤→沉淀渣→外排。

（1）为实现二段固液分离，就必须对一段石渣进行中和。首先，废水为酸性水，将其加入到一段中和系
统，再在酸性中和系统中进行反应，从而降低水量。本次研究中，系统总共有5个中和槽，通过对1号与3
号槽中加入电石渣浆，并将2号槽出水口废水PH值控制在5-6之间，4号出水口PH值控制在6.5-8之间，从
而让金属盐类生成难溶于水的物质。对固体与液体进行分离中，采用低浓度料浆浓缩压滤系统，该技术
能够将料浆浓度提高，当浓密机底流浓浆返回压滤时，进而第二个阶段。

（2）二段液态CO2除钙镁，戈尔过滤固液分离。在二段处理中，主要有6个反应槽，在1号与2号槽中加
入液态CO2，并且和水中的Ca2+、Mg2+发生反应，形成沉淀物。然后通过反应对沉积物进行浓缩澄清，
一段处理中利用浓缩机底流浓浆返回为中和剂。在废水中，钙镁离子下降速度也很快，从2000mg/L下降
到400mg/L，且有很好的取出效果。

4.2 含氰废水处理工艺

含氧废水处理工艺流程：含氧废水→酸化（过滤脱水→硫氧化亚铜）→一级吹脱（一级吸收）作用二级
吹脱（二级吸收）作用下形成氯化钠→喷射破氧→板框过滤（黄泥外排）→二段除杂→戈尔过滤→浆化
作用。

（1）加稀硫酸酸化、二级吹脱二级吸收回收qinghuana。

在含氰废水中加入稀硫酸，使得废水酸化，并按照酸化反应的步骤生成简单的氰化物。当废水中的酸化
塔实现沉降，并对硫氰化铜进行回收，在酸化后进入一级吹脱，并在挥发中带走qinghuaqing，气体进入
一级吸收，通过氢氧化钠的中和，并对其进行回收。

（2）二氧化硫喷射融合破氰工艺。



这种工艺是净化含氰污水的比较有效的新工艺，改法在反应中，是以铜离子为催化剂的，这种方法的化
学方程式为：CN-+SO2+O2+H2O→CNO-+H2SO4。对含氧废水进行回收主要通过二氧化氯喷射法深度
处理含氧污水的装置对破氰进行净化，该工艺一共有8个中和曝气氧化槽，分别在1号槽内加入石灰，中
和到pH值为9-10之间，在3号槽中，对通入的二氧化硫、空气与污水采用喷射融合技术，让这三者进行有
效的融合，对废水中的金属氰化物进行破除，对破氧后的溶液pH值控制在6-7之间，7号槽内的pH值控制
在8-9之间。为使固液得到分离，将中和料浆送入压滤机，并使滤液进入到二段处理中。

（3）二段碳酸钠除重金属、戈尔过滤深度净化。

在二段深度处理中，总共有4个中和曝气槽，分别在1号槽内加入硫酸钠与重金属捕收剂，使得钙镁离子
与重金属沉淀，将4号槽内的溶液放入到浓密机中，对其进行浓缩，并对溢流到戈尔过滤器的液体进行净
化，使得浓密机中的污泥和残渣返回到一段中和的8号槽，对过滤的液体进行回用。

蒸发结晶工艺是化学生产中常见的单元操作，其主要用于化肥生产、火力发电等方面的废水处理，从原
理上来看，随着温度的升高，不饱和溶液中的溶剂会不断挥发，而不饱和溶液在溶剂挥发的过程中则会
逐渐转变为饱和溶液，之后再变为过饱和溶液，在这一阶段，溶质就会从过饱和溶液中析出。蒸发结晶
工艺正是利用这一原理，将废水中含有的有害溶质析出，从而实现废水的有效处理，降低废水的危害。
蒸发结晶工艺一般可分为多效蒸发技术与机械热压缩技术两种，其中多效蒸发技术是将多个蒸发器串联
起来运行，使其在进行蒸发操作时能够利用更多的蒸汽热能，进而提高水溶液的处理效果，具有着操作
简单、分离效果好、残留浓缩液少、溶质容易处理、使用灵活等多种特点。而机械热压缩技术则是通过
压缩机对蒸发器中的二次蒸汽进行压缩处理，使压力、温度得到进一步提高，之后再将二次蒸汽作为加
热蒸汽进行利用，以保证料液能够始终保持在沸腾状态下，同样能够起到提高热效率与蒸汽利用率的效
果。此外，这一技术还具有着能耗低、污染少、占地面积小、稳定性高等特点。从目前来看，应用于火
电厂脱硫废水处理的蒸发结晶工艺主要以多效蒸发技术为主。

2、火电厂脱硫废水的水质与危害

对于火力发电所产生的脱硫废水来说，脱硫装置、煤炭种类、脱硫装置运行条件等因素都会对其水质造
成不同的影响，因而不同火电厂的脱硫废水水质往往存在着一定的差异。但从总体上来看，火电厂脱硫
废水中一般会含有钾、钠、钙、铅、汞、锌、铜、铁、非活性硅、氯化物、氟化物等污染物，这里以某
电厂脱硫废水的水质分析结果为例。对该电厂的脱硫废水进行水质分析后发现，脱硫废水中悬浮物≤70
mg/L、化学需氧量≤100mg/L、氨氮在15~30mg/L左右、硫化物≤1.0mg/L、氟化物≤15mg/L、氯根离子约
15000mg/L、硫酸根离子在1000~2000mg/L、钙离子与钠离子均大于1000mg/L，而铜、铁、锌、铅、铝、
镁、汞等金属元素的含量则相对较少，大多在0.1~2.0mg/L。在这些污染物的影响下，脱硫废水的危害也
是非常之大的，一旦未能对其进行有效的处理，那么在排放后就会对环境造成极大的危害，例如脱硫废
水中的溶解性盐会使地表水的含盐量增高，从而造成土地盐碱化，并导致水生生物大量死亡，甚至是造
成区域内生物种群消失，破坏区域生态平衡。

3、火电厂脱硫废水零排放对蒸发结晶工艺的应用方案

3.1 酸碱度调节

脱硫废水的酸碱度大多处于失衡状态，而这也是其危害的主要原因之一，因此，在零排放处理中，对于
酸碱度的调解是非常重要的。一般来说，处理时首先要在废水中加入石灰乳等化学试剂，将pH值调至6~
7，为后续处理工艺环节创造良好的技术条件。火电厂处理脱硫废水的反应池大多由3个隔槽组成，每个
隔槽充满后自流进入下个隔槽，化学试剂需要在脱硫废水进入第1隔槽时加入，并通过不断搅拌，以使化
学试剂能够与脱硫废水实现充分融合，从而达到更好的中和效果。

3.2 重金属沉淀

脱硫废水中的重金属排除通常会使用沉淀分离法，在脱硫废水中，除活泼金属外，大多数金属的氢氧化



物的溶解度较小，因此脱硫废水一般采用加入可溶性氢氧化物，如氢氧化钠等，而产生的氢氧化物沉淀
则会将重金属离子与废水分离开来。但需要注意的是，由于不同pH值下金属氢氧化物的溶度积相差较大
，因而在反应时爱需要对废水的pH值进行严格控制。

3.3 悬浮物与胶体物质处理

在经过化学沉淀反应后，废水中还含有许多细小而分散的颗粒和胶体物质，因此在处理过程中还需要加
入一定比例的絮凝剂FeClSO4，使它们凝聚成大颗粒而沉积下来，在废水反应池的出口加入阳离子高分子
聚合电解质作为助凝剂，来降低颗粒的表面张力，强化颗粒的长大过程，进一步促进氢氧化物和硫化物
的沉淀，使细小的絮凝物慢慢变成更大、更容易沉积的絮状物，同时脱硫废水中的悬浮物也沉降下来。

3.4 浓缩与澄清

经过絮凝反应后，废水还需要进行盐水浓缩，絮凝物沉积在底部并通过中立浓缩成污泥，这样一来，废
水的上部则为净水。而絮凝物趁机而成的大污泥则会被排除，这是就需要在废水池中设置在线监测仪表
来对废水的pH值和悬浮物进行检测，如果pH值和悬浮物达到排水设计标准则通过净水泵外排，否则将
其送回废水反应池继续处理，直到合格为止，而在这一过程中，废水的TDS含量也会随之降低。
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