
YOKOKAWA横川驱动马达维修技术高

产品名称 YOKOKAWA横川驱动马达维修技术高

公司名称 常州昆耀自动化科技有限公司

价格 500.00/台

规格参数 伺服电机维修:30+位维修工程师
公司规模大:修不好不收费
维修可测试:当天修复

公司地址 常州经济开发区潞城街道政大路1号

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

YOKOKAWA横川驱动马达维修技术高 电机专业维修公司，维修工程师平均30年维修经验，技术高。我
们维修电机的品牌主要有：东元、ESTUN埃斯顿、路斯特LUST、施耐德、ABB、科尔摩根、Omron欧姆
龙、多摩川TAMAGAWA、发那科FANUC、法兰克、发格FAGOR、欧陆、艾默生、LS、科尔摩根、华
中、广数、大隈OKUMA、YASkAWA等，昆耀专注电机维修，只做维修 进水，进油，高速正常低速偏差
，启动，启动跳闸，过载，过压，过流，不能启动，刹车失灵，刹车片磨损刹不住车等等，只要是电机
的故障我们都可以，我们有20年的电机，大型伺服电机，大型直流电机有上千台的成功案例。 浙江伦茨
伺服电机维修公司，安徽伦茨主轴电机不转维修，常州凌科自动化科技提供伦茨伺服电机常见故障电机
起动无力，主轴瓦形磁铁爆烈，线圈烧坏，编码器故障，电机发烫，电机抖动，断轴，电机卡死，电机
异响，电机可低速转不可高速转。 YOKOKAWA横川驱动马达维修技术高 1. 污染 伺服电机故障最常见的
原因是什么？污染。油、冷却剂和碎屑会污染伺服电机，降低轴承、绕组和其他部件的性能，从而导致
下面列出的许多故障。您可以通过定期检查和清洁伺服电机来防止污染。密封电机绕组和使用全封闭电
机系统也可以减少与污染相关的故障的可能性。 这儿的包括主回路中的400A(160A)，12.当合上开关时将
上一级主开关顶跳闸，有两种可能:一种是整流桥损坏，一定要检查整流桥是否完好,二是整流桥完好的话
，伺服电机内部绝缘降低，必须停电后测量伺服电机内部输入。 以便故障时查对)，坐标轴进给时振动应
检查电机线圈，机械进给丝杠同电机的连接，伺服系统，脉冲编码器，联轴节，测速机，出现NC错误报
警NC报警中因程序错误，操作错误引起的报警，如FANUC6ME系统的Nc出现090.091报警。  

2、轴承故障 当电机高速运转时发出咆哮或尖叫声表明轴承出现故障。这可能是由多种问题造成的，包
括正常的轴承磨损。其他原因包括伺服电机安装或重新安装不当，这可能导致轴承不对中。 污染也会导
致过早磨损。定期检查轴承并根据需要更换轴承将有助于防止这些故障并延长伺服电机的使用寿命。您
还可以使用安装在电机上的振动传感器来及早检测轴承问题。 伺服电机控制板电路有缺陷，60号报警:伺
服电机控制板电路有缺陷，不能正反转:伺服电机控制回路有缺陷，伺服电机没显示:伺服电机内部电路或
IG或其他部件有缺陷，99号报警:伺服电机内部电路有缺陷，显示EEEEEE。 它的无线电频谱非常宽，辐
射能朂强的频率通常在10-15kHz范围内，其高频部分可以达到300kHz以上，该频谱与无线通信，广播和
中使用的频带相似，因此会干扰它们，e在几百米内被检测，无线电设备离直流电机越。 西门子6SN1118
维修，西门子6FC5210维修，西门子6FC5357维修，西门子6SL3120维修，西门子6SL3120维修，24h技术咨
询热线:西门子手轮维修流程:非同城客户，首先客户电话咨询联系到我司→跟客户了解西门子手轮出现的



异常情况→维修机器信息登录→我司做初步故障排查。  

3、刹车失灵 伺服电机制动器经常因使用不当而发生故障。大多数制动器的设计目的是在电机停用或关
闭时将负载保持在适当的位置。如果多次急停或重复停止使用制动器，可能会发生制动器故障。 此外，
污染还会影响制动性能。您应该始终在电机停止后接合制动器，以减少发生此类故障的可能性。如果您
需要在运行过程中停止电机，请考虑使用专门为此目的设计的制动器。 ，，式编码器的相位对齐方式式
编码器的相位对齐对于单圈和多圈来说，差别不大，都是在一圈内对齐编码器的检测相位与电机电角度
的相位，目前非常实用的方法就是利用编码器内部的EEPROM，存储编码器随机安装在电机轴上后实测
的相位。  

4. 不良绕组 绝缘系统不良、电源故障、维修不当、污染和老化都可能导致绕组损坏。随着时间的推移，
运行中的电机产生的自然振动也会降低铜线圈的性能，从而导致电机故障。如果伺服电机暴露在水或冷
却剂等污染物中，您需要检查绕组以确保它们仍处于良好状态。在线圈退化时正确地重新缠绕线圈将有
助于保持电机运行并延长其使用寿命。 主要从给定信号，反馈信号及速度调节器本身这三方面去查找故
障，松下伺服电机不转数控系统至进给驱动单元除了速度控制信号外，还有使能控制信号，一般为DC+2
4V继电器线圈电压，松下伺服电机不转，常用诊断方法有:检查数控系统是否有速度控制信号输出;检查
使能信号是否接通。 西门子G120伺服电机F30001故障代码维修措施:①检查电机数据,必要时执行调试，
②检查电机的连接方式(星形/三角形)，③关于V/f运行:延长斜坡上升时间,或者V/运行时:检测电机和功率
单元额定电流的分配。 6FC5610，6FC5603，6FC5357，6SC/6FC等系列,西门子数控:ECU，CCU1,CCU3,N
CU561,NCU571,NCU572,NCU573,人机界面:MMC100,MMC103,PCU20,PCU50,PCU70,机床操作面板:OP010
,OP010S,OP010C,OP0。 三百零六APC报警:轴蝙蝠电压0(Y),306APC报警:轴电池电压0(Z),300APCALARM:
AXPCARn(x),300APCALARM:AXISEZZRN(Y),300APCALARM:AX是EDZRN(Z)。 操作者应根据实际的生
产情况找出故障原因并迅速排除，切勿在不了解情况下重复开机，以免造成不必要的损失。贝加莱ACO
POS1189003维修当天修复常见维修产品及故障现象：1.触摸屏、人机界面、控制面板常见故障现象有：
通电不显示、触摸屏不灵、触摸后鼠标跑偏、面板按键无反应、触摸表面碎裂、花屏、白屏、闪屏及程
序等故障维修；2.伺服电机常见故障现象有：伺服电机报警、无显示、缺相、过流、过压、欠压、过热
、过载、接地故障、参数错误、有显示无输出、编码器报警、模块损坏等；3.伺服电机(伺服马达)常见故
障现象有：1.电机上电、机械振荡(加／减速时)2.电机上电、机械运动异常快速(飞车)3.主轴不能定向移
动或定向移动不到位4.出现NC错误报警5.伺服系统报警6.编码器报警7.电机卡死等； 编码器调试/调零位
、更换轴承、轴承槽磨损、转子断裂，轴断裂、齿轮槽磨损等故障维修故障现象1.开机时servofault报警2.
车速只能开到150，无法开高速维修方法1.恢复电机机械精度，更换编码器2.调节零位MDD系列伺服电机
维修故障现象1.电机慢速运行正常、但开快车就报警2.编码器码盘破碎维修方法1更换编码器码盘2更换编
码器MAC系列伺服电机维修故障现象1.旋转变压器损坏2.电机永磁转子失磁维修方法1.更换选装变压器，
调节电机零位2.永磁转子更换磁钢德国伺服电机维修品牌:宝茨（BAUTZ）、塞德尔（Seidel）、伦茨（Le
nze）、鲍米勒（BAUMULLER）、西门子（SIEMENS）、库卡（KUKA）、倍加福（PEPPERL+FUCHS
）、特吕茨勒（TRUTZSCHLER）、Hubner（霍普纳）、冯哈伯（Faulhaber）、德盟（Deimo）、爱福门
（IFM）、海德汉（HEIDENHAIN）、斯特曼（Stegmann）、图尔克（TURCK）、林德（LINDE）、力
士乐（REXROTH）、博世（BOSCH）、百格拉（BERGERLAHR）、环球（HELMKE）、路斯特（LUST
）、达创（DATRON）、科比（KEB）、斯德博（POSIDYN）、STOBER、AMK、ANDRIVE、Groschop
p、ESR、FIMET、SEW、ELUA日本伺服电机维修品牌:安川（YASKAWA）、三洋（SANYO）、松下（P
anasonic）、三菱（MITSUBSHI）、多摩川（TAMAGAWA）、欧姆龙（OMRON）、信浓（sinano）、
发那科（FANUC）、神钢（SHINKO）、WACOGIKEN、艾斯迪克（ESTIC）、雅玛哈（YAMAHA）、
日立（HITACHI）、东芝（TOSHIBA）、横河（YOKOGAWA）、东洋（TOYO）、基恩士（KEYENCE
）、大洋（TAIYODENKI）、日机电装（NIKKIDENSO）、新宝（SHIMPO）、山田（YAMADA）、神
视（SUNX）、富士（FUJI）、山武（YAMATAKE）、东方（VEXTA）、日本电气（NEC）、奥林巴斯
（OLYMPUS）、东荣（TOEI）、日本电装（DENSO）、明电舍（MEIDEN）、日本重工（JUKI）、住
友（SUMITOMO）、三木（Mikipulley）瑞典伺服电机维修品牌:ABB美国伺服电机维修品牌:丹纳赫（Da
naherMotion）、瑞恩（RELIANCEELECTRIC）、保德（BALDOR）、太洋（PACIFICSCIENTIFIC）、罗
克韦尔（A-B）、力姆泰克（Lim-Tec）、派克（parker）、霍尼威尔（Honevwell）、法道（Fadal）、马
贵（Marquip）、艾默生（EMERSON）西班牙伺服电机维修品牌:玛威诺（MILOR）、发格（FAGOR）
英国伺服电机维修品牌:诺冠（NORGREN）、欧陆（EUROTHERM）、CT、SEM、ASTROSYN意大利伺



服电机维修品牌:穆格（MOOG）、迪普马（DUPLOMATIC）、邦飞利（BONFIGLIOLI）、西威（SIEI
）、ACM、LAFERT法国伺服电机维修品牌:帕瓦斯（PARVEX）、海隆（HERION）、UNI-ELE、ESR瑞
士伺服电机维修品牌:马天尼（MARTINI）、瑞诺（INFRANOR）、IRT、韩国伺服电机维修品牌:三星（
SAMSUNG）、LG（LS）丹麦伺服电机维修品牌:丹佛斯（DANFOSS）本公司专业维修工控和数控各种
伺服电机、直流伺服马达、高速主轴伺服电机、各种伺服电机、伺服电机、工业控制电路板、工业控制
电源、触摸屏（人机界面）、PLC及其解密和程序设计和各类工控数控自动化设备的维修维护、非标设
计等。 YOKOKAWA横川驱动马达维修技术高发现转矩会突然降低，这时因为电动机绕组的散热损坏和
机械部分发热引起的。高速时，电动机温升变大，因此，正确使用伺服电机前一定要对电机的负载进行
验算。伺服电机维修不转现象数控系统到伺服电机除了联结脉冲+方向信号外，还有使能控制信号，一
般为DC+24V继电器线圈电压。伺服电动机不转，常用诊断方法有：检查数控系统是否有脉冲信号输出;
检查使能信号是否接通;通过液晶屏观测系统输入/出状态是否满足进给轴的起动条件;对带电磁制动器的
伺服电动机确认制动已经打开;伺服电机有故障;伺服电动机有故障;伺服电动机和滚珠丝杠联结联轴节失
效或键脱开等。伺服电机维修位置误差现象当伺服轴运动超过位置允差范围时（KNDSD100出厂标准设
置PA400。  jhgsdfwrfklh 
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