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现货供应西门子S7-200ART模块 CM01 

8）响应中断和各种设备（如编程器、打印机等）的任务处理请求。在工业生产当中，有许多连续变化的
模拟量，如温度、压力、流量、液位和速度等。为了使PLC处理模拟量，必须实现模拟量（Analog）和数
字量（Digital）之间的A-D转换及D-A转换。根据机架上模块的类型，地址可以为输入（I）或输出（O）
。数字I/O模块每个槽划分为4Byte（32bit等于32个I/O点）。模拟I/O模块每个槽划分为16Byte（等于8个模
拟量通道），每个模拟量输入通道或输出通道的地址总是一个字（2Byte）地址。在机架0的个模块槽（
槽位4）的地址为0.0～3.7，一个16bit的输入模块只占用0.0～1.7，地址2.0～3.7未用。 1.2.2PLC的工作原理
PLC虽然以微处理器为核心，具有微型计算机的许多特点，但它的工作却与微型计算机有很大不同。微
型计算机一般采用等待命令或中断的工作，如常见的键盘扫描或I/O扫描，当有键按下或I/O，则转入相
应的子程序或中断服务程序；无键按下，则继续扫描等待。 它用可编程的存储器，用来在内部存储执行
逻辑运算、须序控制、定时、计数和算术运算等操作的指令，并通过数字式、模拟式的输入和输出，控
制各种类型的机械或生产。4、994年4月，S7系列诞生，它具有更化、更高性能等级、安装空间更小、更
良好的INDOS用户界面等优势，其机型为：S7-200、300、400。�故障安全型：CPU 315F-2DP。 

扫描速度是指PLC执行用户程序的速度，是衡量PLC性能的重要指标。一般以扫描1K字节用户程序所需
的时间来衡量扫描速度，通常以ms/K字节为单位。PLC用户手册一般给出执行各条指令所用的时间，可
以通过比较各种PLC执行相同的操作所用的时间来衡量扫描速度的快慢。4.指令的功能与数量7）根据输
出状态或数据寄存器的有关内容，将结果送到输出接口。 （3）人机界面人机界面为用户自动化项目提
供人机界面（HMI）或SCADA，支持大范围的平台。人机界面有两种，种是应用于机器级的ProTool，另
种是应用于监控级的inCC。ProTool适用于大部分HMI硬件的组态，从操作员面板到PC都可以用集成在S
TEP7中的ProTool有效地完成组态。CPU模块上提供一个以太网通信接口用于实现以太网通信，还提供了
两个可指示以太网通信状态的指示灯。其中，“Link”（绿色）点亮指示连接成功，“Rx/Tx”（）点亮
指示传输活动。此外它还通过开放的以太网协议TCP/IP和ISO-on-TCP支持与第三方设备的通信。该接口
的RJ-45连接有自动交叉网线（Auto-Cross-Over）功能，数据传输速率为10Mbit/s、100Mbit/s，支持多16
个以太网连接。该接口能实现快速、简单、灵活的工业通信。（1）时间分配的运行，即控制可编程序控
制器输入/输出运算、自检及通信时序。 具有不同性能范围的2种CPU可用于SIMATICS7-1500：CPU1516F
-N/DP:适用于对程序范围和处理速度具有较中/高要求的应用，用于通过带PROFIsafe的PROFINETIO和PR



OFIBUSDP实现分布式配置。 校直部分主要由横、竖两排矫直辊组成，通过辊子的来去掉钢筋的弯曲应
力，如下图所示。为了方便用户的，上半部分的矫直辊的位置可以调节，以适应不同直径的钢筋。西门
子中小型PLCS7-300简介及硬件/网络组态校直装置由个K的交流伺服电机来牵引，牵引的同时完成送料。
（4）新器件和模块不断推出 
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